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Sichtkontrolle
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Prifen auf: Korrosion, Schmutz, Abnutzung, Risse,
verbrannte Konlakte, schlechte Lotverbindungen
und lose Teile,

Sguberung (Punkt 23)
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Alle mit dem Band in Beriihrung kommenden Teile sind
zu reinigen.

Bandtaschen (Punkt 2.1)
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Stecker 140 und je ein Anschlufi der Wickelbremse
ziehen, Der Unterdruck soll fir jede Lage der Band-
schlaufe in der Tasche 68 £ 5 mm Ws betragen.

Mitnehmer (Punkt 2.2)

Der gesamte Druckabfall zwischen VORLAUF und STOP
bzw. RUECKLAUF und STOP mufl kleiner oder gleich
0,01 kp/cm2 sein, Der Gesambt-Unterdruck am einge-

bauten Manometer mufl grdfier oder gleich 0,8 kp/cm2
sein,
Bandbremse (Punkt 2.3)
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Die Stellschraube ist zu entfernen. Bei geschlossenenm
Leckluftloch soll mindestens 0,76 kp/cm2 (85 %) er-
reicht werden., Bei gedoffnetem Leckluftloch soll der
Unterdruck 0,4 * 0,1 kp/cm2 betragen.

Anschlieflend ist der Unterdruck mit Hilfe der Stell-
schraube auf 0,05 kp/cm® einzustellen (bis 0,07 kp/cm®
zugelassen),



Bandzug-litnehmer (Punkv 2.4 und %.0)
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a) Bandzug-Mefband auflegen ﬁnd Bandzugunterdruck
bei laufendem Band an der Filterkammer auf
O,4 kp/cm2 voreinstellen.

b) Druckdose auf einwandfreies Regelverhalten
prifen, indem man die Einstellschraube leicht
drickt. Der eingestellte VWert muBl sich danach
auf ¥ 0,03 kp/cm2 wieder einstellen.

c) Bandzugwaage links auf die Laufwerkplatte mon-
tieren, so daB die MeBrolle der Waage auf der
Magnetschicht zu liegen kommt.

d) Belastungsgewicht der Waage nach auBen schieben
und MDS auf Ricklauf schalten. Waage mit Rindel-
mutter so einstellen, daB der Zeiger auf Punkt
x steht.

e) Belastungsgewicht nach innen gegen den Anschlag
schieben. Bandzug auf Skalenwert 2 £ 2 Teilstri-
che einstellen.

f) Erforderlichen Unterdruck (0,4 bis 0,65 kp/cmg)
protokollieren,

Restbandzug (Punkt 3.0)

1oo p -~ Federwaage links bzw. rechts oberhalb

des Bandzugmitnehmers am Band einhingen., Bei STOP
mufl der Resthandzug kleiner oder gleich 60 p sein,
andernfalls Ansteuerung bzw, Herionventil kontrollie-
ren.

Babytaschen-Bandlauf (Punkt 4)
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Band mufBl stabil am vordersten Ende des Absaugschlitzes
bei Vorlauf in der linken und
bei Riicklauf in der rechten Babytasche laufen.



10.

11.

12.

Bandlaufkontrolle (Punkt 5)
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-0,05 mm hervorstehen.

a) Die Frequenzgeber miissen 0,1

b) Rechtwinkligkeit mit Winkel prifen,

c) Feinjustage mittels Innensechskantschrauben., Band
darf sich tii Umschaltung von VOR- auf RUCKLAUF
nicht bewegen. '

d) Band muB exakt in der Mitte der Spule aufgewickelt
werden., Der Ausgleich wird durch Hinzufiigen oder
Entnehmen der 0,1 mm Justierscheiben unter der

Wickelverriegelung vorgenommen.

Symmetrietest (Punkt 6)
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a) Beide Leckluftbohrungen in den Bandtaschen schliefBen.

b) Unterdruckleitungen zu den Babytaschen schlieBen.

c) S 18 abschalten.

d) S 3 auf "EINZEL",

e) Beim Einschalten des MDS macht sich eine Unsymmetrie
- durch Bewegungen des Bandes bemerkbar,

Saphierscheite (Punkt 7)
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Die hintere Saphierscheibe mu8 0,12 * 0,01 vor der
Grundplatte vorstehen.

START -~ STOP - Zeiten (Punkt 8)
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Ein mit ca. 80 kHz beSchriebenes Band wird mit einer
START-STOP-Frequenz von ca. 50 Hz gelesen.
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Die Stopzeiten von VOR- und RUCKLAUF diirfen um

max. 0,2 ms voneinander abweichen,

Pegelverlust im Kurzzeitbetrieb max. 0,5 V,

Berechnung der Stopverzdgerung:

VORLAUTPF RUCKLAUTPF
Spuren Spuren
T ot e g e T
|7 &9 7 &9
13,0 2,1 3,7 2,1
| (2,5) | | (2,5)
minus Totzeit STOP ;... i oo § coe | sea
minus 0,5 x Bremszeilt é... [ e g § cee i eee
| { !
| | |
R h i _

Die errechneten VWerte werden am Regler VOR fiir Vorlauf
und RUCK fir Riicklauf eingestellt.

13, Riemenspanner (Punkt 9)
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Der Riemen der Vakuumeinheit ist zu iberpriifen!
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT

040 - 010

And.Index: 1

Betrifft: M DS 252
Datum: 30.11.72
Start-Stop- Messun- Ej stell ng Laufenmeldung,
Stopmeldung,‘ﬁ\ Zusammenfassung aus
EV und PV Punkt 0.
Einstellung der Laufenmeldung t "LM"

Bedienkasten —

Buchse fg v Trigger

—*lsrart N T 1

LV-Steckeinh. . ’*:j ﬂqn( }ﬂ i } ! /T

Buchse Pegel | ) AR ;'}. .| Kanal 1

J t¥ _Q.L ' Ly
Hoch-|
lavF

LS-Steckeinh. ~ Tert ™

Buchse LM Kanal 2
Mit ca. 80 khz beschriebenes Band auflegen
Bedienkasten: Start-Stop-Betrieb
Trigger : positiv, Buchse fg Bedienkasten
Mode : Alternate oder Chopped, DC
Einstellung : Auf der LS-Steckeinheit am

Einstellregler "L-M" auf t LM = 4,0 ms
Einstellung der Stopmeldung t "STM"
Buchse fg
Bedienkasten S0ll-Stopeeit N Trigger
o Y N %:]
\" /‘} /\ }{]I“c

LV-Steckeinh. .ﬁ ' 5'1,[,

Buchse Pegel / k/ /{"“' Kanal 1

LS-Steckeinh. S— B T AT ———

Buchse LM Kanal 2
Mit ca. 80 khz beschriebenes Band auflegen
Bedienkasten : Start-Stop-Betrieb
Trigger : negativ, Buchse fg Bedienkasten
Mode : Alternate oder Chopped, DC
Einstellung : Auf der LS-Steckeinheit am

Einstellregler "ST-M"
t STM = 4,0 ms
t STM 0,5 ms lianger als

Totzeit-Start < 1,0 ms
Hochlaufzeit < 1,5 ms
Soll-Stopzeit 3,0 ms

fir 9-Spur - Gerate
fiir 7-Spur - Gerate

Sollwerte:

der lédngste Stop
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| WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT

am Einstellregler '"Vor" im Vorlauf

am Einstellregler "Riick" im Riicklauf

auf errechnete Zeit tvz.

Bei den Start-Stop-Messungen(3.50-3.53) laft sich
der Oszillograph besser triggern,wenn der
Handbedienkasten und der Osiillograph auf gleichem
Potential liegen.

Dazu muB die OV-Buchse des Handbedienkastens mit der

Masse-Buchse des Oszillographen verbunden werden.

Betrifft: And. Index: 0
M D S 252
5 Datum: 1008072

Einstellung der Fonlron
fuir Vorlauf und Riicklauf:
siehe auch PV 06,14 (Blatt 060-270)

Buchse fg

Bedienkasten Trigser

- Stopreif——]
T mp T
LV-Steckeinheit SRR IR N N
Buchse Pegel ¥ ?fﬁ{l"gjdﬁfy : Kanal 1
7‘ 'b.__,_' 5 g -
. . . k~7€%§ﬁ( A 2
VZ-Steckeinheit R
Buchse V-8 Kanal 2
bzw.R-5

Mit ca. 80 khz beschriebenes Band auflegen
Betriebsarten Start-Stop-Betrieb
Trigger : negativ,Buchse fg Bedienkasten
Mode : Alternate oder Chopped ,DC
Einstellung : Auf der VZ-Steckeinheit

sollwerte: Totzeit-Stop « 1,0 ms

Stopzeit < 3,0ms

Die Stopzeiten von Vor- und Riicklauf diirfen nur

um < 0,2ms voneinander abweichen.
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Herausgeber: H. Schmeja CGK/VT 31 Besteht aus 96 Blatt
000 - 000
Kap. Seite A.Ind. Kap. Seite A.Ind. Kap. Seite A.Ind.
000 000 4 060 000 0 060 210 (o}
010 1 010 0 220 o
010 010 4] 020 o] 230 o
020 010 o - 030 0 231 o
030 010 1 o040 o 240 0
oko 010 1 050 o 250 1
020 4] 051 o 260 1
050 000 o 060 .0 261 o
010 1 070 o] 262 o]
020 1 080 .0 270 1
030 1 090 o 280 o)
031 0 100 o] 290 o
040 o 110 0 300 o
050 4] 111 0 309 (o}
060 4] 112 o 310 1
070 0 120 0 311 1
080 1 130 (o} 312 (o}
081 o " 131 0 313 o}
090 1 140 o 320 o
100 (4} 141 (o} 330 o
101 o 150 0 070 010 1
110 o 160 o 011 1
111 1 161 0 080 010 o
112 4] 170 o] 090 010 3
120 o 180 o} 011 0
130 (4] 181 o] 012 (o}
131 (o} 190 0 013 0
140 4] 200 0 014 o
150 (o} 015 (o}
160 4} 100 000 o
170 o} 010 o]
180 (o} 020 o
190 s} 030 o
200 (o} oko o




S0O/129 72/EZ23-Fbl

WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT

000 - 010

Betrifft:

MDS 252

And.Index: 1
Datum: 30.11.72
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030 Checkliste fiir Wartungsarbeiten
00 Start-Stop Messung
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070 Gleichstrommotoren M1 und M2
080 Herionventil fiir Wickelbandzug
090 MB - Testprogramme
100 AnpaBwerk
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Betrifft:

MDS 252 And. Index: O

Einfiithrung

Beim MDS 252 wifd zwischen einer taglichen, monatlichen
und nach einer bestimmten Betriebsstundenzahl festgeleg-
ten umfangreichen Wartung unterschieden.

Sdmtliche angegebenen Zeiten beziehen sich auf die

Anzeige des Betriebsstundenzahlers.

Zu Beginn einer jeden Wartungsarbeit ist eine Sichtkon-
trolle durchzufiihren.

Priifen auf Korrosion, Schmutz, Abnutzung, oxydierte
(verbrannte) Kontakte, schlechte Lotverbindungen,

defekte Lampen und lose Teile.

An einer Bandeinheit, die einwandfrei arbeitet,
sollte nicht unndtig justiert werden. Selbst dann nicht,
wenn die eingestellten Werte von den Sollwerten ab-

weichen, aber noch innerhalb der Toleranz liegen.

Die in der Checkliste aufgefiihrten Arbeiten miissen
in festgelegten Zeitabstinden ( alle 1000, 3000, 5000
bzw. 10000 Stunden laut Betriebsstundenzidhler) durchge-

fihrt werden.

Welche der Arbeiten zu einem jeweiligen Turnus geho-

ren, ist aus der Checkliste ersichtlich.

Alle Justagen und Einstellungen sind in das an jedem

Gerdat befindliche MDS 252 - Geradtebuch einzutragen.

Datum: 10.8.72
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 020 - 010

Betrifft:

And. Index: O

M D S 252 Datum: 10.8.72

Wartungsarbeiten

A)Tdgliche Reinigung

Zur Reinigung ist ein Staubpinsel (eventuell eine Zahn-
biirste u.Kompressor), ein weiches Fensterleder und als
Reinigungsmittel Spiritus zu verwenden.

Folgende Teile sind tdglich zu reinigen:
a) Frequenzgeberrollen
b) Umlenknigel
c) Kopfspiegel
d) Bandtaschen
e) Lichtleiter der Reflexlichtschranken
ACHTUNG : Bevor nach der Reinigung das Band aufgélegt
wird, muB das Gerdt ca. 5 Minuten abtrocknen.

Bei intensivem Bandbetrieb ist beim Bandwechsel auch
zwischenzeitlich der Kopfspiegel zu reinigen.

Diese tdgliche Reinigung kann nach Einweisung des TKD's
dem Operateur iibertragen werden.

Dabei muB besonders darauf hingewiesen werden, daB die
Kappe des Frequenzgebers nicht verdreht werden darf,

da die Anschlufldrdhte sonst abreiBen.

Die Antriebs-und Bremscapstan sind tidglich mit einem
spiritusgetrankten Pinsel oder einer elektrischen Zahn-
blirste zu reinigen und, falls ein Kompressor vorhanden,
mit 6lfreier Prefiluft abzublasen.

Auf keinen Fall diirfen die Capstan mit einem Fenster-
leder gereinigt werden.

Samtliche Teile sind mit Sorgfalt zu behandeln .

Bandantrieb und Bremse, Kopfspiegel und Frequenzgeber
diirfen nicht mit Fett, Staub oder magnetischen Materi-

alien in Beriihrung kommen !

Monatliche Reinigung:

Die den Druckerzeugern vor-bzw.nachgeschalteten drei
Filter sind monatlich mit Preffluft auszublasen, der
Bandstaub in der Filterkammer mufl jedesmal mit einem
Staubsauger entfernt werden.

Die Filter fiir den Elektronikliifter und den Bandraum-
liifter sind monatlich zu kontrollieren und bei Ver-
schmutzung zu erneuern.
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT

030 - 010

Betrifft:

MDS 252

And.Index: 1

Dahﬂh: 20.6_75

Checkliste fiir Wartungsarbeiten

Pumce Geritobuch WS 252 berefore | Reprtels Wartumg
01.0 5?22:232§prﬁfung (Test- _ 090-010 200
02.0 Unterdruck Beckerpumpe EV 11,10 050-080 1000
02.1 Bandtasche links/rechts EV 10.70 050-070 1000
02.2 Mitnehmer EV 13.00 050-100 1000
02.3 Bandbremse EV 12.00 050-090 1000
02.4 Bandzug Mitnehmer EV 14,00 050-110 1000
03.0 Bandzug links/rechts EV 14,00 050-110 1000
03.1 Rest-Bandzug EV 14.70 050-111 1000
04.0 Bandlauf Babytasche EV 17.00 050-140 1000
05.0 Bandlaufkontrolle EV 16.00 050-130 1000
06.0 Saphierscheibe EV 05.00 050-030 1000
07.0 Start-Stopzeiten PV 06.13 060-260 1000
Stopverzogerung,Berechn.PV 06. 14 060-270 1000
Stopverz.Einstellung - - - - - 040-020 1000
08.0  Riemenspanner-Gingigk. EV 06.00 050-040 1000
09.0 Laufenmeldung - - - - -  0ko0-010 1000
10.0 Stopmeldung - - - - = 040-010 1000
11.0 Lesepegel PV 06.11 060-250 1000
12.0 Leseskew Vorlauf PV 06.21 060-311 1000
13.0 Leseskew Riicklauf PV 06,21 060-311 1000
14,0 Schreibskew Vorlauf PV 06.21 060-311 1000
15.0 Dyn. Skew-Ausgleich PV 06.20 060-309 1000
16.0 Schreibschwelle PV 06.22 060-312 5000
17.0 Leseschwelle PV 06.22 060-312 5000
i8.0 Ausgangssignal B-Ta PV 06.20 060-310 1000
19.0  Bandldschen Kontrolle PV 06.12  060-250 1000
20.0 Keilriemen Uberpriifen EV 09.00 050-060 1000
21.0 Herionventil - - - - - 080-010 1000/5000
22.0 Betriebsspannungen PV 02.10 060-070 5000
Kontrolle PV 06.10 060-210 5000
23.0 Bitdichte-Generatoren - —- - - - 100-030 5000
24.0 Blockliicken~VermaBung - - - - - 100-040 5000
25.0 Symmetrietest EV 19.00  050-160 1000/5000
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 040 - 010

) ' And.Index: 1
Betrifft: M DS 252

/ Datum: 30.11.72

Start-Stop-Messung, Einstellung Laufenmeldung,
Stopmeldung, Stopverzdgerung, Zusammenfassung aus
EV und PV Punkt 10.0, 11.0, 8.0.

Einstellung der Laufenmeldung t "LM"

Bedienkasten —

Buchse fg LB Trigger
T’ il }I" ! :ﬂ

LV-Steckeinh. i ,}fg:

Buchse Pegel l".//{ Kanal 1

LY
LS-Steckeinh.
Buchse LM : Kanal 2

Mit ca. 80 khz beschriebenes Band auflegen
Bedienkasten: Start-Stop-Betrieb
Trigger : positiv, Buchse fg Bedienkasten
Mode : Alternate oder Chopped, DC
Einstellung : Auf der LS-Steckeinheit am
' Einstellregler "L-M" auf t LM = 4,0 ms

Einstellung der Stopmeldung t "STM"

T

Buchse fg

Bedienkasten [ S0l(- Stopeeid - - Trigger
/}f 1 /! '\qYTﬁ:l

LV-Steckeinh. !w: | {/Jféﬁi>"

Buchse Pegel )g : R VENRY: Kanal 1

LS~Steckeinh. e A R

Buchse LM Kanal 2

Mit ca. 80 khz beschriebenes Band auflegen
Bedienkasten : Start-Stop-Betrieb
Trigger : negativ, Buchse fg Bedienkasten
Mode : Alternate oder Chopped, DC
Einstellung : Auf der LS-Steckeinheit am
Einstellregler "ST-M"
fir 9-Spur - Gerdte : t STM = 4,0 ms

fir 7-Spur - Gerdte : t STM = 0,5 ms langer als der liangste Stop
Sollwerte: Totzeit-Start < 1,0 ms

Hochlaufzeit < 1,5 ms
Soll-Stopzeit = 3,0 ms
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[ WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 050 - 000
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Betrifft:

And. Index: ©

Einstellvorschrift 58.3004.000-00 EV

.
5.
6.
6.2
7.
8.
9.
10.

11.
12.
13.
14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.
21.
22.

23.

Haltestift-Justage fiir Kopf-Abdeckung

Lage der Halteringe fiir Wickelmotore ) ,
Einstellung des Magnetschiebers fiir Tiirfenster
und Einstellung der Tiirfenster.

Mitnehmer-Justage

Montage Deckplatte und Justage der Bandabstreifer
Einstellung der Riemenspannung fiir Mitnehmer
Anschlufl an das Netz

Taumeln der Riemenspannrolle bis Gerit 2195
Taumeln der Riemenspannrolle ab Geridt 2196
Vakuumpumpeneinheit

Bandtaschenunterdruck und Justierung der Band
taschentiir.

Vakuum fiir Antrieb

Bandbremse

Ventil- und Adapter-Justage

Wickelbandzug

Wickelverriegelung

Frequenzgeber

Bandschlaufen in Babytasche

Entgraten der Bandzugmitnehmer

Symmetrietest

Bandlauf justage

Einstellung von Ldschkopftriger und Fihrungsnagel
Einstellung der Wickelverriegelung(alte IBM-Aufnahme)
Einstellung der Wickelverriegelung(neue IBM-Aufnahme)
( Werkzeuge : In Werkzeugliste 58.3004.930-00 ST)
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Betrifft: And.Index: 1

MDS 252

Datgm: : 20,6_.75

Haltestift-Justage fiir Kopf-Abdeckung

Den Haltestift, 1fd. Nr. 130, Bl. 050-031 auf H&he justie-
ren. Dazu wird die Sechskantmutter, 1fd. Nr. 131, geldst.
Der Haltestift ist durch Links- oder Rechtsdrehung auf MafB

zu bringen und die Sechskantmutter ist wieder festzuziehen.

Lage der Halteringe fiir Wickelmotore

Sollte die Lage des Halteringes, 1fd. Nr. 106, Bl. G50-031
bzgl. der Parallelit&dt nicht stimmen, muB diese korrigiert

werden.

Bei einer Schréidglage > 0,1 mm wird diese durch Zwischen-

legen von Justierscheiben, 1fd. Nr. 109, ausgeglichen.

Einstellung des Magnetschiebers 58.3004.062-00 nach Einbau
der Tur

Den Weg des Magnetschiebers mit der Einstellschraube so be-
grenzen, dafl der Magnet bei hochgeschobener Scheibe 3 *
0,5 mm unter dem Bedienfeld steht. Die Einstellschraube mit
STA-LOK sichern. '

3.1. Einstellung des Bandraumfensters 58.3004.068-00

Der Rasthebel in der Tiir ist so einzustellen, daB das ge-

6ffnete Fenster einwandfrei einrastet.
Beim Druck auf das Fenster mufl der Rasthebel ausrasten.

Die Fihrungsschienen in der Tiir sind so einzustellen, daB

das Fenster automatisch und einwandfrei schliefit.
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Betrifft: And. Index: 0
M D S 2
. 25 Datum: 10.8.72
Einstellung der Stopverzogerung t '"vz"
fiir Vorlauf und Riicklauf:
siehe auch PV 06.14 (Blatt 060-270)
Buchse fg
| Bedienkasten Trigger
- ——sZopzeil. ~-—~’
LV-Steckeinheit |t /i e Y
Buchse Pegel § Kanal 1
VZ-Steckeinheit
Buchse V-3 ~tvz Kanal 2
bzw.R-5

Mit ca. 80 khz beschriebenes Band auflegen

Betriebsarten : Start-Stop-Betrieb

Trigger : negativ,Buchse fg Bedienkasten
Mode : Alternate oder Chopped ,DC
Einstellung ! Auf der VZ-Steckeinheit

am Einstellregler "Vor" im Vorlauf
am Einstellregler '"Riick" im Riicklauf

auf errechnete Zeit tvz.

Bei den Start-Stop-Messungen(3.50-3.53) 1idBt sich
der Oszillograph besser triggern,wenn der
Handbedienkasten und der Oszillograph auf gleichem
Potential liegen,

Dazu mufl die OV-Buchse des Handbedienkastens mit der

Masse~-Buchse des Oszillographen verbunden werden.

oollwerte: Totzeit-Stop <« 1,0 ms

Stopzeit < 3,0ms

Die Stopzeiten von Vor- und Riicklauf diirfen nur

um < 0,2ms voneinander abweichen.
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Betrifft: And.Index: 1

MDS 252

Daﬁxn: ~20.6;75

k.

4.1.

Mitnehmer-Justage

Die Justagen der Mitnehmer sind mit &HuBerster Sorgfalt durch-
zufihren, da sonst Bandbeschiddigungen und Informationsfehler

durch mangelhaften Bandlauf vorkommen kdnnen.

Der Abstand der Mitnehmer zur Bezugsebene, 1fd. Nr. 53, Bl.
050-031, soll bei 13 mm Breite 0-0,05 bzw. bei 16 mm Breite
1,5 + 0,05 betragen, an zwei gegeniiberliegenden Punkten der

Mitnehmer mittels MeBuhr gemessen.

Ist eine Justage erforderlich, miissen die Antriebsriemenschei-
ben, Vakuumadapter, Magnetventile, (Exzenterhﬁlsen, Deckplatte
Zwischenstiicke)*) und Bandabstreifer entfernt werden. Achtung:

Beim Entfernen der Zwischenstiicke mit Bandabstreifer: hintere

Saphirscheibe wird durch eine Feder nach vorn gedriickt.

*) nur bei Zwischenstiick ohne Freidrehung!

Zum Ausrichten der Mitnehmer auf Hohe und Rechtwinkligkeit zur
Grundplatte wird die Justiervorrichtung 58.3004.884-00 auf die
Kugellagerabdeckung, 1fd. Nr. 55, Bl. 050-031, montiert. Die
Rechtwinkligkeit der Mitnehmer wird eingestellt durch Einpen-
deln an den 4 Réndelmuttern, 1fd. Nr. 4, Bl. 050-031, der Ju-
stiervorrichtung. Zwischen der Kugellagerabdeckung, 1fd. Nr.55
Bl. 050-031, und der Grundplatte soll ein Abstand von = 0,1 mm
sein. Der Abstand wird hergestellt durch lamellierte Abstand-

ringe.

Zundchst werden mittels Justiervorrichtung die Bandzugmitneh-
mer durch Abschdlen der lamellierten Zwischenlage, 1fd.Nr. 59,
Bl. 050-031, auf Hohe entsprechend 4.2 justiert.

Jetzt wird die Justiervorrichtung vom Bandzugmitnehmer entferni
Die Bolzen der Justiervorrichtung sind einzeln zu entfernen,

es ist fiir jeden Bolzen sofort eine Inbusschraube einzusetzen.

Entsprechend 4.5 werden die Antriebsmitnehmer Justiert.
Achtung: Bevor die Justiervorrichtung vom Antriebsmitnehmer
entfernt wird, muB punkt 5 der EV durchgefiihrt werden, da die
Mitnehmer sich sonst wieder dejustieren. Beim Entfernen der

Justiervorrichtung Punkt 4.6 beachten.

Grundzustand herstellen und die entsprechenden Justagen nach
der EV Punkt 6 und 13 durchfiihren.
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Betrifft: » And.Index: 1

MDS 252

Dahun: ~20.6.?5

5.
5.1.

5.1.1.

50 2.

5.3.

5.4.

Montage Deckplatte und Justage Bandabstreifer

Fiihrungsstiick links 58.3004.208-00 bzw. 58.3004.215-00
Fihrungsstiick rechts 58.3004.209-00 bzw. 58.3004.216-00

Schrauben, 1fd.Nr. 4,3) 16sen, so daB sich der Bandabstreifer,
1fd.Nr. 3,3) leicht verschieben lant.

Fihrungsstiick mit Bandabstreifer iiber Antriebsmitnechmer schie-
ben. Hierzu mufl die hintere Saphirscheibe mit Feder, 1fd.Nr.
62, 63,1) bereits eingelegt sein.

Hintere Saphirscheibe, 1fd.Nr. 62,1) mu3 0,12 + 0,01 vor der
Grundplatte vorstehen; siehe 58.3004.205-00, Bl. 1.

Fiihrungsstiick iliber Bandzug-Mitnehmer schieben.

Hiilsen, 1fd.Nr. 71 und 72,1) einsetzen.

Den Bandabstreifer zum Mitnehmer auf 0,5 mm Abstand justie-
ren. Der Bandabstreifer ist bei der Justage an die Grundplat-
te anzudriicken, um eine Beschiddigung der Mitnehmer und Schriag-

stellung zu vermeiden.

Montage der Deckplatte: Zylinderschrauben, 1fd.Nr. 86,1)'fest
anziehen.

L)

terhiilse. Die Exzenterhiilse, 1fd.Nr. 81,1) ist an die Deck-

* .
Einsetzen (der Druckfedern, 1fd.Nr.2, und ) ) der Exzen-

platte fest anzudriicken und festzuschrauben. (Bei alter Aus-

fiilhrung Langldcher in Mittelstellung.)

*)

nur bei alter Ausfiihrung

3)Lfd.Nr. aus 58.3004.%%%00 ST

1)1 fd.Nr. aus 58.3004.205-00 ST

4)Lfd.Nr. aus 58.3004.200-00 ST
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Betrifft: A :
1 MDS 252 And. Index: 0O
‘ Datum: 10.8.72
6. Einstellen der Riemenspannung
. \ 1) sQty, . .

6.1.1,. Der Flxchriemen, 1fd.Nr. 103, '’ mull mit 2,1 kp an &y
rechten Spannrolle, nit 1,6 0.1 kp -an der linker Spanrraelle
gespannt sein. (Von hinten in Gerit gesechen.)

6.1 2. Federwaage (5 kp) im letzten Loch des Spannbleches, 1fd.l:. 29,1)
einhiingen.

6.1 3. Spannblech mit Zug belasten und bei geforderter Spannung in Bolzen
1fd.Nr. 23bzw. 24,‘> einhangen.

6.1, 4. Bei eingehsngtem Spannblech Zugbelastung nochmals iiberpriifen
und Bohrung kennzeichnen. .

G.2. Anschlufl an dos Netz

6.2.1.  Achtung vor Anschluf an_dss Netz bitte 58.3004.000-00 PV
Blatt 4.5und6 Punkt13-1.4 4 peachten!

(wird ein Gerdt neu eingemessen, sind die Vekuumadapter und Hagnet-

6.2.2.

ventile zuriickzustollen, 50 daB die Kohlen nicht gegen cdie Hit-
nehmer sehleifen, do sonst die Kohlen fehlerhaft eimschleifen uagd
die Eingtellung nach Funkt13.2.9 nicht mozlich istjégggigu§

den _Text im Blgtt 050-081 beachten.

1)
*)

Lfd., Nr. aus 58.3004,205-00ST

Gilt nur fir Maschinen mit Justierstift in Exzenterhiilse
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Betrifft: And. Index: 0]
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Datum: 10.8.72

7. Puuneln der Riemensvannrolle (bis Gerdt MNr. 2195)

(58.30Ck.206-00 bis Ausscbe a)
(Hierzu Taumelwerkzcug fir Spannrolle $V-020.C0.00-03/Ch

7.7, Schutzkappe cntferncen,. 1fd.lir. 1&,6)

. . , v aa 6) ..

7:2. Zylinderschiraube, 1fd.lr. 91, losene.

?.5, Innenteil des Taumelwverkzeuges in den Schlitz der innercn Hilce,
€)

Jfd.Nre 9,
Schlitz cer HuBeren Hilse, 1fd.lre 8,

stecken, AuBenteil des Taumelwerkzeuges in den

6)

steckene

Zg 1fd.Nr. aus 5803001‘0206"00 ST Ausaabe b
Lfd.Nr. aus 58.3004.206-00 ST Auzgadbe a
7.4, Wikrend des Riermenlpufes vird die Spannrolle durch catorgense-
cetrtes Verdrelen der belden Hilnen so eingetavizelt, dofl dop
Riemen avf der Fitte der lolle lituft.

7.5. Fectziohen cer Zylinderschraubes
7.6, Priifea dos Nienenloufes ;nd evt). KNachntedlung der Sponnvelle.
7.7, Aufsetzen der Schutskeppe.
N v
8. Taumeln der PRlesernspannrolle (&b Gerit MNre 217€) '

(58.3004.206-00 Ausgabe b)
‘ (14 mm-Schraubenschliissel und 1,5 ma-Inbusschlissel werden als

Taumelwerkzeuvg bendtagt.)

8.1. Vahrend des Riecmenlaufes wird die Spannrolle durch Verdrehen dar
1fd.Nre 8 7) 50 cingetaunelt, dall der Ricmen puf der Mitto der
Rolle luiuft. : :

8.2. lach crfolgiér Yinotelluug Festziehen der chindeatifte‘lfd.ﬂr.9‘7

7) Lfd.Nr. nus 53.2004.205-00 ST  Ausgabe b
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Betrifft: And. Index: O
MD5 252 Datum: 10.8.72
q Vakuumpumpen- Einheit
(Nicht tUr Gebldseeinheit 583004 4 30-00)
. . [} [ KPS
Einstellung der Riemerspannung o’ | Rirc
~
R[kp] Spannkratt o
A | 7107
Vakuum- Geblase Spannrolle Motor 608
otor
& 91 0S
10| 1.0
1] 11
121 1.2
131 1.3
RN RRA
151 1.5
161 1,6
_9. 1. Grobeinstellung der Riemenspannung 17 1.7 )
N . . B Lot ... T w . 1'8
9.1.%, Spsnnkraft R« 1,8 kp mit Federwaage [2 kp] ein-
stellen. o R ) 18 1.9
o - .. 20 | 20
9.2. Feineinstellunpm der Riemencpannung
9.2.1. Virkelet ._ messen. , _ ’ 22 232.
9.2.2,  Fir Vinkel * Spannkraft R [kp] cus Tabelle ent- 23| 23
nechoien. o ~ : ' 2 >4
9.2.3. Spannkraft von 9.2.2 ait Federwaage einstellen. 25 125
9.3. Wenn sich bel Einstellung von R nach 9.2.3 der Winkel 26 2.6
. un mehr alsg 3° vcr.’a‘ndei‘t. tind die Punkte 9.2.1 bis
9.2.3 zu wiederholen.
9., ‘Wert fiir cingestellte Spannkraft R [kp) mit Filzschreiber
von oben leshar suf Grundplatte schreiben (5. 58.3004,132-00).
9.5, Nach 80 Detriebsstunden, in jedem Fall vor Auslicferung
des Gerdtes, ist die nach Punkt 9% festgelegle Cponnkraft R
lkp] zu koantrollicren und gereterenfalls nachzustellene
i
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Betrifft: And. Index: O

MDS 252 Datum: 10.8.72
10. Bandtnscbanuntbrdrucé und Justioruﬁg der Handtanchentifr
10. 1. Bandtasche zur Grundplatte mit Justierscheibe, 1f4.Nr. 19, 5)nach

Bedarf juntieren. Bandtasche pu 0,1'- 0,05 ma tiefer cur Grund-
platte licgen (siehe Bl.19 ). - .

410.2. Jdaticrung der Bandtaschentir: Justioren auf maximales Vakuu=.
Hierzu loscn aller Schrauten an VerachluBklotzen und Scharnicer-
teilen. Druckkndpfe und entsprechende Gegenstlicke niicsen exekt
suf oiner Mittelachse sitzen, damit Bandtaschentiir einwandfrei
plan aufliegt. Bandtaschentir ordricken an Bandtacche und
Schrauben festzichen.MaBs Z=0,2+0,2um (siehe Blatt 050-131)

10. 3} .Band einlegzen.
10.4, Maschine auf “Stop".
10.5, Buchse DBu 140 an der Vickelsteuerung bzw. Bu 5 an der Motor-

steuerung zichen. Stecker der Wickelbremse ziehen.

10.6. Anschlufl des Vakuummeters en hnschlufstutzen Pos. 9, Bl,050-081
der Bandtacchen.

10.7. | Bandtaschcnunterd:uck(Pndt)prﬁfen und einsteilen.

10.7.1. “’Bandtaschondrosselbcreich am Drosselventil, Pos. 5, Bl.(XSO-OBl:
Ppat= 70 + 15 rm VS bel geschlossencn Babytaschendrosseln, Poc. 4, =
%) » ’ Bl1,050-081
Mit Geblidseeinheit 58.3004,430-00 siehe Pos.2 Blatt 050-200
10.7.2. Der Unterdruck sol) fiir jede Lago der Bandschlaufe in der Tascte
68 + 5 mm WS betrasgen.: " '

10.7.3, *’Zur'Einstcllung des Unterdruckes wird die um-Prosselventil, Pos.5
Bl,050-081, befindliche Schraube ir der gewiincchten Richtung verstell:.
Linksdrchunz ~ Rechtsdrehung (nach Einstellung kontern).

10.3, MeBvorgang: S S R

Dic Bandschlrufe durch Drehen des linken Szv. rechten ¥Yickels
in Bereich des Bandeinlaufes bia\zur Mefistello inm Qnteron Teil

" der Bandtaccho verstellen.
In diesem Bercich darf der Unterdruck nur um S mm WS differigren.
Anﬁerenfalla Verschlicse en Bandtaachentiir und gefederte Scharniere
nochkstellen.

© 5)Lfd. Nr. aus 58.3004.000-00 ST
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Betrifft:

And.Index: 1
MDS 252

Datum: 20.6.%5'

11.

11.1.

11.2.

11.3.

Vakuum fiir Antrieb

Das Vakuum soll bei eingeschaltetem Gerit und Befehl

"Stop" = 0,75 kp/cm2 betragen, gemessen am eingebau-

ten Manometer, Pos. 1, Bl. 050 - 081.

Das Vakuum an der Pumpeneinheit gemessen, soll = 0,80

kp/cm2 im betriebswarmen Zustand sein.

Zur Einstellung des Vakkums mufl die Vakuumpumpe (Skizze
Pos. 1) 58.3004.133-00, auf volle Saugleistung gebracht
werden.

Fir Gerédte mit Geblidseeinheit 59.3004.430-00 nicht er-

forderlich.

Dies geschieht durch Drehen an der Regelschraube Pos. 2
der Pumpe in Richtung + bis zum Anschlag. (Rindelschrau-

be mit Rindelmutter kontern.)

Pos.1 Vakuumpumpe

Pos.2 Regelschraube
Pos.3 Filter

Pos.4 Siemens-
Geblase

V% Mg
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Pos 6

_ASchlauch
/ erst nach

Probelauf
am Manometer
anschlieflen

T hos1

+Pos 4,
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Betrifft: ‘ And.Index: 1

MDS 252 Datum: - 20.6.75

12. Bandbremse

12.1. Band einlegen und Geradt einschalten.

12.2. UnterdruckmeBstiick am Vakuumverteiler 58.3004.244-00,
Pos. 2, Bl. 050-081, am Filter fiir die Bandbremse auf-

schrauben.

12.2.1. Manometer fiir Feinmessung (-1...0 kp/cmz) am Unterdruck-

meflstiick anschlieflen.

12. 3. Priifung der Bandbremse auf Dichtigkeit.
Bei geoffneter Stellschraube am Ventil, Pos. 3, Bl. 050-081,
soll = 95 % des Unterdrucks nach Punkt 11.1 erreicht werden.
Fiir diese Messung muB das Leckluftloch am Ventil bei Gera-
ten ohne Bandreiniger bzw. der Bandreiniger verschlossen

werden.

12.4, Das geschlossene Leckluftloch bzw. Bandreiniger wieder o6ff-
nen. Der Unterdruck soll dann fir Gerdte ohne Bandreiniger
0,4 + 0,1 kp/cm2 betragen. Fiir Geridte mit Bandreiniger ent-

fdllt diese Messung.

12.5. Unterdruck am Vakuumverteiler mit Stellschraube, Pos. 3,
Bl. 050-081, auf 0,05 kp/cm2 einstellen. Die endgililtige
Einstellung erfolgt nach 58.3004.000-00 PV,
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!

!

13. Ventil- und Adapter-Justage
(Nicht bei laufenden Mitnehmern durchfiihren!) !

13.1. AnschluB des Verteilerstlicks ({3 =< 1|_Jzur Pumpe
(58.3004.005-00) zum Mitnehmer | 2-—o

‘ zum lnstrument

13.1.1. Die Hauptleitung vom Vakuumverteiler zur Pumpe am AnschlufB-

kriimmer, Pos.6,B(.050§7 der Gebldseeinheit trennen und mit
J AnschluB 1 des Verteilerstiicks verbinden.

13.1.2. Anschluf 2 des Verteilerstiicks mit dem Manometer fir Fein-
messung, Pos.1,8.050-08/der Maschine verbinden. Gerdt einschal-
ten, AnschluB 3 am Verteilerstiick abdi:ichten und Vakuum der
Pumpe 2 0,8kp/cm? fiir Messung 13.2.9. feststellen.

13.1.3. AnschluB 3 mit dem einzustellenden Ventil bzw. Vakuumadapter
verbinden. '

13.2. Einmessen der Dichtkohle flir Ventile und Adapter

13.2.1. Band einlegen.

13.2.2. B-BM 3 Karte der Steuerelektronik ziehen.

13.2.3. Uberstromschutzschalter S19 fiir Treibmotor M3 ausschalten.

13.2.4. Mitnehmerantriebsriemen ablegen (bei Kontrollmessung erfor-
derliCh)o

13.2.5. S3 auf "Einzel" schalten. Gerdt einschalten.

13.2.6. Am Bedienzusatz Startbefehl filir einzumessenden Mitnehmer
anlegen. (Laufen-Vor bzw. Laufen-Riick.)

13.2.7. Zum Justieren wird die Sechskantmutter (1fd.Nr. 9211
Skizze Blatt leicht geldst.

13.2.8. 050-110)

Gilt nur flir Einstellung Gilt nur flur selbsteinstellende

mittels Justierstift ~ Ventile und Adapter (siche Skizze Bl.14)

Justierstift (1fd.Nr.82% | Bolzen 1fd.Nr. 82 ", Druckfeder

Skizze Blatt 050-110)ist in Pfeild 1fd.Nr. 80% und Gewindestift

richtung zu drehen, bis Kohle 1fd.Nr. 83% in Exzenterhiilse

den Mitnehmer beriihrt. Mitnehmer 1fd.Nr. 81”montieren (s. Skizze).
dabei in Pfeilrichtung drehen. Der Gewindestift muB biindig mit
Dichtet die Kohle nicht ab, so der Exzenterhiilse abschlieBen und
steht der Justierstift nicht darf dann nicht mehr verstellt
richtig. (In diesem Fall dichtet | werden. Beim Festziehen der Sechs
die Kohle nur, wenn der Justier- | kantmutter 1fd.Nr. 82" wird das
stift entgegen der Pfeilrichtung Magnetventil bzw. der Vakuum-
gedreht wird). Der Justierstift adapter durch den Bolzen an den
istodann in seiner Lage um ca. Mitnehmer gedrilickt. Dabei ist

180~ zu drehen. Hierzu muB das der Mitnehmer hin und her zu
Ventil etwas nach hinten zurlick- drehen, um ein gleichmdBiges An-
gezogen werden, damit der Stift legen der Dichtkohle bei geringem
in die neue Lage einrasten kann. Reibmoment zu ermdglichen. Sollte!

Anschlieflend ist die Einstellung beim Festziehen der Sechskant- ;

wie anfangs beschrieben, zu mutter der Unterdruck absinken, ‘!

wiederholen. so ist es zweckmdBig, das Gewinde
[ 1) Lfd.Nr. aus 58.3004.205-00 ST
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noch
13.2.8.

13.2.9.

13.2.10.

13.2.11.

13.2.12.

der Mutter leicht mit Molykote
einzufetten, um ein Mitdrehen des
Magnetventils zu verhindern.
Achtung, jedes L&sen der Sechs-
kantmutter bedingt ein neues
Einschleifen der Dichtkohlen!

Wihren der Einmessung wird die Dichtigkeit der Kohlen
stdndig am Manometer beobachtet. Der gemessene Unterdruck
darf nur um 0,02 kp/cm? vom gemessenen Wert von Punkt
13.1.2, abwelchen und muB bei minimalem Reibmoment < 2,5cm/kp
der Dichtkohlen erreicht werden.

Sechskantmutter, 1fd.Nr. 927, festziehen, dabei Mitnehmer
in Pfeilrichtung (s. Skizze Blatt 15) drehen. Wdhrend des
Festziehens darf sich das Reibmoment nicht verdndern.
Zwischen Stop und Start darf am eingebauten Maschinen-
Manometer nach dem Festziehen der Sechskantmutter kein
Druckabfall festzustellen sein.

Kann der volle Unterdruck bei einem Reibmoment von 2,5cm/kp
nicht sofort erreicht werden, so ist die eingestellte Kohle
einige Minuten bei laufenden Mitnehmern einzuschleifen.
Danach ist die Einstellung zu wiederholen, bis Dichtigkeit
nach 13.2.9 erreicht wird. Das Reibmoment darf auf keinen
Fall {iber 2,5 cmkp beim Einschleifen sein, da sonst die
Oberflichen der Mitnehmer und der Dichtkohlen zerstort
werdene.

Nach erfolgter Einstellung Grundzustand wieder herstellen.
Der gesamte Druckabfall zwischen Vorlauf und Stop bzwe.
‘Riicklauf und Stop muB £ 0,01 kp/cm? sein. Gesamt-Unterdruck
gemessen am eingebauten Manometer = 0,8 kp/cm 2 .

E?%

VM d 4

1)

Lfd.Nr. aus 58.3004.205-00 ST (af bzw a2)
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Betrifft:

And. Index: 0

MDS 252 Datum: 10.8.72

1.

6.1,

w.2.

163,

1"“'

14. 5,

gzﬂ

-

|

&2 61"

Mickeibandzug

_Falls der Punikt 13 der EV niclht durchgefiihrt wurde, Kontirolle

‘bzw. Einstcellung der Vakuumadapter.

Intensive Siuberung, besounders den Gruné der Mitnehmerstege und

Kontrolle der Hitneimeroberfliche.

Das Bandzugrelband 1,5 mi)>(zu beziehen bei VI 51 kein anderes
Band verwenden, da sonst{ ileffechler auftretcen) "Laden" und den
Unterdruck bei laufenden Band an der Fillorkammer 81;050-081Pos.7
auf 0,4 kp/cm2 an der Druckdose 81.050-081,Pos.8,voreinstellen.

Die Druckdose auf cinwandfreics Regelverhalten priifen, indem man
¢ie Einstellschraube lelcht mit 50 p zuriickzioht bzw. darauf
d-iickt.

Dor Einstellwert der Filterkammer mufl s8ich danach auf 1.0,03'kp/cm;
genau wicder herstellen.

- Bl.050-112 - = = -
Die  Bandzugwaage %8.3094.,910-00 cntsprechend Links ou§ die Lauf

verkplatic montiecren, so dal die MeBrolle der Weoage aufl Gcr

Fagnetschicht zu liegen komiat.

Das Bclastutzgsgcwicht der ¥Vaarme,Bl,050-112,Poslnach .ouflen
schicbenlsiche Bild Mund MDS aul Ricklaufschalten « Die VWaoge cit der
Rindelnutter, Pos. 2, 6o cinstellen, daﬂ'der Zeiger guf Punkt X
der Mefiskala steht.

1) Lfd.Nr. aus 58.3004.205-00 ST
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Betrifft: ’ And.Index: 1
MDS 252

Danxn: 20,6,7;5~

14.6. Wickelbandzug einstellen. Das Belastungsgewicht, Bl. 050-
112, Pos. 1, nach innen gegen den Anschlag schieben (siehe
Bild 2). Durch Einregeln an der Druckdose, Bl. 050-112,
Pos. 8, den Bandzug bei 2,5 m/s Bandgeschwindigkeit auf
Skalawert 2 + 2 Teilstriche einstellen. Den erforderlichen
Unterdruck 0,4 - 0,65 kp/cmz, gemessen an der Filterkammer,
protokollieren.
Bandzugwaage demontieren und Band entladen.
(Falls erforderlich kann die Waage auch auf der rechtern

Seite verwendet werden, dazu MDS auf Vorlauf schalten.)

14.7. Restbandzug

Band "Laden". Federwaage 100p links bzw. rechts oberhalbdb
des Bandzugmitnehmers am Band einhidngen. Bei Stop mufl der
Restbandzug € 60 p sein. Ist der Restbandzug gréBer, ist
die elektrische Ansteuerung bzw. das Herionventil zu kon-

trollieren.
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Betrifft: ‘ And. Index: o
MDS 252 Datum: 10.8.72

~gild1 |
links | e rechts

kj;lg Eichung

Q_.J_.-: S

el o e

. Lo
2 . .
- Deckplatte
Bild 2 | S :
) Messung' | D -

3=

| ™25} =Toleranzbereich( ¢ 2 Teilstriche)
- . 1-§ -
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Betrifft: And. Index: 0
MDS 252 Datum: 10.8.72
15. Wickelverriegeluny
15.1. Diec Welle von M1 und M2 iot vor der Montage der Wickelverriegelung
von Restochutz cu befreien.
16.2. Gleitstelle reihigen und Schricruittel 2 LV 2833.001-01 euftrazen.
; b
15.3 Die linke Vickolverriegelung (7 in %%%-—-00 ST) und die rechte
wickeluufnuhme,lfd.ﬂr._275).muﬂ in ihrer Lage zum Bandlauf
sehr exakt cingestellt werdon. ‘
15. 4, Die Einoctellung der Hohe “HY = 2,45 mm (5. Bl.1S dieser EV) wird

15.7.

.mit Justierscheiven (1fd.Nr. 28 in 58,2004,920-00 ST) vorgcromren.

Dabei sind plo letito Scheiben (zur Wickelverriegelung hin ge-

sehen) ca. 3.4 Stiick 041 mm Justierecheiben zu verwenden, um cin

~spitercs Feinjustieron zu erciglichen.

.

5) Lfd.Lir. waus 5803001"0000"00 ST

Genessen vird dle Hohe "HY pit einem Lineal und Tiofon- odor

Lrndnad (ciche B1.19 ).

- . L

Iie erndgiltige Lage der Wickelverricgoelung mufl nach der Justaro
0y Frequenugebers, Punkt 16 der EV, entsprechend dom Bendlauf
korxdgiert vordon,

.

Lofestipgungeschraube nach Punkt 16.0 der EV fostzichen.
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Betrifft:

And. Index: 0

MDS 252 Datum: 10.8.72

16.

16. 1,

16, 2.

16. 3.

16.4.

16.0.

innenscchs-
kontschrouben

Frequenzgeber

Der Frequenzgebor, G1 bzw. G2, muf mit den dazugehdrigen Justier-

“scheiben auf die richtige Hdhe justiert werden, siehe Bl.050-131
‘Hierzu Winkel filr Frequcnzgeberjustage 58.3004.880-00 vervenden.

Senkrechtstellung justiceren.

Nach richtiger Lage von G1 bzw. G2 bei laufender Maschine mit
Bandtransport Feinjustage zur Erreichung eines einwandfreien
Bandlaufes vornehmen. . )

.

G2

Loge der Frequenzgeber

Dio Feinjustage erfolgt mittels Innencechskantschrauben, 1lfd.Nr.2,
in 58.3002.460-00.

Bei Verwendung cines einvandfreioen 1,5 mil.. Bandlaufjustagebandes

und einer einwandfreien, schlagfreien Spule mws das Band exakt
in der Mitte der Spule aufgewickelt werden, o daB der freie Ab-
etand zwicchen dem Band und dem Bandteller auf beiden Seiten

P

gloich grofB ist.

Der Auvgleich wird durch Hinzufiizen ocor Entnchmen der 0,4 rn

Justieracheiben unter der ¥Wickelverriegelung vorgenstnen.

I'mch der endziltigen lage dor Wickelverriegelung wird dl: o=

fentipungaschravke mit cinem Drekrmoment von 12 ecmkp anguuogoen.
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Betrifft: And. Index: 0
MDS 252

Datum: 10.8.72

e
. A _i .ﬁa’/‘.'?g).und 27Si

oder G258

SRS | ' ’} / l[..mk Y - . Haarwinkel
. ‘ — %{’ o 55.3004.650-00
e / o] I~ | o

. | /// , /z;.(,;zfqz
195’ \ S — -—%/ )

\ \ g1 -005 |
~ N

S
----- - .\\
QlLfd Nr. aus 58,3004 3‘,}0051 / N
E){d. Nr.aus S8.3004.920-0D0SA | Q
A

SN Nr aus 583004 000-00ST

N
;

i
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l WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 050 - 140
Betrifft: And. Index: 0
MD5 252 Datum: 10.8.72
17 Randschlsufen §n Babytnncho
17.1. Rand einlegen “Laden'.
17.2. Beschine "“Werlouft,

050 -0%1

on vordersten Ende des Abssugschlitzes

léuft.

17.2.1. *)Bnhytuschendrossel (FPon. &, B1AF ) Eifren, bis dos Band otabil

bei Veoriouf in dor linken Babytasche
bei Rilcklauf in der rochifecn Babytasche
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Betrifft: And. Index: o}
MDS 252 Datum: 10.8.72

-

18. Entrraten der Bandsugaiinchumor (rechis und links ganz auflen.)

18.1. Fubriknoues Band einlegen "Laden'.
NLZ; kn Bandanfang und nach ~ 5 n Band,Bandmarken suf{bringen.
18. 3, 0,5 Std. lang Band zwischen den Bandmarken mittels Dedienzu-

sgtz mit 2,5 m/s laufen lassen.

18. %4, Das Band bis 1,5 m vor wnd hinter den Bandrarken auf Kratlzopuren
untersuchen und durch Betrachtung der lege cdeyr Krataerendo su den
Bandmarkon,die Abrieb erzcugenden Teile zn der luschine lohali-

sicrene.

18.5, Bei ungleichmdfigen Schioifspuren eind ¢die loknlisierten Stellen
mit BASF~Schleifband 1/2” zu behandeln. Acatung! Schleifbaand

dorf diec Antriebsmitnehmer nicht beriihren.

%) Mit Gebliseeinheit 5B.3004.430-00 siehe B1.24

ae .
. . " e
1

18.5.1. Buchse Bu 140 an der Wlékelgteueruug bzw. 3u 5 an der Motor-

steuerung zichon. L
18.5.2. Maschine auf “Ein® und "Laden® - - . o~

18.5.3, 2 m neues Schleifbend mehrmals lungsam Uber Bandzugnitnehmer
: ziehen, andere Abricd erzougende Telle mit Polierstreifen
nacharbeiten, '

18.5.4, 181 bis 184 nit einem neuen Bandstiick wiederholen, dabeil muf
auch das bBund 2,5 m vor der Bandenfangsmarke zur vollstindigen
Beurtellun; des Abriebs neuw sein.

18.6. Fiir jeden Abricbstest neues Bandstiick verwenden.

-
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Betrifft: And. Index: o
MDS 252
2 Datum: 10.8.72

19, Sysmetrietest

19.1. Mitnchmer grindlich reinigen.

19.2. Boide Lockluftbohrungea in den grolen Bandtaschen schlieBen.

19.3. ‘Unterdruckleitung zu den Babytaschen schlieBon.

19.4. Uberstromschutz schalter $18 fir Vakuumpumpe abschalten

19.5. Rchalter 53 auf Stellung “Rinzel".

19.6. Beim Eingchglten des MDS macht sich eine Unsymmetrie cder Mitnchoer
durch Bewegungen des Bandes bemerkbar. .

19.7, Bei uncymmetrischem Yerhalten ist nur der ziehende Mitnehmer in
Laufrichtung mit Polierstreifen zu behandeln. Zugeschnittene
Polierstreifen sind nur von VI 51 zu bezichene (Kein Schntirgele
papier und kein Schleifband verwenden.) Dnzu wird ein Folier-
streifen ohne Unterdruck liber den Mitnehmer gezogen. Achtung!
Jedesmal neuen Policratreifen verwenden.

19.8. Der Eymzetrietest ict zu wiederholen, tis cas Band ruhig tber

beide Mitnehmerljegt. Wird das Band von'ﬂand in eina dcr beiden
Richtunaen beweat. so darf es anschliefiend nicht in cie angestoflene
Richtung weiterlaufen.
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Betrifft: And. Index: o]
MDS 252 Datum: 10.8.72
20. Bandlaufjuctuze '
20.1. Ban&lauf kontrolliercn. Band darf bei Vor-Rilckumschaltung auf
Mitnehmer nicht pendelnl o
20.2, Feinjustiercn des Bandlaufes nach Bedarf cit Justiorv.orrichtung
58.3004.872~00 - 53.2004,873-00. '
20.3, Vorrichtung auf Deckplatte 58.300’5.205»8% anbringen.
20.4, Innensechskuntschrauben fiir Exzentorhiilse (1fd.Nr. 84 in
58.3004.205-00) leicht ldsen.
20.5. Mit Stellschrauden an Justiervéi*richtungaB:md.lauf Justieren.
20.6. Innensechskantschrauben der Exzenterhiilse wieder anziehen.
20.7. Hoho der Mitnohmer zur Grundplatte nach Punkt 42 der EV
: kontrollieren. ‘ '
Punkt 13.2.12 ~ der EV nach erfolgter Bandlaufjustege kontrollicron.

20.8.
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Betrifft: And. Index: (o}
MDS 252 Datum: 10.8.72
. © ) . . . -
2t. Finstellung von lBschkopfirdger und Fihrungsnazel

.18echkopftriger 58.%004.323-00 ohne Bandreiniger

léschkopftriger 58.7004.360-00 mit Bandreiniger
Fibhrungsnagel 58.3004.205-25

.

Der Loschkopftriger und der Flihrunganagel links und rechts vom
Kopftriger sind so cinzustellen, daB das and gerade den Idsch-
kopf bzw. Fihrungsnogel beriihrt. Das Bané darf von dcn o.ge
Bauelemonten auf keinen Fall angehoben werden, .da sonat dic
Kopfumschlingung fohlerhaft wird und dadurch Informationsfehler
auftreten. ‘
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Betrifft: And. Index: (o}
MDS 252 Datum: 10.8.72

22. Einstellung der VWickelverriegelung
58.3002,805-00 (alte IBM Aufnahmo)

22.1. Dic auf der Rilckscite der Verriogelung liegonden M5 Muttorn
gleichulidig 6o osnziehen, daB der Prifring %8.3004.930-30 1oicht
euflegbar iut.

22,2. Mit Priifring 58.3004.877-00 pu3 dann ein Mitnahmezozent von
Z 55 cokp errcicht werden. '

23, Einstcllung der VWiclelverriepelung

1]
58.3002.900-00 (noue 1 Aufnchme)

23.1. Die auf der Rickseite der Verriegelungz liegenden K5 Fullern

' diirfen nicht verstellt werden.
Dicse werden vom Werk so cingestellt, dad der Priifring
" 58.3004.950-30 leicht auflegbar ist.
23,2, Mit Priifring 58.3004.877-00 mul ein Mitnahmemoment von

90 + 10 _kp errcicht werden. Das Moment ist einstollbaq,indcm
man die in der Klappe vorhandeno Konterschraube M8 list und
dann die Ylappe entoprechend der erfordeslichen Richtung vor-

dreht. Nach dcr Einstellung 148 Schraubo wieder koatern!
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Betrifft: And. Index: o)
MDS 252 Datum: 10.8.72
Geblaseeinheit 58.3004.430-00
. Punkt 10 der EV durchfihren 1
geman 10.7.1 ecinstellen an Pos. 1
a N
e ' ==
\_ _J

/

Punkt 17 der EV durchfihren 2
gemafl 17.2.1 einstellen an Pos. 2
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3.

2. .

L

. Vor lnbetriebnahme

ah ob B

. Hinweis ouf Beriihrungsgefchren

1.4. Aﬁschlun an des Drchstfoanetz
1.5. Inbetriebnahme
1.6. Kontrolle der Magazine

o1
o2, Hinveis fiir die Behandlung der Elko-Steckor
]

1.7.. Einstellungen nach Einstellvorschrift big Pikt.13

o

Kontrolle der Baugruppen

2.1 Spannungsversorgung

2.2, Prifung dcr Istfrequenz

2.3, Kontrolle dor Bandtaschenlampen
2ok Priifung der Lichtschranken

2.2, Kontrolle der UberWachungspunkte
2.6,

WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT vou - uuy
Betrifft: And. Index: 0
MDS 252 Datum: 10.8.72
Priifvorschrift 58.3004.000-00 PV
1. Vorpriifung

tontrolle der Meldung ‘Betricbsbereit' an den Rcchnqr

Kontrolle der Vickelsteuerung

3.1, Kontrolle der Anatecucrung der Wickolmotore

3.2. Kontrolle der Ladengeschwindigkeit

T,5.  Steuerung der Wickelmotore durch die Lichtschranke
3.4, Pinstellen des Bremsstromes der Vickelbremsen
3¢5

. Kontrolle der Notstopbremse

Kontrolle der Lauvfwerk funktionen

L,1, Kontrolle der Bandzug-Ventilsteucrung
4.2, Befehl fLaufen-Stop‘
4.;, Uberwachung der Auflichterkennung

&.4. Binstellungen nach Einstellvorschrift ab Pkt.ié

4.5. Einstellen der Sollfrequenz

5. Kontrolle der verzdogerten Umschsltung der Sollfrequenz

4
LA Konttrolle des Reversicrvorganges

4.8, Kontrolle der Babytascheniiberwachung
4.9, Kontrolle der Signalunterdriickung

Auflichterkennung

5.1. Bandanfang
5.2. Vorwarnung
53, Bandende
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Betrifft:

And. Index: 0
MDS 252 : Datum: 10.8.72

6.

Priifung der Informationcelektronik

6.1
6.2

6.3

6.4
6.5
6.6
6.7
6.8
6.9
6.10
6.11
6.12
6.13
6.4

6.15

6.16
6.17
6.18
6.19
6.20
6.21
6.22
6.23
6.24
6.25
6.26
6.27
6.28
6.29

6.30

Einstellen der Betriebasspannung °

Kontrolle der Bit-Dichte-Umschaltung

Priifung der Schreibfreigabe durch die Schreibtante
Kontrolle des Schreibbefehls

Kontrolle der Schreibsperre beli *"Entladen"
Schreibverstirkeriiberwachung

Schreiben chne gedriickte Schreibtaste

Kontrolle der Schreibtaktverzdgerung und Rickstellsperre
Kontrolle des Schreibstromes '

Spurhdhenmeseung :

Einstellen der Lesepegel (Oszillograph eichen)

Kontrolle der Loschdidmpfung

Hessen der Start-Stop-Zeiten und Einstellen der Blockliicke
Blockliicke | ' ‘
Einstellung der Laufenmeldung

Kontrolle der Blockliickeneinstellung mit dem Fernbedien~
zusatz (kein Priifpunkt, nur MeBhilfe bei Fehlersucke)

Messung der Bandgeschwindigkeit

Kontrolle -dar Storimpulse
Schroibkopfoymmetrie ,

Einstellung der Zeiten auf der B-TA-Steckeinheit
Einstellung des statischen Skewausgleichs
Einstellen der Schwellen

Kontrolle der Ubersprechdidmpfung

Ausgang der B-AW-~Steckeinheit kontrollieren
Kontrolle der Signelunterdriickung

Kontrolle der Spurzuordnung

Kontrolle der Taktgewinnung

Kontrolle der Taktausgabe auf Ubersprechen

Kontrolle der Bandmagnetisierungsrichtung (Kein Priifpunkt,
nur MeShilfe)

Dauverlauf
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Betrifft:

MDS 252 Datum: 10.8.72

1.

o PN

T1.7.1.

1.1.2.

1.1.3.

10 1;“.

.

1.1.5.

Yorpriifung

Vor der Inbetriebnalre dem Geriites ist zu dbeachten bzw. zu

ﬁberprﬁfeq: . _ -

Die Geriite werden vom Werk z.Zt. mit BASF-Band 4610
1.5 mil eingemessen. Bei Verweadung einer anderen
Bandsorte kann eine Neueinmessung erforderlich wverden,
Fir den Betrieb z.Zt. gecignete und erprobte Einder:
BASF 4610 . ST . -
Momorex 25F, Memorex 27E

Sind die 3 VYarnschilder “Worsicht Hochspannung!® an Kotor-~
stouerung bzw. Wickelsteuerung und Steuereinheit angebracht?

- : . e T e . N . -

‘e N e ® ¢

Die 3 Regler Bandanfang BA, Bandende BE und Vorwarnung VW
(zwischen den Bandtaschen) entgegen dem Uhrzeigersinn bis
zun Anschlag drechen. '

Beachten, dsB aus Sicherheitsgriinden bei der Steuereinhcit am
AsL2 der OV-AnschluB (Klecme 24%) mit dem Schutzleiteranschluf
(Klemme 25) unbedingt mittels der daran befindlichen Briicke
(gn/ge-Leitung mit Kaobelschuhen) verbunden scin muf.

Verbindung und Zustand der Drehstromleitungen und Schutz-
leiterverbindungen am AnschluBifeld liberpriifen.

~ -

. A . . : .
LY . I . .. . [}
.

Kontrolliercn, ob Abdeckungen, Irolationen usw. 80 angebracht
sind, dud keine Berihrungsgefehr an spannungafiihrenden
(2 42 V) Stellen sowic Brandgefahr besteht. -
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Betrifft:

And. Index: O
MDS 252 Datum: 10.8.72

1.2.

1.3.

Miaweis fiir ¢ie Behondluug der VARILOK-Kontskte in den
ELCO-Steckern

Die Steckerverbindunzen und ihre Komtokte sind sorgsan zu
behandeln. Beli der Durchgangsprifung oder Fehlersuche dirfen
die Kontgkte nicht durch Prifklemmen usw. beschidigt werden.

Priifung nur unter Verwendung von Adaptersteckeral

Die Kontakte dlirfen nur mit den vom Hersteller vorgeschenon
Werkzeugen eingesetzt und cntfernt werden. '

Bel Verwendung des Ausstoflwerkzcuges iagt zu beachten, daf zuerst
mittels der kleinen Gabel die Ealtefeder om Kontakt zurickpge-
driickt wird. ‘ '

Anschlieflend ist der Xontzkt mittcls des Stofcls heraunzue-
driicken. Driickt man den StoBSel zucrst, wird der Kontakt an

scinen Stirnueiten beuchildigts Weitor ist zu beachten, daB beim
evtl, Umnstecken von Kontakten die diinnen Leitungen (z.B. 0,14 hmzi
nicht beschadigt oder sbgerissen werden. ’ ‘

oo cel

- Gt e e ey \

Hinveis auf Beriihrungsgefahr

Grundsiitzlich ist bel jedem Anschlul von KcBSleitungen und Mel-
geriten zu priifen, ob hierbei oichurheifsh;iber das Geriit voun
Drehsiroamnctz getrennt werden sollte,

In Zwsifclsfall iost das Gerdt vom Nete zu trennen.

Das Aucwechieln von Sicherungen darf nor bei ausgeschaltetex
Geriit erfolgen!

Rach Abschlull jeder Nessung uswe ist darauf zu achtcn, da? hierded
entfernte mechanische Schutzvorrichtungen oder Abdeckungen ven
unter Spannung von mehr als 42 V stehenden Toilen sofort wicder
angebracht und sicher befestigt verden. .

Beachten, daf die Kihlkdrper der Motorsteuerung bzw. Wickelsteue-
rung 110 V-Spsnnung fiihren und daher die Abdeckung bei einge-~

schaltetem Gerdt nicht entfernt werden darf. Dies gilt auch fiir

dic Abdeckung ganz links oberhaldb der Bandzugregolung.und
&hnlicho Stcllen des Gerdtes, z.B. AsLi und AsL2 der Steuorcic-
heit. :
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1.4. Anschlus an dss Drehstromnetz ' .

. .

1.4.14. Der AnschluB an das Drehstromnetz und die Inbetricbnahme sowie
simtliche Messungen, Priifungen, Einstellungen, -Aus- und Einbsu
von Teilen und Baugruppen darf aur von Fachpersonal oder unter-
wiesencn Personen durchgotﬁhrt verden. Diesem muB der Verlauf
von Schwach- und Starkotromkreisen und ihrer Anschlufipunkte- und
dic Gefanren bei unaachgemaaer Beriihrung bekannt sein. '

‘1.4.2. Mittels oiner griingelben Léitung von 16 mm Schutzleiteranschiud
(SL) am Anschluffeld (NS -Schraube) uit Sl-Angchlufl des Betriebs-
raumes fest verbinden. .

Die Giite der Schutzleiteranschliisse des Betricbsraumes mu3 VDE
0100, z.B. § 9N und § 22 N, cntsprechen. Ebenso sind einsckligige
sonstige VLEI-Bestimmungen u.a. 0800 und 080h. zu beachten.

1.4.31 Nach Uberpriifen der beiden Drchstrom-Netzanachludleitungen puf
. festen Anschlu3 der Verbindungen, besondqrs des Schutzleiters
.(Leitungsquerschnitt mindestens 2,5 mmz). sind eic wit deno

AnschluBipunkt des Betricbsraumes zu verbinden. Dessen Arsckliisse
sind mittels Drehfoldmesser asuf richtige Phasenfolge zu
kontrollicren. Da bei falscher Phacenfolge das Manometer zerstort
wird (Uberdruck statt Vakuua), zuniichst seinen Anschlufischlauch
(Pos.1:B1.050-081 golange 18sen, bis Abschuitt 1.5.4 durch-
gefiihrt und Vakuum vorhanden ist.

1.4.4."  Verwendung der Bu 31 und 32 in der $teuereinheitA

Die Drehstromsteckdose Bu 31 darf nur zum Arschlul dec Fhamen-
wichters verwendet werden. ’ IRV
Anggng_ygrggggghqg_durfon_gigﬁi angeschloscen werden.

Die Schuko-Steckdose Bu 32 darf nur wihrend der Wartung Kurz-
zeitlg fiir Kleinverbraucher verwendet verden, wenn kein anderer

e

AnschluB vorhanden igt.
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1.5.

1.5.1.

1.5.2.

1.5.3.

1.5.h,

.Inbetriebnahgg_ ‘ '

In die drel Phasen der Netzzuleitung zu AslL5 Strommesser (Bereich
GA) schelten (SL und Mp-Verbindung hierbei nicht unterbrechen)

und mittels Regeltransformator (Trenntrafo) langsam die Spannung
von Null auf 380 V einstellen unter stindiger Beobachtung der

Strommesser und weiter kurzzeitig auf 420 V rogeln.

Hierbei in folgenden Etappon verfahren.
Schalter S1 und 817 +.. 20 ausgeschaltet (an der Steuoreinhcit).
Die Glimmlampen G1 1 ... 3 missen gufleuchten.

}J'einschaltgn. Durch die Leitung voa Phase T mufl Strom flieflen,
. wenn Blektronikliifter tfiber Bu 110 und eingeschaltcte Rohstrome
versorgung (in Informationzelektronik) lber Bu 130 angeschlossen

sowie Trafo 1 in der StoucrfeloktrOnik tiver St 4 nit Phase T ver-
bunden sind.

Wie vor, jedoch §3 auf "Einzellauf" geschaltet und St33 gezogen.
82 kvrz aut “Ein" drlicken (er muf in Mittelstcllung zuriickfedern).

Relais Rs1 mufll anziehen bei 320 V (15 % Uatersparnung). Nach Fine
echalten von S20 muf der Liifter M? dor Gebliseeinheit laufene

Nacheinander werden

Ooerstromschutzschalter S 17 (Gebldsemotor 15)
" - 8 18 (Pumpenmotor ES)
" § 19 (Treibmotor H3)

kurzzeitig eingeschaltet und die Drehrichtung der jeweiligen

Motoren kontrolliert.
Strommesser beim Einschalten kurzschlieBen (Stromspitzent).,
Die Phgsenstrome betragen 3 ... & A bei 380 v.
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1.5.5. Kartenplitaze 1, 2 und 3 der Steuerelektronlk mit Netzregelkarten
B-NR bestiicken und Spannungen einstellen. ' R
! Rartenplatz 1 =12 V I
w2 a2V .
u 3 s2h V¥ N
. . 4 mit Uberwachungssteckeinheit B-UW bestiicken
’ und an den Buchsen die Spannungen +36 und
' +2h ¥ Kontrollieren. R
Die gensue Einstellung der Spannungen erfolgt unter Pkt. 2.1 der PV

105-6-

Priifung des Meldekreises
S3 auf '"Normal“.

Der Meldekreio ist geschlocsen, wenan S17 +.. §20 eingeschaltet

und die geregelte Spannung -12 V vorhanden ist, sofern keine
thermleche Uberbelastung der Motoren M3, M5 vorliegt urcd ihre je-
weiligen Uberwachungskontakte Th1, Th2 geschlogsen sind. ‘
AuBerdem nmul St 33 in Bu 33 eingeetcc?t seine.

Es ist zu Pontrollieren. ob bei Ausfall einer dibacr Punkte dic.
eingeschaltete Maschine auf "Aus"™ schaltet. Sic schaltet ebenfalls
ab, wenn dor Meldekreis geschlossen und S3 auf “Einzellsuf" ge-

- schaltet wifd. dabei erlischt die rote Taste YAus"™ am Bedienfeld. -
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MDS 252 Datum: 10.8.72

1.6 Kontrolle der Magazine auf richtige Bestiickung

mit gepriiften Steckeinheiten (Karten)

Fiir die weitere Priifung ist es erforderlich,

daB alle Einstellungen nach der Einstellvor-
schrift 58.3004.000-00EV (Kapitel 050 der War-
tungs- und Einstellvorschrift ) bis Punkt 13 durch-

gefiihrt worden sind.
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2. Kontrolle der Baugruppen, die Signsle an die Steuecrelektronik
zu liefern haben,
i 2.1. Spannungsversorgung (Speisecpannung fir das Gorlt 380 V58,
bei betricbowarmem Gerdt mescen).
2.1.1, Prifbuchse auf den Netzregellkarten B-NR
. Kartenplatz 1 -2V +3 %. MeBpunkt unten
Kartenplatz 2 +12 V + 3 $§; MeBpunkt oben’ ;
Kartenplatz 3 w2h V3 %; MeSpunkt oben
Alle Spannungen gegen O gemcsson (untor rt. Hcapunkt an Karten-~
platz 2 oder 3).
' 2.1.2.. Kontrolle der Botriebsapannungon fﬂr Magnetventile und Hickel-

bremsen euf der Uberwachungscteckeinheit B-UW

Kartenplatz &4 - 36 V + 5 %

ce24 VE bed ;ingenchaltotar Haschine
_ =5°”
(24 V boi Befehl."Stop™ und 36 V bei Befchl "Start" messen!)
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2.2.

2¢3.

2.4,

Priifung der Istfrequens A . h .
Kontrolle am MeBpunkt der B-DK-Steckeinheit, Platsz 6.

Boim Drchen des linken Frequenzgebers muB eine Rechteckimpulsfolge
von O nach +12 V zu messen scin. '

Die gleiche Mesoung ist mit B-DK,.Platz 7, und rechtom Frequenz-

gebor zu wiederholen.

Kontrolle der Bendtaschenlampen -

Mit eincem Vielfachinstrument (100 kQ/V) den Spannungcabfall iiber
jeder Lanpe messen. Er so0ll 3,9 V «.e. 4,7 V gein. Beide Schraudben
der Lampenbefestigung 16sen und diese so verschieben, da8 der
Lichtkegel vol} auf die gogeniiberlicgendo Linge trifft.

Priifung der Lichtschranken an den Bandtaschen

Gerdt nicht einschalten (Lampe "Aus" leuchtet).

Mit Vielfachinstrument (100 kQ/V) konirollicron. ob an jedem
Lichtschrankenempfénger eine Spannung 2 745 V 2u messen ist.
Gerat einschalten, jetzt miissen die Spannungen s 0,8 V sein.

Durch Verschieben dor Hslierung des Bﬁpfﬁngers 188t sich in
beleuchteten Zusténd die Restspannung einstellen. Als wcitere
Moglichkeit der Justage dient die Lampenfassung selber, die msn
vorher mit der Inbusschraube ldsen muB. .
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2.5.

2.5.1.

2.5.2,

2’5’30

2.5.h,

Kontrolle der Uberwachungspunkte

Notstopmeldung

Mit Vielfechinstrument messcn, ob an 6a13 O V licgen, wenn Li E 1
und Li E & der linken Bandtasche beide hell oder beide dunkel sind.
12 V miissen snliegen, wenn Li E 1 dunkel und Li E 4 hell ist.

Die gleiche Messung en 4b6 in Verbindung'mitude: rechten Bandtasche
durchfiihren. Dabei nuf Li E1'dor licken Bandtasoho dunkel ccin.

Auflichterkennung

Mit Vielfachinstrument kontrollieren, ob an 436 die Spannung von

2 +7.V nach O V vechselt, wenn der Stecker einer Roeflexlichi-

schranke gezogen wird.

Tirkontakt .l : v

Kontroilieren, ob an 4b7 bei geschiossener'Tur und offenea Fenster
0O V, bei geschlossenem Fenster 12 V liegen. Bel geoffneter Tiir
und gezogenem bchieber an der Unterseite des Bedienfeldes miissen
ebenfalls 12 V anliegen.

|

Kontrolle der Meldung “Schrelben ohne Schreidbbefehl™ (ab Gerst zoaef
An der Steckeinheit B-UW a3 liegt ohne "Storung" von Informations-
elektronik “L" sn.

Sollte "Storung" anliegen, dann bis zur Messung der Informations-
elektronik die Steckeinheit B-BU ziehen.

-
.

An B-UW a5 mufl bel eingeschaltetem Gerdt und "Stop" WL anliegen.
Bei “Start" und abgedunktelten oberen Notstopzellen muB nach 0,5 ...
1§ "O" kommen. Diese Storung kann durch kurzzeitliges Ziehen der
B~BH geldscht werden. ' '
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Betrifft:
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2.6. Kontrolle der Meldung “Betriebsbereit an den Rechner" (BM)
Eine Nicht-Betriebsbereitmeldung darf nur mit einer gleichzeitigen

2.6.1.

206020

2.6.3.

Storungsmel dung (Aufleuchten der Storungslampe) erfolgen.

Ausnshme: Die Betriebsspannung der Stdrungslampe ist susgefallen
oder ‘
die Storungslampe ist durchgebrannt.

Mit dem Aufleuchten dor Sto ungslampe sind folgende Punkte zu
priifen:
a) an Bedienzusatz Buchse BH  %0" & max.+lV
baw. B-UN b3 -
b) Anschlub B-UW al - wow

Storungslarpe soll auflcuchton. wvenn folgcndo Fehler irntera
gemeldet werden.

a) Notstop von W;ckelsteuerung . - s8icho 2.%.1
b) Piirkontakt : " 2.5.3
c) Lampen der Auflichterkennung leuchten nicht " 4.3

'd) Ausfull der Betriebsspannung fiir die
. Magnetventile [+36V) Si13
¢) Ausfall der geregelten Speisespannungen fir
die Steuerelektronlk )

~12 Vv *) 81 10
+12 V 81 11
+24 v ¢*) Si 12

husfall der Speisespannungen fiir die Lichtschranken 8% 16
Ausfsll der Speisespannungen fiir dic.VWickelbremsen &i 14
bei Schreiben oder Ldschen ohne Schreibbefehl
(sofern die B-BU-Steckeinhoit zu diesem Zeitpunkt
der Priifung diesen Storungsfall erkennen Kann). siche 2.5.4
1) Befehl "Schreiben" anlegen ohne die Schreibtaste

zu dricken
k) ohne Bedienzusatz bzw. ZE/AW
1) Uberwschung der Bandschlaufen in den Bubytaschen

-

TR -
N~

*) Bei Ausfall der ~12 V muB slch des GerSit ausschaltenl
“?) Stérungslampe leuchtet nicht
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3.

3.1,

Sete1. -

3e1.2,

3.2,

Koatrolle der Wickelsteuerung

i o

Die Ansteuerung der ¥ickelmotore kontrollierens
Achtung! Uabedingt Leqrapulon aufspannen, da sonst dio Wickel-
verriegelungen beschiidigt werden kdnnen. Motore lsufen mit voller
Drehzaghl! ‘ '

An den beiden B-AN-Steckeinheiten sind die Steuerlmpulse fir die
Thyristoren zu kontrollieren. '
Je 10 ms sind mehr als 7 Impulse zu messen an

b6 und b7 gegen 87
bzw. b8 und b9 gegen a9 Je nach Laufrichtung

Jupulshohe cae 1,5 eoe 2 Vss.

Bei voller Ansteuerung milssen die Hotoren in beiden Drehrichtungen
1700 U/min bisz 3000 U/min erraichen.

Ist dies nicht der Fall, so ist die Spsnnung an den Motoren zu

kontrollieren, ob beide Halbwellen einer gleichgerichteten Sinus-

spannung filr den Antriebsfall vorhenden sind.

Bei kleineren Dr ehzahlen suf Birstenfeuer achten. das kann einen

Defekt am Motor anzeigen. '

-

Kontrolle und Einstellen der lLadegeschwindigkeit

Messung ohne Band durchfithren! )

Taste ""Laden" driicken. |

Belde Motoren miissen in entgegengesetzter Riéhtung langssam laufen:
linker Motor v. vorne Linkslauf ca. 150 oo 200 U/min
rechter Motor Rechtslauf ¢ 200 ... 250 U/min

Die Einstellung der Geschwindigkeit erfolgt an der zugehbrigen
B-AN-Steckeinheit em mittleren Potentiometer.
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3.3, Mit Priifschlaufen in den Bandtaschen die Steuerung der wickel_

motore durch die lLichischranken kontrollieren.

Achtung!l Unbedingt Lleerspulen sufspannen, da sonst die Verrlége-
lungen beschidigt werden konnen. Die Motore laufen mit voller
Drehiahl! Der linke Wickelmotor wird nur durch die linlke Band-
tasche gesteuert; snalog daszu die rechte Seite,

Rach Bild 1 muB mit der Priifschlsufe in den drei Berolichen
1 Antrleb (sdwickelnd) ' ‘ .
2 Drensbereich
3 Autrieb (aufwickelnd)

dor Wickelmotor und die Wickelbremse angesteuert werdea ktnncene

Drehen wird cich der Wickelmotor nur, wonn beide oberen Rotstope
zellen abgedunkelt sind. Storungslampe wuB dann acusgehen!

S -+ Notgtopzellen -
. _.'.. . A - %/ \ - [

. Op = -~ G ermt G mEme W o o o u-—-:@

Antriebsbereich { 1 , R 1
) -.....‘#;.._................._..._.O ---.‘%

Bremsbereich 2 o ' 2

O——-~‘P—‘—' -—.o--.—-o-o.—n-wo "'""“::'9 4

Antriebsbereich { 3 ‘ 3

Ol v ‘_:g:, e e 0 s e e e oo g s e Ol - - 3‘;:,
links Notstopzellen o -.vrechts

Bild 1
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3.4;. Ein;tellen des Bremsmomgntes bzv. Bremsstromes der Wickelbremsen.

_In die Zuleitungen ru den Wickelbremsen Je einen Strommesser
schalten. ) )
Obere Notetopzellen und obere Steuerzellen sbdunkeln und, den
Bremsstrom an dem dezugehdrigen Einatellwiderstand
fiir Gerate bis Nr. 2225:
R3 fiir Bremse rechts von hinten = | - e f»:*' :

R4 fir Bremse links von hinten

fiir Gerste ob Nr. 2226: |
R3 fiir Bremse rechts von hinten S o

RS fiir Bremse links von hinten o ; ' o ) - .

- . auf ca- 0,6 bis 0,7A einstellen. .
Das Bremsmoment ist dabei 2zu konirollieran .-
bei 0,7 A ein Moment von Z 20 cmkp

- . . . ~
3 . . Lt v . .
T . N N ..

3.5, . kontrolle der kqtstopbremse bei Spannungsausfall

3.5.1. Wenn Si 13 entfernt wird, so tritt {Hf.die Wickelbremse der Not-
. stopzustand ein, d.h., durch beide Wickelbremsen fliefien 1 A ¢
0,15 A und missen ein Moment von ca. 35 cmkp erzeugen, wenn
nur die obeécn Notstopzellen abgedunkelt sind.

3.5.2, Kontrollieren, ob die Speisespasnnung fiir die Anschnittsteuerung
sbgeechaltet wird. ' ‘ )
‘Am Trafo 2 der Wickelsteuerung Anschlub 4-5 oder 6-7 darf kexne
Spannung sein.

3.5.3, Bei Ausfall der geregelten 712 V fiir die Steuerelektironik muf3
" gich dss Gerdt ausschalten. In diesem Falle bleibt das Bremsmoment
nur kurze Zeit erhalten. ‘ ' '

.
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L, Kontrolle der Laufwerkfunktionen
k.1, Kontrolle der Bandzug-Ventilsteuerung
Das Herion-Ventil wird nicht nur vom Startbefehl angestcuert,
sondern vom ersten Ansteucrbefchl eines Bandwickels durch einen
angelegten Laufenbefehl. Eine Ausnahme bildet der Befehl "Laden".
Wihrend des ganzen Ladevorganges wird das Bandzugventil ange-
steuert (B-GR b11 auf "L"). Die Abschaltung erfolgt, nachden beide
oberen Stcuerzellen abgedunkelt werden und beide Bandspulen stchen.
Obere Notstop~ und Steuerzcllen abdunkeln, ebenfalls Be;dc ' .
unterenStcuerzellen.Wird jetzt bei Vorlouf von Siop auf Start
und wieder auf Stop geschaltet, so wird folgendes Bild sichtibar:
' R {vom Bedienzusatz)
Mefipunkt Start Stop ~Start ,
V-S o ——— L
an B-VZ 1s 3s —f=ls ——ls 0
Melipunkt E . o , A L
an Bendzug- . _ : 4], ) ‘ 0 .
ventilansteuerung 05 . s . ] ’ h .
et P e tregm : 35\/
R1, unten an : 3 ~
Bandzugventil- _ S : 0

|
i

Bei Beleuchten der rechnten unteren Steuerzelle nmull sich auch’

bei Start der Bandzug ausschalten.

Nachdem das GerXt auf "Stop" geschaltet wird, mu3 an B-GR b1

roch 0,5 + 0,1 s lang "I" liegen.

Achtung!
Bei Geriten mit 8W~Herionventil muss R1=36Q 50 W sein.
Bei Geridten mit 12W-Herionventil wird R1 auf 24Q eingestellt.
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4.2 Befehl "Laufen-Stop"
4.2.1. Ein Magnetband fir Laufwerksversuche im die Meschine eiflegen
und Taste "Laden" driicken. .
Beide Wickel mlissen nach ca. 3> s T entgegengesetzter Richtung
Band in die Bandtasche férdern (siehe 3.2).
- Nschdem dss Band sn den oberen Steuerzellen vorbeigelaufen ist,
wird dle "Ein"-Taste gedrlickt, damit wird der Ladenbefehl normiert.
4.2.2. Uber den Fernbedienzusatz den Befehl "Laufen" mit “f.M ca. 50 Hz
' und “Vorlauf" anlegen, dann sind folgende Signale zu kontrollieren.
auf der B-VZ ;- . A
R13 : e . S ,l » L
vl S
R4
gr

R9 (gegeniiber d.
gn gebriickten
Seite)

R10
or

A

Die‘Verngerungsieiten

1 “fur "Laufen® und
1 fiir “Stop"

=
N

un

-l eb
33

° 0

:_0
+ 0,

sind an der B-CA (Xartenplatz 15) an den Einstellreglern *Leuf"
bzw. "Stop" e:nzustellen. '
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4,2,3, (ber den Bedienzusatz den Befehl o A
' Laufen mit "fG" ca. 50 Hz ynd RUcklauf anlegen.
dann sind folgends Signale zu koatrollieren:

MeRpunkt R-8 L_ L
suf der B-V% r——-—-—~10 T e i e | 0
L
!

RS
vi

I\IVW\AMNM ‘ +36V
. ' : N ) o
R6 . ;—J\’\WWMMMNWW ~~-+36V
8r . -

‘ S '.2 e
R1 (gegenUber ' | (o]

. gn d.sebrﬁckten A ANNAANAN~ 36 Y

.;..;. ! Seite) ! . .
R2 S ' 0
or rwv‘M'\w\] . +36Y

Die Verngerungézeiten : ' o
TZ = 1ms + 0,1 fir "Laufen" unad
1'1 = 1 me ¢ 0,1 fir “Stop"

aind an der B-CA (Kartenplatz 14) an den Einstellreglern “Lauf"
bzw. “Stop" einzustellen.
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4.3, Uberwvachung der Auflichterkenhungﬁ
4.3.4. Einstellung der Lampenspannung

Ein Magnetband mit moglichst glinzender Rickseite wird in die

Maschine eingelegt, Maschine eingeschaltet vund Stopbefehl snge-

legt. Es ist dsrauf zu achten, daB keine Folje vor den Llcht-

" schranken liegt. An der Lichischranke Vorwarnuag (VW) wird der

Winkel, Band-Lichtleiter, welcher ca. 90° betragen soll, iiber-
priift, evtl. nachjustiert.

Die Lichtschranke YW wird {iber einen Adspter gesteckt, so daf
die Lsmpenspannung U1 und die Spannung sm Verstﬁr?erausgang

Uz gemessen werden kann. Ohne Adspter kinnen die Spannungen v,

und U, an der B-BM bzw. em Hslteblech AsL 1 gemessen werden.

“. [ . T, . .
.

UZ (Yorat.) | 01.(La.)v

Bandan{ang B-3M b9 - a16 | R 7 oben/Cr 2 oben
Bandende " b1l - atb w  /Jor 1
Vorwarnuag " b5« ath w Jor 3 ®

Die Lampenspannung U1 vird nun von Null Volt langssm erhdht
bis zu dem Punkt, an welchem die Spannung Ua abzufallen beginnt.
Dieser Punkt ist durch mehrmaliges Hin- und Herdrchen des

Fotentiometers genau zu ernitteln. Das Ergebinis wird sbgelesen

~und ein un ca. 10 % kloincrer Wert eingestellt. Damit jst die

Lampenspennung eingestellt.®)
Dasgolbs wird bel den Lichtschranken - Bandanfang BA und Band-
ende BE - wiederholt.

*) Lampenspannung < L,s v
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4.3.2.

Funktiongprifung

R ) . . . .
L R i RN
t,--“i{,"- - - N -

“Ein Hagnetband:ﬁit Reflexfolie wird eingelegt, Maschine einse—'

gchaltet und Stopbefehl angelegt. Die Reflexfolie wird von Hand
mohraals iiber den Lichtleiter hinwegbowegt .

R

~ Hierbei sind an B-BM3 gegen Null (a16) folgende Spamnungen zu messen:

Vorvarnung
Vorwaraung
Bandanfang
Bandanfang
Bendan{ang
Bandanfeng
Bandende
Bandendc

B-BM
B-BHX
B-LM
B-3M
B-BM
B~BY
B-BY

B-BA

belichtet unbelichtet

b5 < 1,5V =9 V
b1 o Vv 12V
b9 <15V >9V
a9 o v 2y
at0 12,0 V ov
be 12,0 V ov
11 < 1,5V gV

all 12,0 ¥ oV




™
™
11
I
™

(92}
[QV

O
)

 WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT vou - 170

R i < A

Xas 7

BB

Betrifft:

And. Index: 0O
MDS 252

Datum: 10.8.72

“.“

4.5

k.5.1

Bevor weitere Priifungen nach dieser Prifvorachrift durchge-
fihrt werden, missen die Einstellungen nach 58.3004.000-00 EV,
ab Punkt 14, durchgefiihrt werden. ‘

Einstellen der Sollfrequenz

Unter dor Voraussetzung, dal die Punkte 10 bis 17 der Einstell-
vorschrift 58.3004.000-00 EV eingehalten werden, konn die Soll-
frequenz eingestcllt werden.

Die Sollfrequenz wird an der Steckeinheit B-GR fir Normallauf
und fiir Umspulgeschwindigkeit getrennt eingestellt.

" Normallauf: Meflbuchsae N ca. 3,5 kHz -
- . Einstellregler fn

Umspulbetriebf Meflbuchse H ca. 7 kHz
L - Einstellregler fﬂ

.
-

Die Sollfrequenz &uﬂ go eingestellt werden, daf die Bandachlaufen
in beiden Bandtaschen bei Vor- und Riicklauf liber den gesamten
Bandwickel (groRe Bandspule) gleichamifig um die Steuerzellen
puendelt.

kos 020

Einstellung ceetd R B

Hilfsnittel: Spiegel oder Kartenadepterverliingerung.

Han dreht wahrend des “Vo:laufes". bel fast leerem Wickel auf
dor linken Scite von vorn, den Sollfrequenzeinstellregler so
weit im Uhrzeigersinn, bis die linke Bandschlaufe anflingt, aue
den Bremaberoich su wandera und sich in Richtung Notstopzella
bewegt.

Jetzt den Einstellregler vieder langsam zurlickdrehen, bis die
Schloufe vicder zwischen Antriedb und Bremse pendolt. Hier 1E0t
men den Regler einmal stchen. Wandort &e Schlaufo in den
Antricbsbereich, dann den Einstellregler entgegon dem Uarzeiger-
einn noch 2 bis 2melverdrehen, bis die Schlaufe eich auch hier
fEngt.

Die gleiche liezsung bei “Umspulbetried®™ vornehmen. Beids Ein-
stellungen bei Fhicklauf" kontrollicren. '
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Betrifft: And. Index: ¢
MDS 252 ‘ Datum: 10.8.72
4.6. Kontrolle der verzigerten Uﬁachnltung der Sollfrequenz

Opszillograph mit dem Umspulbefehl exterm triggera (negative
Flacke). MeBleitung an 9a7; MDS von Unspulbetriob in Normalbetrieb
uoechalten, dann muB an 9a7 das Signal erst mach 160 ws & 20 %
nach %0" gehon. _ ot D

&7, Kontrone des Reversiervorgenges
An Bedienzuszatz ist der Befehl "Start® zu gedboen urd der Schalter
*Vor-Riick" auf t su schslten. Dann mul das Geriit abwechselnd
den Vorlauf- und Rdcklaut-Botehl bekommen. Mit einem Oszzillo-
graphen sind folgende Punkte zu kentrollieren bzw. oinzustcllen:

) y 12V
ot 300ms : . Kanal A
G . bzw. 10ms ov
an . » ' ' '
B-VZ a2 bzw. | : —— . 12V
invertiert am ||e—250ms et : téq:;al t]
Mellpunkt . Rev F 05..2ms . B
X L e { maamd )
- v b : : 2V
B-LS Bu Rev. t | ; 1T 2V e
: ' . . ' ) o v .
: Sms : '
.*

4,7.1, Anstcuerung der Wickelbremsen bei Eeversioren (boei f, ca. 300 as)
Zeitablenkung auf 50 ©s stellen und omf die positive Flanke des
8ignals an Kanal A triggern. Die Z¢it von 250 ms an Einztell-
foglor Rev. der B-VZ einstellen. '

k.7.2, Reversiersperre (bei f, cr. 10 us)
Zoitablenkung auf 1 ms stellen und auf die negative Flenke des
Signals em Kanal C triggern. Die Zeit von S ms ea Regler Rove.
der B~LS einstellen. i

4.7.3. Bandzugabschaltung bei Reversieren

Davert der Reversicrbetrieb (ohne drehende Wickel) langer als 05s
mufl das Bandzugventil und domit der Bandzug abschaiten({B8-GR b1l cann cufT”
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(0))

4.7.h.. Fir den Fall, daB die Einstellungen der Sollfrequenz zu keincr
einvandfreien Regelung filkrens sollten folgende Mesnunger

durchgefiihrt werden:

Vor - Riick - Signal ein-. i

speisung Uber . '
Bedienzusatz [ freo 100ms —f=—ca.300ms ——-calOms{

B-VZ a2 'g_j——-m.zsoms-—-q

Lichtsechranke }Jl_f
B-1VY e i .

Bremse il/ I
B-BV ath ;

Diskriminator S .
B-BY ab C 'Il I l

L
4]
°.
4]
LU o
. . ° o o L
LN 1N o
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Betrifft:

And. Index: O

MDS 252
Datum: 10.8.72

8.

4,8.1.

h.8.2,

kcao}..

&.8.4.

Kontrolle der Babytascheniiberwachung

Die Uberwachung soll "Notstop" und "“Stdrung" ausldsen, wenn sich
Magnetbgnd in unzuliissiger Linge in der Babytasche bei normalen
Betriebsbedingungen staut (z.Zt. sax. 2,5 m).

Geri#t im Vorlauf betreiben und dabei die rechte Bandtaschentiir
unten etwvas abheben, bis sich das Band in der Babytasclie staut.
Es mud dann nach 0,5 ... 1s Storung konmmen und das Geridt wuf
Stop geschaltet werden. Gleichzeitip muf ¢éie Lawpe puf der B-BH
aufleuchicn.

Storung dsrf nur durch Ausschaltung der Versorgungsspannung an
der Steuereinheit am Schalter S 1 goldscht werden (cder durch
zufdllicen Netzausfull).

Dasselbo bei Ricklauf in Verbindung mit der linken Bandtasche
wiederholen. ]
Ubervachung darf nicht ansprechen beoi

a) Start-Stop-Betiieb mit symmetriocher und
unoymnetrischer Anstcuerung :

b) Reversier-Betricd mit syrdetrischer und
unsymmetrischer Ansteuverung

¢) Entladen biz Bondenfang bel anstehondem
Vorlauf-Befehl

d) Umspulbetried

@) Laden -
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Betrifft: And. Index: 0
MDS 252 Datum: 10.8.72
4.9. Kontrolle der Signalunterdriickung -
&.9 .1. Einatcllén der Schreib= und Lesevorzdgerung an Bandanfang

Einen Oszillographen an den Kelpunkt LA L dgrAB~LS angschlieflen.
'Die negative Flanke des Signals em Me3punkt "BOT" der B-FF

triggern. Gerdt im Ricklauf auf Bandanfang laufen lacsen
(Befehl "Schreiben" bzw. "Losen"). :
Nach Unmschalten auf Vorlauf mufl sich folgender Potontiulvorlaut

ergeoben:

mittl. MeNpunkt —

B- FF
tex
Mefpunkt LM [=7—55 mMs——=1 . < freiben
B-LS
ts% ' .

Meflpunkt LM 20 s bei. Lesen

B-LS !

Mefipunkt a8 |

B-UM 20 msemy bei Lesen und Schreiben

- L
. L

4.9 .1.1.Dioc 55 ms werden am oberen Regler der B-FF eingestellt, bei

angelcegten Befchl-Schreiben und godriickter Schroibtastﬁ
(Infornationselcktronik einschalten).

k.9 .1.2.Befehl "Losen" anlegen. Die 20 ms kinnen dann am unteren Regler

der B-FF eingestellt worden. Kontrollioren. ob das Signal auch
an B-UM a8 zu cohen ist.

Information wird erst auf Band geschriebenr, venn die Laufen-
Meldung an das AVY erfolgt. |

Dadurch ist gewihrleistet, da8 auf &llen Bindern die durch den
MDS 252 beschricben wverden, keine Information unmittelbar hinter
den Bandanfangsmsarken steht.
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§ e

Lc g. 2.

B-UM Lo 25 3’;""
Melp UmV

8-UM
ol

‘o'-.

Einstellen der Umspulverzigerung. LI
Mit dem Bedienzusatz den Befehl "Start® a.nlcgon. Dann auf
%Unspulen® schalten, Nach einiger Zeit suB der Treibmtcz' euf
Umspulbetried umgeschaltet werdene. Da.nach viedcr auf lNormalleuf
schalten. '

Mit einenm Oszillographen gemessen, mufl sich dabei folgender
Potcntiulvo_rlauf ergeben:

- -

~Umsputen © Mormallaut”

12V

12V

EZE o

B- UM o v

a8

Signalunterdrickung

g
.

* ov

B-UM | ' ¢0. 160 s 12vV
e

a3 - LT

“o 9 .2.

4.9 .2.2.

4.9 .3,

T3 B-V2Z
b Bu.R-~S
R B-UM

Mellp StV

ov

1.Bei Triggerung auf die positive Flanke dos Signals an B-UM a14
kann die Verzogerung von 2,5 8 ge¢mesoex und am Regler UnV oin-
gestellt werden. '

Boi Triggerung auf dio negative Flenke kann die Verzbgervng von
200 ns geoeseen und ¢m Rogler Sill eingestellt verden. Gleich-
scitig ist en B~UM &3 cine Verzigerung voa ca. 160 me zu cecsen.

Einstellen der Stertverzigerung

An B-UM MeBpunkt “StV” kommt das Sigaal von OV  noch+12V um
1,2 Bs verzdgert, wvenn bol Vorlauf und Start-Stop-Betrich osnf
die positive Flanke des Signale cn V-8 der B-VZ getrigoort wird.

WStart” ~“Stop ™

o Bu V-S bzv. [ 70ms —e : 1 ' r—_;

e T s
I

12ms
{ Einstellung von ‘6 an .SW euf der 8- UH
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Betrifft: _ And. Index: ¢
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o el - -
S. Auflichterkennung . Lol e e C A
. . . ‘ c ‘e -0 @
. s,
5.1, Bandanfang BOT (Beginning of tape) -

5.1.1. Ein konfektioniertes Msgnetband (nach IBM-Yodus) wird in die
Husehine cingelegt. :
Am Bodicnzusatz Schalter auf "Stop®.
Taste "Ein" und "Laden" driicken. L
Tir und Fenster schlieflen, nach ca. 3.6 lEuft das Band
in dic Bandtaschen. e |
Interner Vor-Lauf-Befchl 18t des Band bis sum ECT laufen.
Bandanfanglampe leuchtot auf.
Ceridt steht suf Stop.
Am Fernbadienzusatz Auscgang BA asind ¢12 V zu messen.

Gorlt steht zur Befehloonnshme vom AV ocer vom Bedienzusatg doereit.

5.1.2. Kontrollo des Startbefehls am Bandanfang

Oszillograph mit dem Signal "Vorlauf-Start® B-¥Z 112 oxtern
triggern (negative Flanke). McSleitung an B-LS b3 dor Steuer-
oeinhelit. . .o

Gerdt mit Magnetband laden. MNit Bedicnzusatz den Startbefehl
"Vor-Lauf" anlegen. Donn mufl an b3 das Potential ua ca. 0,5 6 &
30 % vorzgert auf VLM gpringen.

5.1.3, Kontrolle dcs Reversiervorganges am Bandanfang

Nach dem "Laden" das Band cas 0,5 min. laufen lassen. Uber den
Bedionzusatz den Befehl "Vor-Lauf" anlicgen lassen und dann auf
"Entladen" driickon. ) Lt o .

‘ Bei dem sich selbst steuernden Reversiervorgang em Bandanfang
die Schloufenauslenkung in don Bandtaschen kontrollieren, ob die
Schlaufo in die Niho der Notstopzellen kommt. .
Der Reversiervorgang wird verzigert ausgefithrt. Es muB dann an
MeBpunkt BOT ca. 0,5s .-lang “L" axict@_'n_qn. '

Ertladen _ . _Entladen . Bondon‘tonq BOT . VYordoutf - Bofchl
Umspulen | Normallauf ; |
B-UM a9 : SSSE—
0
| Vorwarn Flipfiop |
B-FF ! ' ' l L
Menp, BOT 1 ] 0
| e €0.05s o
{

B-BM bS5 - '
[ Vorwarnmarke 0
_ 1 {ca.10ms -
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A%,
D)
0

Vorwvarnune intern (V¥)

Nachéem daz Bend bis zum €07 gelaufen. ist (siehe 5.1) tiber den
Bedienzucatz den Vorlauf-Befohl anlegene Band cae. 0,% min.
laufon lasscn, dann die "Entladctacte" driicken.

Maschine cchaltet oich auf Unspulgeschwindigikedt; lautt, bis die
Bandonfungemarke an der Vorwarnerkennung vorheiliufi; schaltct
auf Normallauf und am Bancdanfarg auf Vorlauf. Dubel ist darenf
zu achten, dafl das Flipflop durch die Folie gesetzt und durch
den Vorlauf-Befehl wieder normiert wird.

Bandende EOT (End of tape)

Man liBt ecin Magnetband (wie unter S.1) bis zur Bandendemarke
laufen.

Der Eedienzusatz erkennt die Meldung EOT und reversiert selbstindig
Den Reversiervorgang kenn man durch die Taste "Normicrung" im
Bedicnzusatz in entgogengesclzter Richtung wiedorholen. Dadurch-

kann man die Bandendemeldung in kurzen Pausen wioederholen.

Dor Bandendeimpuls ist je nach Geschwindigkeit (Normallauf oder
Umspulgeschwindigkeit) 5 oo« 10 ma breit, Impulehdhe +12 V ¢ 1 V.

Lo
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MDS 252

Datum: 10.8.72

6. ..

6.l

6.2,

Prifung der In{ornationaolektronik (bei Rotzspannung am Oerﬂt |

"won 380 V I 5 %)

Einstellen der Betriebaspennunren
Mit dem Einstellregler ouf der B-NR-Stcckoinheit wird die jeweili:a
Betriebsapannung oingestellt.

- Kartcnplats 14 12 V +3%
Kartenplatz 2 12V "
Kartenplatze 3 22 v .
Kartenplatz 4 - s28 V¥ ‘

Die +12 V laesen sich nur einatellen. venn die Eieckeinheit B=SI A
im Magazin an ihrem Platz steckt. .

Schreib=- und Lesckonfe sowie ISschkoof einbauen! (s. Einotellvore
schrift 58.3%004.000-00 EV, Pkt.21) : B

..
»
a
< -

Kontrollo dor Bit-Dichte-Umscheltqu

Schalter 52 dor B-BU1-Steckeinheit in Stcllung } bringen.

~ Beim Driicken der Bit-Dichte-Tnato im Bedienfeld mufl die gedrickte

Taste auflcouchten. Auﬁerdom mul Bit-Dichte~Meldung 1 und 2 am Ferne
bedionzusatz folgende Potentiale aufweisens ‘

. Hblduug 1 MKeldung 2
8 Bits/mm - - b v oV

-

22 Bits/mm : ov - *24 v

32 Bits/mm S e2h v +2h Vv’

Schalter 82 in Stellung 2

Befehl Bit-Dichte Hoch (BH + 24 V, BT O V) mnlegen, Lampo in

Tasto 32 Bits/mm mul leuchton. unabhiingig velche Taste godrickt
ist.

Befehl Bit-Dichte Tief (Br +24 Vv, BH O V) anlogen, Lampe in Taste 3
Bits/mm mul leuchten, ungbhingig welche Taste gedriickt ist.

BT = Bitdiclte tiof
BH = " hooh
Schalter S2 in Stetlung c . R :

Befehl Bit-Dichte lioch (BR +24 V.'BT O V) snlegen, Lampe in Taste 22
Bils/Anm zmul leuchten, unabhingip welche Taste gedriickt ist,

Befchl Bit-Dichte Tief (BT +24 Vv, BH 0 V) anlegen, Lampe in Tastc'
8Bitsymm =ud louchten, unebhiingig welche Taste gedriickt ist.
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5.3.

- 6.5.‘

6.6. .

.

Priifung der Schreibfreigabe durch die Schreibtaste

Nach Betidtigung der Schrcibtusto nud die Lampe in der Taate 'gelb" -
aufleouchten. :

Gleickzeitig mul an a12 und ath der B-SV-Steckoinheit +28 V zu
ressen aein.

Die Schreibtaste ist selbsthaltond. Es fet zu priifeny, ob nach Aus-
schalten der Haschine die Schreibtaste auch ebfillt.

-

RKontrolle des Schreibbefehis

DENTY L XS

Schreibtaste driickens .o '”'¢»..*v,-<‘*;l""J:'§ ' - - o

Vom Bedienzusatz wird der Befehl Schreiben” angelegt, dann iat an B—BU
a2 und an B-FF b1 LM zZu meason. auflerdem euf Stron durch den 1&zche
kopf fliefBen. : - S : PR

Dor Kollcktor des Ts2 auf dor B-BU 1iegt dann au: wou, o

Kont:0lle der Schreibanerre bei "Entladent

Wird der Befehl "Entladen" angelegt, so muB an a3 eines Schreibver--
stirkers B-SV "O" zu messen sein (Schreibsperre ‘bei Entladen).

Schroibvcrstarnerubarwachung_

¥onn kein "Schreiben® befohlen wurde, darf durch defekté Schreib-
verstiirker oder defekte Endstufe filr don LSschkopf kein Strom flieldcn,

wvenn des Band transportioert wird.
Prifung: . ‘
Schreibtaste nicht gedriickt; lzein Befehl "Schreiben',

Anschlud ath jodes Schreibverstirkers nacheinander auf O legen.
Dann muBd die Maschine auf “Stop" gehen und “Stérung' gemeldet werden.

O-Verbindung entfornen und an die B-BU-Steckeinheit aehen.

Der Anschluf a8 der B-BU-Karte uird kurz zeitis auf "0“ sclogt.

Auch hier bleibt die Maschine colange auf Stbrung stehen. bis die
O-Volt-Verbindung vieder entfornt wird. '
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. E . T a e

6.7, Schreiben ohne ged.rji‘ckte Schreibtaste

.Bei Befchl "Schreiben" ohne godriickte Schreibtaste v.‘.z;d Siarung

gemeldet. )
Es mussen O V am Fernbedienzusatz Buchse YBotr. MY liegen.

Storungslwzpe leuchtety
rote lLamven im Schreibschalter miisaen lowuchten.

6.8. Kontrolle der Schrelbtaktverzbgerurns und Riickstellsanerre

Ax Bedienzusatz den Toktausgung mit der Buchse "Norm Schreiben®
‘vorbinden. Dann-den Schreibgenerator auf Schal terstellung 8 bit
‘bringen. ' '

Es niissen an der B-EW-Karte folgende Verzigerungon zu messen scing

-

i-vfcﬂbuchso 1

ct2V
Schreibickt
0

Mcfibuchse 2

CE o =  G— . S——

T
‘1

45us 410% - v

0

p——— 12V

‘ . - [,Ousi’t;fa’
B-EVW ab L. o

0
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Betrifft: And. Index: 0
MDS 252 Datum: 10.8.72
€41, Normieren der Schreibverstirker {Befehl, NS” vom AW)

Diese Messung ist an allen Schreibverstiirkern durchzuflihren!

6.8.1,}, Messung mit Einzelimpulsgenerator (ca.6us Impulsicnge, +12V)

3

» 6.8.102 ]

Schreibteste drlicken, Schreibbefehl anlegen, Schalterstellung

épur 1e¢¢9e. Durch einen Einzelimpuls ﬁm Takteingéng vird das
Schreibflipflop so gesetzt, dal am Kollektor Te 10 +28 V licgt.

Hun wird der Einzelimpulsgencrator en den Eingang Normieren
Schreibverstiirker gelegt und durch einen sweiten Einzolimpuls

vird Ts 10 auf O V gegetzt. Bein Auslisen weiterer Einzelinpulse
darf sich die Lage des Flipflop (Kollcktor Ts 10) nicht mehr dndern.

Messung mit Fernbedienzusatz {Mefhilfe tir TKD) i

Falls fiir diese Messung kein Einzelimpulsgenerator znrv Verfilgung
steht, kann zur Kontrolle der Hormierung folgendermaSen verfahron
werden: - '
.. Schreibtaste driicken ) R v
Schreibbefehl anlegen '

. Schalterstellung Spur 1-9

Durch mohrmalliges Schalten mit dem Stufenschalter flir den Schreib-
generstor am Bedienzusatz von "O" auf "25 kHz" wird das. Schroeibflip-
flop gesetzt (Kollektor Ts 10 auf +28 V). Schalter wieder auf

Stellung "O" bringen. Durch Drlicken der Taste "Norm" wird des Fiipflop

wieder normiert (Kollektor Ts 10 auf O V). Durch mohrnaliges Driicken
der Taste "Norm" darf sich das Plipflop.nicht .mebr &ndern.

het c . e
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G9. [Kontrolle des Schreibsiromes : - e

Schreibtaste‘ dricken.

Fernbedlenzusatz: Vor-Lauf und Schreibgenerator auf 85 klz.
Das Band vird mit 85 kHz beschrieben.

An allen B~SV-Kartcen wu em Eingang (Me3buchse 1) ein Rechteck-
signal zu schon soin.

Auf den SV-Steckeinheitea sind anstelle R 44 bzw. R 47 Draht-
briicken cinzulten. :

Mit elner Stromzange wird in jedem Zweig des Schreibkopfea der
Strom gemessen (Stromzangeneichung priifen),

Stromzange
al
. e A ey B .
B - SV + 2801 G,_
a12 —P
+ Pkil aut der Stromzange in
hreik icht »
Schreibstrom: 0mA 47 Richtung Kopf
- Anstiegszeit: a1 ps

Achtung:. Auf die Bandbreite des Tektronixeinschubee achten!
(mmdestens 2 MHz ) '
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Daﬂnn: 22,4.75

6.10.

6.11.

6. 12.

Spurhohenmessung

7-, 8- oder 9-Spur SpurhshenmeBband entsprechend dem
Jeweiligen Kopftridger einlegen. Der Leseverstidrker
(B-LV) von Spur 4 bei 7- und 8-Spur-Kopf und von Spur

5 bei 9-Spur-Kopf wird so eingestellt, daB die auf dem
ersten Bandstiick stehenden Signale, an Bu Peg. der B-LV
gemessen, 10 Vss grofl sind. Auf der zweiten Bandhidlfte
diirfen die Signale derselben Spur nur noch € 0,5 Vss be-
tragen.

Sollte der Wert von £ 0,5 Vss nicht eingehalten werden
konnen, so ist Punkt 5.6 der Einstellvorschrift
58.3004.000-00EV zu kontrollieren. (Bandabrieb kann die
Lage der Saphirscheiben beeinflussen!)

Einstellen der Lesepegel (Oszillograph eichen)

Ein IBM-Master Output Tape (Fegelband) wird in die Ma-
schine eingelegt und mit 8 Bits beschrieben: Die Lese-
pegel sollen mit dem Regler "Peg." auf der B-LV-Steck-
einheit bei Priiflesen widhrend des Schreibens auf 11,0

Vss + 2 % eingestellt werden.

Pegeleinstellung mit BASF 4610 Band: 12,0 Vss + 2 %.
Bei anderen Bit-Dichten ergeben sich andere Spannungen.

Kontrolle der Loschdidmpfung

Band beschreiben mit 22 Bits/mm. Auf Lesen schalten und
Band zum Bandanfang zuriickspulen. Schreibkopfstecker
ziehen und das Band mit dem Loschkopf 18schen. Das Le-
sesignal muf < 0,5 Vss sein (Ldschdidmpfung > 26 dB).
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6.13. Messen der Start-Stop-Zeiten und Einstellung der Blockliicke

Unter der Voraussetzung, daB die Punkte 10, 11, 12, 13,
17 und 19 der Einstellvorschrift 58.3004.000-00EV ein-
gehalten werden, konnen die Start-Stop-Zeiten einge-
stellt werden.

Die Einstellung der Hochlauf- und Bremszeit steht im
engen Verhdltnis., Sie wird durch die Bandbremse und den
Bandtaschenunterdruck beeinfluBt. Gemessen wird bei ei-
ner Start-Stop-Frequenz von ca. 50 Hz.

Das mit ca. 80 kHz beschriebene Magnetband wird in das
Gerdt eingelegt. Mit dem Bedienzusatz wird der Befehl
"Start-Stop" gegeben. An irgendeinem Leseverstarker
wird von der MefRbuchse '"Pegel'" das Analogsignal ange-
sehen. Getriggert wird mit dem Signal an V-S bzw. R-S
der B-VZ auf die pos. Flanke fiir die Startzeit und auf
die neg. Flanke fiir die Stopzeit.
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Es iat' in beiden Laufxichtungen dnrnuf u achton. daf das Band
nicht nachaschwingt. S e

Nachschwingen '

gemessen an !
8- LV ..Peg” i , !
|

-—cJTo!zeii puim Totzeit -Stop 51ms
Stop - -

Die Totzeit + Bremszeit = Stopzeit s0ll < 3,0 ms betragen.

Die Finstellung erfolgt nach Pit. 12 der Einstellvorschrift
58.7004.000-00 EV. Der Untcrdrucl' mul). nach erfolgter Eim.tellﬁng
zwicchen 0,05 + 0,02 kp/cm liecgeon und ist zu protok ollieren.

Die Stopzzitecn von Vor- und Riicklaouf dirfon nur um <.O,2 ns
voneinander sbweichen.. ' '

- - ..

Pie Hochlaufzeit so0ll

) g . . o oo .
< 1,9 ns gein. . e
Diese Messung wird im Vor-YLauf und im Rick-Lauf durchgefiihrt.

AuBierdem carf bei Reversicrbetrieb kein Nachschwingen oder Pegel- |
verlust > 0,5 V puftrcton (im Kurzzeitbetrieb).

Achtung: Bei ldngerem "Reversieren" kann sich cin Pegelverlust.
von 10 +ee 15 ¥ cinstellen.

m‘ i Totzeit-Start < 1mns
i 3\ Hochloutzeit < 1.5ms

| ——gHochlout fe
M A O

_Irotzeit LU .
‘Start -
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Pegolverluste und Bremszeitdifferenzen werdeon verursacht durch
Unsyoretrie der Mitnehmer, zu goringes Vakuum, zu hohen Band-
taschenunterdruck, falsche Bandtascheneinstellung, undicghte
Magnetventile oder Dichtkohlen, verschoutzte Mitnehmer, _

Alle gcmessenen Werte miicsen protokolliert werden!

.
.

Z
&
Le ]
" TOQ‘ oV . i:l B . . | .g
zeit- X | | =Stopzeit< 3ms —cod & p—
- '-—Ftortb— ! g s
: 1l i it
/ 1 } / L gjy l
P |l
Start-Stop . e : .
e P |
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B-1s LM - [ 1 - —
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B-VZ .R-Soder | 01 dtA—
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6.14 Blockliicke
Nachdem die Zeiten fiir den Hochlauf und den Stopweg
endgiiltig festliegen, kann man die Blockliicke ein-
stellen.
Blockliickeneinstellung
Berechnung der Stopverzogerung im Vorlauf:
7-Spur 8,9 Spur
Soll-Stopzeit 3,0 ms 2,1 ms *
minus Totzeit Stop «.. ms ee. mS
minus 0,5 x Bremszeit «e. mMS «e. mS
Vorlauf Stopverzogerung
(t ) ee. mS ... mS
vz ====== =m=—=====
Berechnung der Stopverzsgerung im Riicklauf:
7-Spur 8,9 Spur
Soll-Stopzeit 3,7 ms 275ms + U Th MZ
minus Totzeit Stop ee. mS  ee. mS
minus 0,5 x Bremszeit «e. mMS ee. IS
Ricklauf-Stopverzogerung
(t._ ) ee. mS ce. mS
vz —_————_—= ======
* Sollte der Einstellbereich nicht ausreichen, sind
bis zu 2,5 ms zugelassen.
Einstellen der Verzagerunsszeiten
Auf der Steckeinheit B-VZ werden die errechneten Zei-
ten tvz eingestellt.Stopverzogerung im Vorlauf am Reg-
ler "Vor" , Stopverzdgerung im Riicklauf am Regler "Riick".
6.15 Einstellung der Laufenmeldung

fe

B-Ls

ats

Die Laﬁfenmeldung t wird auf der B-LS Karte am Ein-

stellregler "L-M" aﬁ? tLM = 4,0 ms eingestellt.

Die Stopmeldung tSTM wird auf der B-LS-Karte am Einstell-
regler "St-M" auf toem = bk ms fiir 9-Spur-Gerite,

tStM = 0,5 ms langer als der liangste

Stop fir 7-Spur-Gerdte eingestellt.

~ - Zep i-rz.‘sé,y*j
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6.16. Kontrolle de_r.ﬁs_l_*t)gjg_ii_qlge_n‘éfééeg}ggg mit dem Fern-Bedienzuaatz

Kein Priifpunkt, nur MefShilfe bei Fehlersuche

Eine MeBleitung vom Ausgang "Sym' eineg Leseverstirkers zum Fern-
bedienzusatz Buchse "Eing." legen. . ,

Den. Ausgang "“Block. Trigg"™ auf dem Pernbedienzusatz mit einem
Oszillographeneingang vexbindan und mit diesem Signsl auch triggern.

_Ein vom MDS oder vom "Degausser"' geldschtes Magnetband benvutzen.
6.16.1, Vorlauf

Am_Ferpbedienzusalz ist folg endeﬁ..emzu.gtﬂ.e.n,

Schalter "“Schreiben" suf  Blackliicke *
Schreibgenerator --auf 32 Bils:
Scholler "Ruck” auf Vor
. Schatlter“Start” (oben links }  auf fG
mit Regler“fg” auf ca 30bis S0 Hz Stort-Stop-Frequenz
: einstelisn
Das Band ca. 0,5 min. lang mit dieser Start Stop- Frequenzlaufen
lassen. : RN L
6.16.1.1, Anschlleflend Schalter*Start”auf Stop L
Schglter "Schreibenw auf . lesen
Schalter "Riuck" suf . Riick
. Schalter "Start" suf  Start

Wenn man jetzt auf Minus triggert, so sieht man folgendes Bild:

r’v’ﬂ ANV

fw—- Rlocklucke ~~ ————w

Verto der zuisclaseenen Bloexlicke nach Kontrolle mit Bedienzusata

7-Spur 8,9~5pur
min. Blockliickenzeit 3,91 a8 217,4 mm) 3,55 ms w12,7 ma)
£aX e n . 6.1 ng . bis C&e 3 8
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6.16.2. Ricklauf . _ _
Achtung: Band mub geldscht eein
linchkopf~Stecker zichen! |
Am Fernbedicnzucaiz ist folgendes einzusteilén:
Scholter"Schreibhen” put Blocklicke
Schreibgenerator aut 32 Rits
Schalter "Ruck * -auf Ruck
Schoiter “Start” (oben links} auf G :
i mit Regler’{’ o cut ca. 30 bis S50Hz Start-Stop-Fraquenz
Das Band ca. QS min. lang mit einsieilen
dieser Start ~Step-Frequenz laufen laasen und c¢ann das bemchriebene
Band wie unter 6.16.1.1 lesen, aber diesmal im Vorlouf
Der Wert der Blockliicke soll auch hier innerhalb der obesgensnnten
Grenzen liegen. ' o
Léschkopf-Stecker wieder in ceine Buchse stecken)
6.17. HKesounp der Bandreschwindigkeit

Ein fir diesen Zweck cratelltes Mefbsand wird in die YMzschine oingelegt.
¥it Hilfe eines Medgerites fiir Frequenzschuankungen (LET) sind dic
Gluichlaufabweichungen zu messen.

Kurzzeit +1 %
Langzeit +£0,5%
Die Abweichung der Bzndgeschwindigkeit soll i
T+ 1,5 % nicht Lerschreiten.

Dicoe Messung ist bei Nennspannung 330 V und bei Uaterspannung
von 342 V @urshzufiihren. ‘

Zollte man bei dieser F.-aaauxig diese Werte nicht erreichen, so oind
alle Binstellungen nuwch Frte 6, 10, 11, 12, 13, 17,19 der CV

su kontrolliercn.
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Kontrolle puf Stirirmpulne.

Hit cinem im Gerdt geldschton Magnetband wird folgends Kessung
gemacht:

Schreibtaste driicken

Schalter "“"Schreiben® auf YLesea™

Buchse IG rit Buchse "Lagsen<Schreiben ext.® verbinden
Schalter Vor guf “or"

Schalter Start cuf “Start®,

Grofite Generatorfroquenz fG einstellen,

An den Ahalogausgangen (¥eBSbuchse “"Peg") der B-LV-Kerten diirfen
die Signale nicht groBer 1 V68 sein.

Sollten groBere Signale erccheinen, so ist dio Polaritdt dco

gbschkopfanschlusses zu kontrollieren.
>chreibkopfsymmetrie -
Zum_Ausgleich der»Unszmmetrie des Schreibkogfcs vnd der durch

Ladaaladh b S R ek R R R S L S U iGNty S ot

den Lischkopf hervorgerufenen Vorzugsrichtung des Bandes mud auf
der B-SVi-Steckoinheit in eincm der Schreibstromzweige &in Wider-

stand eingelotet werden, dessen GroBe zuerst ermittelt werden wud.
Das Bond wird mit 60 kHz beschrieben.

Der Oszillograph wird an die B-AWi-Steckeinheit, MeBbuchse "Skew!

angeachloesen und wit diesem Signal coxtora getripgert.

Zeitnblenkung in Stellung 2 us/cm.

o

Die Drahtbriicke in Reihe zu R4S istAnun &uszul&tén, dafir wird ein
100!1—Einsteldreglcr eingesetzt der so eingesteldt wird,defidic zuniichst
noch suseinander liegernden Flanken nach obiger Parstellung deck~
ungrileich werden. Dieser einpgestellte Vert des Reglers 36t zu messen
und dafir ein Festwiderstand (nidchstliegender wert der E 72 Norareike)
cinzusetzen. Widerstand nicht grifer ale 820 . Anschliefend diirfen

die Flanken nur pax. 0,5 ps (t nach obiper Darstellung) abweichen.
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6.20.

6.21.

Einstellung der Zeiten auf der B;TA-Steckeinheit

Schalter S2 der B-BU in Stellung 3 bringen.

Ein Band mit 20 kHz beschreiben. Die Zeiten "t" an
der Buchse Bu 2 (Skew) der B-TA sind dann wie folgt

einzustellen bzw.

ZUu messen.

Bitdichte- L e 8 e n S chreiben
Umschalter an Einstellung
Bedienfeld mit
8 bit/mm 25 us nicht einst.b. 7,4 us
22 bit/mm 8 us R 22 3,5 us
32 bit/mm 5,5 us R 20 3,4 us

An Buchse Bu 3 (Ausgang) ergibt sich das Abfragesignal
mit einer Breite von 1,5 us + 10 % (siehe Skizze).

N

oro r~ro -

Bu A [E;”gi)
~— Bu 2 (Skew)
— o LESus A

Einstellung des statischen Skewausgleichs

IBM-Testband (Master - Skew - Tape) auflegen. Vorsicht,
Band nicht beschriften!

Es muBl zundchst festgestellt werden, wie groB der maxi-
male Skew ist. Zu diesem Zweck auf das Lesesignal Spur 1
triggern und mit dem 2. Kanal des Oszillographen die an-
deren Spuren messen.
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Der Spurversatz (Skew) soll den Betrag von 2,5 us nicht
iiberschreiten.

Ist der Spurversatz gréoBer als 2,5 us, so ist der Kopf-
trager zur Reparatur einzuschicken.

i 2.5
! 0 s
| v05 s
E +rO,EpMS
+7,045
+O5MS

0 ms
_0/3//5
AV
I +08us

bt e w—

—e| = 2,545 mex. Spuryversate

Falls der Spurversatz nicht mehr als 2 us betragt, stellt
man die Verzogerungszeit der Spur 4, bei 7- und 8-Spur-
Gerdat und der Spur 5 bei 9-Spur-Geradten sowohl bei der
B-AW als auch bei der B-SV-Steckeinheit auf 4 us ein
(Mitte des Regelbereiches), Spur 4 (5) ist dann Bezugs-
spur.

Es wird dann wie folgt eingemessen:
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6.21.1.

6.21.2.

6.21.3.

Lesen Vorlauf

Skew-Verzdogerung der B-AW-Steckeinheit Spur 4 mit Pot.
"Vor" auf 4 us einstellen und auf dieses Signal (an
Buchse "Skew") triggern, Spur 4 (5) ist Bezugsspur.

Die Skew-Verzdgerung fiir jede Spur ist nun auf der ent-
sprechenden B-AW-Steckeinheit so einzustellen, daB die
negative Flanke des Signals am MeBpunkt "Skew" jeweils
unter der negativen Flanke des Signals am MeBpunkt
"Skew", der Bezugsspur liegt.

L
—-—60.4‘/,5 ot ——
0 Bu "Skew* Bezugsspur
|—_ .
L
Bes ‘srew* r/‘c/n‘/f &e'n 5’&(/6/[4'
0 - Srrorere $,o(,(,—

Lesen Riicklauf

Fiir Riicklauf sind die Messungen zu wiederholen, die Ein-
stellung der Verzogerungszeiten erfolgt mit dem Poten-
tiometer "Riick".

Skew Ausgleich Schreiben (nur im Vorlauf bei "22 Bits'")

Achtung! IBM-Testband aus dem Gerit nehmen und ein me-
chanisch einwandfreies 1,5 mil-Band einlegen, Schreib-
taste driicken und Befehl Schreiben anlegen. Verzogerungs-
zeit der B-SV-Steckeinheit Spur 4 auf 4 us einstellen.
Nun auf das Signal an der Buchse Skew der B-AW-Steckein-
heit der Bezugsspur triggern. Die Skew-Verzogerung fiir
Jede Spur ist nun auf der entsprechenden B-SV-Steckein-
heit so einzustellen, daB auf der entsprechenden B-AW-
Steckeinheit die
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3

>, .

nogative Flanke des Signals am Kelpunkt Skew jeweils unter der

negativon Flanke des Signals aa Felipunkt Skew der Bezugsspur liegt.
Es vird alco an don B-SV-Steckeinheiten eingostellt und an den B-AW-
Steckoinheiten gemessen. ‘

- Bei Umschalten aguf Ricklauf darf die Abweichung ohne Nachstellen

6.22.

6.22.1.

der Poti max. 0,5 us sein.

Einstellen der Schwellen

Alé Ersatz des Lesekopfes wird cin Tiefpal benutzt, dor tiber den
Fornbedienzusatz Buchse "Triggerpegel® (ohne Bezoichnung)mit einer
regelbarcn Spannung gespeist wird (Poti rechts vom Bitdichteschalter).
Die Geneoratorfrequenz wird auf 25 kliz eingcstellt.

Leseschvelle (Oszillograph eichen)

_Schalter § 1 auf der B-BU in Stellung 1.

Befeh) “Losen" an;egen}

. Spannung am Poti (Fernbedienzusatz) so eirstellen, c¢afl man an der

6.22.2,

[

MeBbuchse "Peg.' der B~LV-Karte 2 vaa messen kann.

R6 guf der B-AW-Steckeinheit go einregeln, da8 an Bu “Skew" gerade
ein Rechtechsignal erucheint.

Symmetrierung_des_Lesesignals

Bu “Peg” - t 1
B-LV ! : : Lesen 2Vgg
. ] h T t L
Bu, Skew" -——n ] _J.-L 0 unsymmetrisch
B-AW , L
I 1 I I T S

Am jeweiligen "Sym" Regler auf der B-LV-Karte iet dic Synmetrie
des glcichgerichteten Analogsignals so cinzuctellen, daf jede
Helbwelle ein Rechtocksigral bringt bei gleicher Eingangsspannung.
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6.22.3. Kontrolle der Notlesenschwelle: Schalter S1 auf den B-BU auf
;:;llung “"Notl.", dann muB die 2 V-Schwelle volle Signale bringen.
Bel einer Spannung von 1,5 - 1,7 V” mufl das Rechtecksignal gerade
noch sichtbar sein.

6.22.4, Schreibschwelle
Befehl "Schreiben" anlegene
Spannung an Poti (Fernbedienzusatz) so cinctellen, ca8 man an der
" MeSbuchse "Peg" der B~LV-Karte &4 V58 ressen Kanne '
R3 auf der B-AW-Stecheinheit so einregeln, dad an Bu “Skow"

gerade cin Rechtecksignal erecheint.
Auf Symmetric wird bei Schreiben nicht geachtet.
6.23. Kontrolle der Ubersprechdinpfunm _ . .

6.2341. Ubersnggpen Spur ~ Spur (Schreibverstérker normieren)

Ein Band auflegen und alle Spuren, aufier Spur k. beschreiben.

(Schroibverstirker Spur 4 zichen) Schreibfrequenz £ = 85 kHz. Danach :
“Umspulén"bs’s zum Bandentang und das cutgezeichnetc Band im'Vorlaut” “Lesen? o
Die Analogpegel der Spuren 1 und 4 werden ins Verhiiltnis gecelat,
der Storabstand 80;1"2 26 dB scin, dohe der Pegel von Spur & mun
s ‘0|’45 V5's sein.. i L : ’

6.23.2. Ubersprechen Kopf -~ Kopf (Schreibverstérker normieren)
Band mit £ = %00 Hz beschreiben. Links von bositivon Leseinpuls
entstehen zwei weitcero kleine Impulse. Der dicht (0,15 ove 0,2 w3)

vor dem Leseimpuls stehende Impuls ist der Kantenleseimpuls. Cor
veiter links stehonde Impuls ist der Ubersprechimpuls. Dis Diampfung

beider Impulse ooll = 20 dB sein, bezogen auf Sollpegel, die

A 1V

Impulso miissen also =q35_v33 sein. Diese Keosung 6o0ld) an gllen
Spuren wiederholt worden. Der Ubersprechirpuls coll bei stehendzn
Bznd gemessen vorden! '

6.24 Ausgang der B-AW-Steckeinheit kontrollieren
- An der MeBbuchse der B-AW-Steckeinheit muB ein Rechtecksignsl
zwischen O und +12 V und einer Pulsbreite 1t. Tebelle zu mecsen sein:

| ) .. . , Bitdichte Pulchreile -

, 8 Bits/mm cn. 26 s

22 Bits/mm 95 us

vy ‘ 32 Bits/mm 7 us
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6.25.

6.26.

6.27,

6.28.

Kontrolle der Sicna) unterdrickung

Die Signale an Bu “Ausg." der B-A¥ und Bu "Skew" der B-TA miissen
ouf OV gehen, wenn auf Umspulen geschaltet wird.

Kontrolle der Spurzuordnung -

Mit dem Fernbedienzusatz wird bei Schalterstellung “Einzelspur®

dass Band beschrieben. Die mit "+12 V" bezeichnete Buchse wird nach-
einander mit den Buchsen "2 eee 27" und "Py" der Schreiben-Seijte
verbunden. An den Bu der Lesen-Seite sind dann Jewveils die Ausgangs-
signale zu sehen. einschlieBlich des Lesetakts.

Kontrolle_der_Tokt ewmnung y
Wenn auf den Tekt getriggert wird, muB dieser mit jeder der einzeln

beschriebengn Spuren erscheinen, wihrend nur euf der Spur, welche
beschrieben wird, Signsle kommen diirfen.

Bei 8-Spur-Geriten ou3d auch dann der Tekt erscheinen. venn keine
Spur beschrieben wird.

Kontrolle_der Toklausgabe guf_(jbersprechen.
Alle Spuren werden beschrieben. Wihrend des Schreibens wird die

Toktfrequenz von 5 kHz bis BO kHz erhoht und dabei das Signal gn

der B- TA-Steckeinheit Buchse Ausgang beobachtet. Beim Durchdrehen
das Taktgenerators diirfen Keine zusdtzlichen Impulge erscheinen.

Wenn Impulse kommen, dann liegt Ubersprechen vor.
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6.29. Konireglle der Band_jgnetislerungsr: chiung J(em Prufpunkj pur M Mg_ﬁlul_[c_
6.29.%. Noch DIN 66013 Punkt 4.8. (7-Spur)

und DIN 66014 Punkt 4.8. (9-Spur)

ist die Magnetisierungsrichtung wie folgt definiert:

‘Das Mpgnetband so0ll 8o magnetisiert werden,daf} die
Magnetisierung im Anfangszwischenraum und in den Block-
zwischenrsumen so gerichtet ist,deflsich ein dort bereus-
geschnittenes Bandstiick bei geeigneter Aufhangung mit
teinen Anfang nach Norden ausrichtet”

Un diec in der Praxis fectzustellen glbt es mehrere Moglichkeiten.
Ein Magnetband wird von Bandanfeng (BOT) ca. 0 cm geldscht
(Losrhuprung) dehi. Befehl ‘chreiben’ ohne Informationsiivergabe

an den MDS :

Dann wird “tntluden” und oﬁabandstiick ( siehe Skizze ) hefausge-
. schnitten. [ ausgemustertes Band kann verwende! werden) "

Schaitt A . Schnitt B Bahdcnfonéfo!ietBOj_}_

ILZ(:'{ ~7
v

pro—CA. 300 MM o]

Der achrage Schnitt B dient zur Harkieruns des physikaliachen
Bandanfanaes. ) : :

: 6.293. Mit diesem Bandstilck kenn man nach zwel Ver{ahren die Polaritit
E feststellen. .

629.11. Han legt das Bandstiick in eine Wasserschale auf die Wosseroberﬂnche
Dann mufl der Schnitt B sich pach Norden einpendeln.

6.2932, Wenn ein gut gelagerter Kompafl zur Verfugung steht, hilt
man das Bandstlick senkrecht mit dem Schn;tt B nach unten
. {Uber den KompaBl.

™ . : . _
N . Die normal nach Norden zeigende Magnetnsdelspitze muﬁ jetzt
*“\j " . vom Magnet bandende abgestofien werden.

5 Demit die Wirkung noch besser wird,kann der schrage Schnitt

\ : _ _
N dann such begradigt werden;so kommt man dichter an die

(5L ' Magnetnadel heran.

)
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Betrifft:

And.Index: 1

MDS 252 Datum: 21.9.72

2.3

2.4

Gleichstrommotoren M1 4+ M2

Es werden zwei in ihren AnschluffimaBen und Leistungen
gleiche Motoren'vefwendet:

In Gerdt 2001 ...2135 befindet sich Typ GM 1,0 sp;
Bestellzeichnung Nr. 10781a. '

Ab Gerdt 2136 Typ F/86656, Fa. Engl.Electric;
Bestellbezeichnung : MD 4 048 F 4

Der Typ GM 1,0 ist nicht mehr lieferbar, er wird bei
defekten Motoren durch den Typ F/86 656 der Fa. Engl.

Electric ersetzt.

Nach jeweils 5000 Betriebsstunden

Vor Abnahme der Biirstenabdeckung unter beide Motoren
entsprechende Auffangplatte, z.B. aus Pappe, einschieben,
damit Kohlestaub nicht in das Gerdt fallt.

Bilirstenabdeckung vorsichtig 1lésen und den in ihr

lagernden Kohlebiirsten- und Kommutatorstaub entfernen.

Kohiebﬁrsten entfernen. Mit schmalem, sauberem Pinsel
Biirstenhalter, Biirsten, Kommutator und die schmalen
Zwischenradume zwischen den Kupferlamellen sdubern.
Kommutator darf dunkle Oberflache haben. Nicht ver-
suchen, sie mittels Schmirgelleinen zu s&dubern!

Mittels Staubsauger restlichen Staub absaugen.

Zustand ﬁnd Lange der Kohlebiirsten priifen. Falls ihre
Laufflidche verbrannt ist, oder sich ihre Gesamtlinge auf
12 mm verringert hat bzw.die bei dem Typ IM 9101

(Motor 1.2) in der Mitte befindliche Quermarkierung
erreicht wurde, sind sie durch neue zu ersetzen. Die

Kohlebilirsten diirfen nicht in der Halterung klemmen.
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2.5 Nach Sduberung und evtl.Biirstenersatz Motoren ein-
schalten und auf Biirstenfeuer achten. Geringe.Fﬁnken-
bildung ist tragbar. Bei stiarkerer Funkenbildung evtl.
nur punktformige Auflage der Biirsten. Diese daher mit
feinem Schmirgelleinen einschleifen und nochmals siubern
gemafl 2.3.

Bei stédrkerem Kollektorfunken und "Rundfeuer" priifen, ob
Motoransteuerung in Ordnung. Falls dies der Fall, Motor

ausbauen und mit genauem Befund und Betriebsstundenangabe

zur Reparatur einsenden.

3.0 Kohlebiirstenbezeichnung

3.1 Typ H 42 fiir Motor nach Zeichnung 10781a

3.2 Typ IM 9101 nach Zeichnung Nr. FZ 52099 fiir Motor nach
Zeichnung F86656.
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Betrifft: And. Index: 0
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Herionventil fiir Wickelbandzug

Es ist moglich, daB sich mit der Zeit in der Ventilkammer
des Heriohventils etwas Schmutz ablagert, ferner kann sich
an der Kopfseite des Ankers durch eine unsauber angedrehte
Facette unerwiliinschter Grat bilden.

Dieses hat zur Folge, daB ein Restbandzug an den Bandzug-
mitnehmern bei Stop des Gerdtes stehen bleibt und das Band
beschadigt,

Der Restbandzug an den Bandzugmitnehmern bei "Stcp" ist

alle 1000 h zu kontrollieren.

Sollwert: Restbandzug & 60 p

Al1l1le 5000 h ist die Ventilkammer zu sadaubern und etwa an-
geschlagener Grat am Anker zu entfernen.
Zum Demontieren des Ventils ist im Werkzeugkoffer ein

Stiftschliissel 58.3004.985-00 vorhanden.
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Funktionspriifung mit MB-Testprogramm

Zur Uberpriifung der Funktionssicherheit der MDS-Gerite
sollte nach jeder Wartung, sonst etwa alle 200 Stunden,
das MDS einer Funktionspriifung mit MB-Testprogrammen
unterzogen werden.

MB-Testprogramme so6llten auch als Hilfsmittel zur Fehler-

diagnose dienen und in einem solchen Fall eingesetzt wer-

den.

Sie geben bei richtiger Anwendung Aufschluf iiber die Funk-
tionstiichtigkeit der MDS-Gerate.

Testprogramme

Zur Zeit gibt es folgende giiltige Testprogramme:

WTEST MB 27 ¢ Fir 7-Spur Gerdte, einschliefilich IBM 9-Spﬁr
(19), Bitdichte nieder :
(8bit/mm) .

WTEST MB 29 : Fir 9-Spur Gerdte. auBer I9,

Bitdichte nieder.

Anmerkung: Bei der Betriebsart IBM 9-Spur, 8bit/mm

' entfallt das CRC-Zeichen. Aus diesem Grun-
de mufl fir diese Betriebsart der WTEST MB 27
verwendet werden.

WTEST MB 29B : Fiir 9-Spur Gerdte mit Byte AW und Codewandlung
(IU)
WBMARKE : Fiir 9-Spur Gerate, 32 bit/mm

Weitere Einzelheiten sind aus den Testbeschreibungen zu
entnehmen.
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1,0 Fehlermeldungen

1,1 Codierung des Fehlerzeichens vom MDS 252

2Sc Saw

‘Hilneg

27 2% |27 |2 [23 22 |21 |2°
coo1 Reflektormarke 1
Cc ooCcC formal richtige Bandmarke 1 {1
g coo08 Priifzeichenfehler 1
o
& C o018 Ubertragungsfehler 1 1
©
4
) coz2o0 Storung 1
n
3 Co4o illegales Steuerzeichen 1
~
<
co8o Laufenmeldung 1
w 3| cooz Codefehler 1
o3 o .
8T 0
SaEEl coz22 Falsche Bitdichte 1 1
~ B 3o
N & O3
2 2%Ell c 0C 0 | Fehler aus Blocklingenangabe 1 1
n o on R
SC‘?‘%g Fehler aus Blocklangenangabe
Cc 0C 2 s 1 1 1
Speicherunterschufl

% Altes AnpaBwerk(AAW): Ohne Bytestruktur und Codewandlung

x X Neues AnpaBwerk(NAW): Mit Bytestruktur und Codewandlung

2°11°0€ TwWneq

1 X9pU] *puy

14IHOSYOATIILSNII ANN- SONNLYVM

- 060

T10
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252 Datum: 30.11,72

1,2

Erléuterungen zu _den Fehlermeldungen

Reflektormarke

Das Gerdt unterscheidet zwischen Bandanfang und Bandende.,
Eine Unterscheidung im Fehlerzeichen ist jedoch nicht
vorgesehen,

Reflektormarke wird gemeldet:

1,am Bandanfang,bei Statusabfrage oder Riickwédrtslesen

2.am Bandende,nach Befehlsausfiihrung,nur bei Vorwidrts-Befehlen.

Die Fehlerart kann nach der Steuerzeicheniibernahme oder

nach der Informationsiibertragung auftreten,

Formal richtige Bandmarke

Als Bandmarke wird ein Block erkannt,der aus zwei identischen

Zeichen(Bandmarke und zugehodriges Liangspriifzeichen) besteht.

Das Fehlerbit fiir Bandmarke erzwingt zusatzlich das
Fehlerbit fiir Priifzeichenfehler,da Bandmarken im 9-Spur
Betrieb ohne CRC-Zeichen aufgezeichnet werden.,
Priifzeichenfehler wird in dieser Kombination durch Skip

nicht unterdriickt,

Die Kombination Bandmarke/Priifzeichenfehler wird also
nach dem Lesen oder Priiflesen einer formal richtigen
Bandmarke gemeldet.Eine Untersuchung des Bandmarken-Codes

wird nicht durchgefiihrt,

Prifzeichenfehler

Dieses Fehlerbit schlieft alle Fehler ein,die bei der
Kontrolle der Querparitdt,Langsparitat oder des

zyklischen Priifzeichens gefunden werden,

Das Lesen eines beschriebenen Bandes mit der falschen
Betriebsart fiihrt iiber die genannten Kontrollen zur
Meldung"Priifzeichenfehler",

Der Fehler kann- aufler in Verbindung mit Ubertragungsfehlern,
nur nach Informationsiibertragungen,einschlieflich

Loschstart,auftreten,
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ﬂbertragungsfehler

Dieses Fehlerbit wird gesetzt,wenn die Korrespondenzeinheit
Fehler meldet und wenn von dem AW angebotehe Zeichen

nicht abgeholt,bzw., angeforderte Zeichen nicht angeboten
werden(Zeitfehler),

Ubertragungsfehler fithrt in jedem Fall zum Abbruch der
Infornationsiibertragung durch "Blockende mit Fehler" und

zum Loschen des Befehlsregisterelementes fiir Schreiben.

Das Fehlerbit fiir Ubertragungsfehler tritt nur in Verbindung
mit dem Fehlerbit fiir Priifzeichenfehler auf.

Die Fehlerart kann nach der Steuerzeicheniibernahme oder

wdhrend der Informationsiibertragung auftreten.

Stdrung

Diese Fehlermeldung kann folgende Ursachen haben:

1,Gerdatestorung(siehe Blatt 060-100)
2,Die im Befehl angegebene Bitdichtenumschaltung ist

nicht durchgefiihrt worden.

Der Fehler 1 wird vom Geridt gebildet und durch die
Storungslampe im MDS-Bedienfeld angezeigt.

Ausnahme :Die Betriebsspannung der Storungslampe ist ausgefallen
oder die Storungslampe ist durchgebrannt.,

Der Fehler 2 wird in dem AW aus dem Vergleich des Bit 26

im zweiten Steuerzeichen mit der Bitdichtenmeldung vom

Gerdt gebildet,

Der Fehler Ger&dtestorung kann nach der Steuerzeicheniibernahme

oder nach Informationsiibertragung auftreten.
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Illegales Steuerzeichen

Fehlerursachen:

1.Die Geridtespezifikation im ersten Steuerzeichen war falsch,
Zulassig ist die Codierung 00010 fiir die Bits 23 bis 27
des ersten Steuerzeichens.

Ebenfalls zulidssig ist die Codierung 00000,

2,Die Befehlskontrolle im zweiten Steuerzeichen iliberwacht
die Kombination der Befehle:
Schreiben/Status/Ldschstart/Anwahlsperre/Umspulen/
Riickwarts /Korrekturlesen

Vom NAW werden zusidtzlich zur Steuerzeichenkontrolle des AAW

die Kombinationen Bandmarkensuchen/Schreiben,

Bandmarkensuchen/Umspulen und Blocklidngensteuerung/Umspulen

als illegale Startinformation gemeldet,

Laufenmeldung

Dieses Bit enthdlt die Nachricht,ob der Fehler bei stehendem
oder laufendem Gerdt aufgetreten ist.Die Aussage ist nicht mit
letzter Sicherheit zu treffen,da die Laufenmeldung nur
aussagt,daBl ca. 4 msec. seit dem Startbefehl vergangen sind,
Eindeutig ist nur,daB bei Schreibbefehlen und Fehlermeldung
ohne Laufenmeldung noch keine Sprosse aufgezeichnet wurde.

Die Aussage kann von einem Fehlerprogramm benutzt werden,

um zu entscheiden,ob eine einfache Startwiederholung oder

ein Riicksetzen an den Blockanfang erforderlich ist.

Codefehler

Die Fehlermeldung "Codefehler" wird erzeugt,wenn durch die
Codesteuerbits nicht vorhandene oder gleichzeitig beide

moglichen Codetabellen adressiert werden.

Auf der Steckeinheit R-MB17 sind zwei Drahtbriicken mit
der Bezeichnung 'Code A' und 'Code B' gleichzeitig mit der

Bestiickung der entsprechenden Codetabellen einzulodten,
Die Meldung Codefehler wird u,a. aus dem Vergleich
dieser Briicken mit den Codesteuerbits abgeleitet,
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Falsche Bitdichte

Nachdem im AAW keine Kontrolle der Bitdichteneinstellung
zwischen 22 und 32 Bit/mm durchgefiihrt werden konnte,ist
dies im NAW durch ein Steuerbit moglich,aber auch ver-
pflichtend.

Es kann weiterhin nur zwischen 8/22 oder 8/32 Bit/mm( je nach
Stellung des Schalters "Fern" in der Informationselektronik
des Bandgeridtes) automatisch umgeschaltet werden,Es wird
aber durch das Steuerbit BD1 unterschieden,ob bei befohlener
Umschaltung "Bitdichte hoch" im zweiten Steuerzeichen die

Bitdichte 22 oder 32 eingestellt wurde,.

Die Steuerbits(2® im zweiten Steuerzeichen) und BD1 (23 im

dritten Steuerzeichen) miissen folgendermafien kombiniert

werden:
BH 1 1 0
BD1 1 o 1
Bitdichte | 32 22 8

Nichtiibereinstimmung der Befehlsbits mit der Einstellung

am Gerat ergibt Fehlermeldung.

Fehler aus Blocklingenangabe

Ein Befehlsablauf mit Blockliangensteuerung gilt als
fehlerfrei,wenn das Kanal-Blockende wihrend des Ablaufs der
Nachsendesteuerung eintrifft.,Eine Fehlermeldung wird

erzeugt ,wenn

a)das Kanal-Blockende vor Uberlauf des Zeichenzihlers eintrifft,

b)das Kanal-Blockende nach Ablauf der Nachsendesteuerung
noch nicht eingetroffen ist,

c)der gelesene Block kiirzer oder langer als der vorgegebene
Zeichenzihler ist,
Im Fall ¢ wird der zu lange Block zusidtzlich durch das

. 1 . .
Bit 27 angezeigt(Speicherunterschufl).
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ANPASSWERK

Folgende veridnderbaren Einstellungen sollten

ca, alle 5000 Stunden iiberpriift werden:

A)

B)

C)

Spannungen

Bitdichte-Generatoren

BlocklickenvermaBung
im Fortstart durch

Monostufe MB

Blatt 100 -

Blatt 100 -

Blatt 100 -

020

030

040
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Veranderbare Einstellungen

A) Spannungen

Alle Spannungen kontrollieren und,falls erforderlich,

an den mit aU bezeichneten Potentiometern einstellen.

Anordnung der Potentiometer auf der RLS 6:

R 11 aU

R 21 I-Begrenzung(9-10A)

R 23 Gesamtabschaltung

R 18 I-Abschaltung(< I-Begrenzung)
R 113 AU

R 118 I-Begrenzung

R 115 I-Abschaltung( < I-Begrenzung)
R 223 AU

R 216 | I-Begrenzung

R 213 I-Abschaltung(< I-Begrenzung)
R 323 AU

R 316 I-Begrenzung

R 313 I-Abschaltung(< I-Begrenzung)

Bu 2
-5,5V

Bu 3
+4,7Vv

Bu 4
-12v/2

Bu 5
-12v/1

Alle Spannungen sollten auch mit einem Oszillographen

auf cinen eventuell vorhandenen Wechselspannungs-Anteil

hin kontrolliert werden.
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B) Bitdichte-Generatoren

Einstellung des
Bandgerites

Eingriff im AW

Einstellung'des
Oszillographen

Bedingung

Anordnung der
Potentiometer

Schalter der B-BU Steckeinheit
in Stellung 3 bringen,
(Bitdichteschalter auf "Hand")

Ziehen der Steckeinheit R-MB1
Am Netzgerat die linken 12V

ausschalten,

Trigger: intern
Eingang: NTL R-MB4,G15/5
(ab Anderung Nr.2969 Priifpunkt T)

Die Taktgeneratoren TG8,TG22,TG32
auf -der R-MB4 Steckeinheit werden
durch die Bitdichte-Schalter im

Bedienfeld des Bandgeridtes umgeschaltet.

Dabei ergeben sich fiir NTL(bzw.
Priifpunkt T) folgende Zykluszeiten:

25 psec bei 8 bit/mm
9,1 nsec bei 22 bit/mm
6,25 usec bei 32 bit/mm

Blocklﬁckenverméﬂungsstufe MB
[ﬁ 8 bit/mm
22 bit/mm
[ﬁ 32 bit/mm
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C)BlockliickenvermaBung durch Monostufe MB

Einstellung des
Bandgerates

Schalter auf der B-BU Steckeinheit
in Stellung 2 bringen,(Fern 2)

Schreibtaste driicken.

Beschreiben des Bandes im Fortstart

a)mit dem Standard-Kanalsimulator oder

b)per Testprogramm vom Rechner aus

Zu a.:

Einstellung des
Simulators

<2u b:

Einstellung des
Oszillographen

Bedingung

Schreiben(EM),Hohe Bitdichte(BH),
Skip(bei 7- oder 8-Spur-Geriten
zusdtzlich 7-Spur),20 Worte/Block
Durchstart(DST),Zyklische Blockiibertrag.

(ZzB),alle Informationstasten gedriickt,

Mit dem WTEST MB 29,bzw, WTEST MB 27
das Band im Fortstart mit 20 W/Block
beschreiben. (Auf ein 750m langes

1,5 mil Band passen ca. 25000 Blocke).

Trigger: LK positiv (LK=R-MB4,Stecker68)
Zeit : 1 msec/cm

Eingang: LT (B-TA,Buchse "Ausgang")

Der Abstand zwischen letztem Lesetakt
eines Blockes und erstem Lesetakt des

folgenden Blockes betrdgt bei:

It

19 mm
15 mm

7-Spur: 7,6 msec

]

9-Spur: 6 msec

Diese Zeit ist veranderbar durch Justage
der Monostufe MB auf der R-MB4,
Potentiometer-Anordnung siehe

Biatt 100-030.,
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A) Verinderbare Einstellungen

Spannungen

Bei eingesteckter RLS 6-5teckeinheit alle Spannungen

kontrollieren.Danach die restlichen Steckeinheiten der Reihe

nach ins Magazin stecken,Dabei darf keine Spannung ausfallen,

Anordnung der Potentioweter auf der RLS 6:

R

11

R

R

21

23
18

113

118

115

323

316

313

& U
T-Begrenzung (9-10A)
Gesamtabschaltung

I-Abschaltung(< I-Begrenzung)

AU
I-Begrenzung

I-Abschaltung( < I-Begrenzung)

AU
I-Begrenzung

I-Abschaltung(< I-Begrenzung)

AU
I-Begrenzung

I-Abschaltung(< I-Begrenzung)

Bu 2
'5 .5V

Bu 3
+&,7V

Bu &4

-12v/2

Bu 5
-12V/1




Bitdichte-~-Generatoren

Einstellung des
Bandgerates

Eingriff im AW

Einstéllung des
Oszillographen

Bedingung

Anordnung der
Potentiometer

Schalter der B-BU Steckeinheit
in Stellung 3 bringen.
(Bitdichteschalter auf "Hand")

Ziehen der Steckeinheit R-MB1
Am Netzgerit die linken 12V

ausschalten.

Trigger: intern
Eingang: NTL R-MB4,G15/5
(ab Anderung Nr.2969 Priifpunkt T)

Die Taktgeneratoren TG8,TG22,TG32
auf -der R-MB4 Steckeinheit werden
durch die Bitdichte-Schalter im

Bedienfeld des Bandgerates umgeschaltet,

Dabei ergeben sich fiir NTL (bzw.

Pfﬁfpunkt T) folgende Zykluszeiten:

25 psec bei 8 bit/mm
9,1 pnsec bei 22 bit/mm
6,25 pusec bei 32 bit/mm

[3 Blockliickenvermafungsstufe MB

8 bit/mm

[_*] 22 bit/mm
32 bit/mm



Blockliickenvermaflung durch Monostufe MB -

Einstellung des
Bandgerates

Einstellung des
Simulators

Einstellung des
Oszillographen

Bedingung

Schalter auf der B-BU Steckeinheit

in Stellung 2 bringen,(Fern 2)
Schreibtaste driicken,

Schreiben(EM) ,Hohe Bitdichte(BH),

Skip(bei 7- oder 8-Spur-Geriten

zusdtzlich 7-Spur),20 Worte/Block
Durchstart(DST),Zyklische Blockiibertragung

(£B),alle Informationstasten gedriickt

Trigger: LK positiv (LK=R-MB4,Stecker68)
Zeit : 1 msec/cm
Eingang: LT (B-TA,Buchse"Ausgang")

Der Abstand zwischen letztem Lesetakt
eines Blockes und erstem Lesetakt des

folgenden Blockes beridgt bei:

7 Spur: 7,6 msec = 19 mm
8 Spur: 6 msec = 15 mm

9 Spur: 6 msec 15 mm

Diese Zeit ist veridnderbar durch
Justage der Monostufe MB auf der R-MB4



Schwelle fiir Kennqgg

(nur fiir 9-Spur Geridte)

Einstellung des
Bandgerites

Einstellung des
Simulators

Bedingung

Schalter der B-BU Steckeinheit in
Stellung 2 bringen(Fern 2).
Ein im TFK-Modus auf allén Spuren

beschriebenes Band auflegen,

Hohe Bitdichte(BH),Zyklische
Blockiibertragung(ZB)

Bei zwei gezogenen Ausgabewandlern

B-AW mufl die Blockanfangserkennung noch
einwandfrei ausgewertet werden.
Dervgleichméﬁige Start-Stop Rhytmus darf

8ich nicht veriandern.,

Bei drei gezogenen Ausgabewandlern darf
die Blockanfangserkennung nicht mehr

ausgewertet werden,

Das Potentiometer auf der R-MB5 wird so
eingestellt,daB das Gerit von der

3. gezogenen Karte an durchliuft.,



Pri.ifun& von wichtiﬁen Zeitbedingungen

Bitdichtemeldung

DM 2

Bedingung Die Umschaltung von DM 2 = 0 auf DM 2 = L geschieht als
Folge des Befehls "Bitdichte Hoch (BH)" mit dem zweiten
Steuerzeichen.
Um Fehlabfragen vorzubeugen, soll zwischen positiver Flan-
ke und dem Abfragetakt NTSZ 3 eine Zeit von minimal
0,1usec liegen.

MefBmethode

Einstellung des Bandanfang, Fern 2, bereit.

Bandgerites

Einstellung des Zyklische Steuerzeicheniibertragung (2SZ), Umspulen,

Simulators Rickwérts, Hohe Bitdichte, bei 7- oder 8-Spurgeriten:
7 Spur.

Eingriff im AW Leitung NAN zwischen 1/9 und 3/12 fiir die Dauer der
Messung entfernen oder auf 0V klammern.

Oszillograph Trigger : NIE negativ (NIE = R-MB1, Stecker 21)
Zeit : 0,5usec/cm
Eingang 1 : NZM R-MB1, Stecker 27
Eingang 2 : DM2 R-MB1, Stecker 43
Eingang 3 : NTSZ 3 R-MB1, E 10/4

LY ]

Bild 1



2.2

Zeitablidufe wdhrend
eines Lesetaktes mit
Korrektur eines Quer-
paritédtsfehlers

Bedingung

Einstellung des
Bandgerites

Einstellung des
Simulators

2.2.1

Einstellung des
Oszillographen
fiir Bild 2

Trigger

(Nur fiir 9-Spur-Gerite)

Zeitbedingungen sind in Bild 2, Bild 3 und Bild 4 festgelegt.

fir Spur 1, 2 oder 6 ziehen.

(Danach ist auf der Karte R-AZ 1 die Kontrollampe fiir Fehler-
spur 1 bzw. 2 oder 6 gesetzt).

: LT positiv
Zeit : 0,2nsec/cm

Eingang 1 : LT
Eingang 2 : NLTA
Eingang 3 : LTC

Eingang 4 : NQ

Beschriebenes Band auflegen, bereit, Fern 2, (Band beschrie-
ben mit 128 Worten/Block in Betriebsart 9/Spur/
IBM/Hohe Bitdichte, alle AIZ gesetzt). Ausgabewandler B-AW

Hohe Bitdichte, einen Einzelstart.

Dann Skip und zyklische Blocﬁdibertragung. (Die Kontrollampe
fiir Fehlerspur 1 bzw. 2 oder 6 bleibt gesetzt).

R-MB2, Stecker 67
R-MB2, Stecker 69
R-MB2, Stecker 70
R-MB2, Stecker 39

ATC

t5 > 50nsec

t6 >0

Bild 2

ey
: tl = 1,5usec # 10%
. t2 2 0,5usec
\N t3 > 0,2pusec
T4 s. 2.22 und 2.2.3



2.2.2

Einstellung des
Oszillographen
fir Bild 3

Trigger : LTC positiv
Zeit : 0,1 psec/cm
Eingang 1 : LTC
Eingang 2 : NTC 1

bzw. NTE 1
Eingang 3 : TC 2

bzw. TE2
Eingang 4 : NTC3

bzw. NTE3

(LTC-R-MB2, Stecker 70)

R-MB2, Stecker 70
R-MB3, Stecker 30
R-MB3, C 23/6
R-MB3, J11/4
R-MB3, C 26/4
R-MB3, J 14/5
R-MB3, C 23/5

Bild 3

~9=



2.2.3 Trigger : LTC positiv

Einstellung des Zeit : 0,1usec/cm
Oszillographen . .
filr Bild 4 Eingang 1 : LTC R-MB2, Stecker 70
Eingang 2 : NAF R-MB1, Stecker 28
- ot
e 3

{1 S N

WAF /
.o g "«;‘i

A

Bild 4
2.2.4 (Nur fiir 7- und 8-Spur-Gerite)
Zeitabldufe
wéahrend eines
Lesetaktes
Einstellung des Beschriebenes Band auflegen, bereit, Fern 2, (Band beschrieben
Bandgerétes mit 128 Worten/Block oder linger in Betriebsart 7 Spur/IBM/
Hohe Bitdichte, beliebige Information).
Einstellung des 7 Spur, Hohe Bitdichte,
Simulators Zyklische Blockiibertragung (ZB)
Einstellung des Wie in 2.2.1 und 2.2.3, aber ohne NQ (entspricht Bild 2 ohne
Oszillographen NQ und Bild 4).

und Messung

-10-



Liickenfinder-
normierung TLN

Einstellung des
Bandgerites

Einstellung des
Simulators

Einstellung des
Oszillographen

Beliebig

Zyklische Blockiibertragung, Statusabfrage

Trigger : NSZA = R-MB4, Stecker 42
Zeit : 0,2usec/cm

Eingang 1 : NSZA R-MB4, Stecker 42
Eingang 2 : LFN1 R-MB4, F 19/6
Bedingung:

Es ist darauf zu achten, dafBl der erste ablaufende LFN 1-
Takt kiirzer als 200nsec ist (Bild 5).

Bild 5

-11-



Monostufe MST

Einstellung des
Bandgerites

Finstellung des
Simulators

Einstellung des
Oszillographen

Fern 2, Schreibbereit

Schreiben, Hohe Bitdichte, Blocklange ein Wort, bei 7- oder
8-Spur-Geriten zusétzlich 7 Spur, Zyklische Blockiibertra-
gung .

Trigger : NNS negativ (NNS=R-MB4, Stecker 13)
Zeit : 1msec/cm
Eingang : MST R-MB4, H7/8

Bedingung fiir die Laufzeit der Monostufe:

3,5msec < tMmst < 5,5 msec



Funktionsprﬁfung

Lampenanzeige (R-AZ2)

Die Lampen auf der Lampenkarte kontrollieren Befehle,Fehlerarten

und Fehlerspur.

Durch Anlegen von Befehlen bzw. Erzeugen von Fehlern soll
untersucht werden,ob die ‘entsprechenden Lampen der R-AZ2
aufleuchten,

Die Lampe BH brennt nur bei 8bit/mm.

Beschriftung Bedeutung
1 Fehlerspur 1~ 9
2 Die Anzeige bezieht sich nicht auf die
3 Bitwertigkeit, sondern auf die Spuren auf
4 Magnetband. Gezihlt wird von der Geriteseilie
5 nach auben.
6
7
8
9
EM Schreiben
KL Korrekturlesen
TFK TFK-Medus, gerade Zeichenparitit
LOE L&schsprung
BH- niedrige Bitdichte Befehle
7SP 7=Spur-Modus
RU Rilckwirts
UM Umspulen
STG Gerdtestdrung
BE Bandende
FF Prifzeichenfehler Fehlerart
FsS2Z falsches Steuerzeichen

Zwei weitere Lampen befinden sich im Bedienfeld des MDS.

Die Lampe La5 (gelbe Abdeckung) in der Normierungstaste zeigt Betriebsbe-
reitschaft des AW an.

Die Lampe Lai3 (gelbe Abdeckung) im rechten Teil des Bedienfeldes ist mit
der Beschriftung "Anwahlsperre" gekennzeichnet und wird durch den ent-
sprechenden Befehl geschaltet (vgl. 4.8). -13-



Belehlskontrolle 1

angelegter erlaubte unerlaubte
Befehl Befehle Belehlie
BK 1 | RU-UM EM,ASP STAT,KL, LOE
BK 2 | KL RU EM, STAT, ASP, UM,LOE
BK 3 | RU UM EM, STAT, ASP, LOE
Bedingung Bei "Riickwdrts Umspulen" mit An-

wahlsperre muf3 im Bedienfeld die
Lampe Anwahlsperre leuchten.
Diese kann nur durch "Entladen"

geloscht werden.

_1’|_



Geratekontrolle

Einstellung des
Simulators

Bedingung

EM,ZB, 20 Worte/Block

Bei zyklischer Blockiibertragung
mufl das Driicken der Tasten 23,
o 25 o7

des 1,Startinformations-

zeichens die Ubertragung abbrechen.

Hierbei muB die Lampe FSZ der R-AZ2

aufleuchten,



Spurzuordnung

Einstellung des EM, ZB, NTFK. 1 Wort/Block

Simulators
Bedingung Durch Driicken der Informations-

tasten am Simulator und Oszillo-
graphieren der entsprechenden
Spur, kann die Spurzuordnung

kontrolliert werden.

2° - Spur 2
21l . Spur 8
22 = Spur 1
23 = Spur 9
24 = Spur 3
25 = Spur 5
26 = Spur 6
27 = Spur 7

-16-



Schreiben im TFK - Modus

Einstellung des Simulators 'EM, REV, ZB,ZND , alle In-
formationstasten gedriickt

Zusatzlich sind nacheinander folgende Simulatortasten

zu driicken

a)
b)

c)

d)

e)
f)

8 bit/mm : 1 Wort/Block
22 bit/mm : 20 Wort/Block
Alle AW - Karten ziehen. Dabei muB bei
Spur reversiert werden.
32 bit/mm : 128 Worte/Block DST
DST und ZND wegnehmen
Information FF anlegen und beschreiben
Information FO anlegen und beschreiben

Information OF anlegen und beschreiben

jeder

Es ist darauf zu achten, daB das Band nur bei Punkt b

(Erzeugen eines Fehlers) reversiert.

-17-



Schreiben im IBM - Modus

Einstellung des Simulators EM, NTFK, ZND, REV, ZB
alle Informationstasten
gedriickt.

a) wie im TFK - Modus von Punkt a - ¢

b) TA - Karte oszillographieren
Band mit 22- oder 32 bit/mm beschreiben
dabei Skip im 1.Startinformationszeichen driicken

und priifen, ob hierbei das CRC - Zeichen unter-
driickt wird.

Bei LOE im 2. Startinformationszeichen darf kei-

ne Information aufgezeichnet werden.

-18-~



Lesen im Telefunken-Modus

Einstellung des a)EM,BH,ZND,ZB, 20 Worte/Block
Simulators

Band ein Stiick weit beschreiben

b)BH,RU,KL,ZB,REV,

riuckwarts lesen und iiberpriifen,ob
beim Ziehen einer AW-Karte die
Fehlerspur angezeigt wird.,

(Alle AW-Karten ziehen)

Nach erreichen des Bandanfangs mit

c)BH,KL,ZB,REV,

vorwarts lesen,Beim Ziehen einer

AW-Karte muB korrigiert werden.

(Das Band bewegt sich 2 Blocke vorwirts
und ein Block riickwarts),

Ebenfalls alle AW-Karten ziehen,

d)Werden zwei AW-Karten gezogen,reversiert
das Band auf der Stelle,

e)Wird SKIP gedriickt,bringt das Ziehen

von AW-Karten keinen Fehler

f)Bei driicken der Taste MVG muBf das Band
fehlerfrei laufen.

_1")_



Lesen im IBM-Modus

Einstellung des Simulators:

a )EM,NTFK,BH,ZB,128Worte/Block,alle Informationstasten
gedrickt,

Band ein Stiick weit beschreiben mit 32 bit/mm.

b)Anschliefend mit BH,RU,KL,NTFK,ZB,riickwarts ‘lesen und

durch Ziehen der AW-Karten feststellen,ob die Spuren

1,2,6 auf der R-AZ2 angezeigt werden,

c)Nach Erreichen des Bandanfangs mit BH,KL,NTFK,ZB,REV,

iberpriifen,ob die Fehlerspuren 1,2,6 korrigiert werden.

d)Bei Skip wird wie im TFK-Modus der Fehler unterdriickt,

e)Die Punkte a-c mit Information OF und FO wiederholen.

(Informationstasten 20-23 bzw, 2A- 27 gedriickt),wobei

wahlweise 22 oder 32 bit/mm eingestellt werden.

Bitmuster: O F korrigierte Spuren: 3,4,5,7
F O 2,4,8,9
F F 1,2,6

f)IBM 8bit/mm(ohne CRC-Zeichen)

EM,NTFK,ZB,20Worte/Block, alle Informationstasten gedriickt,

Band ein Stiick weit beschreiben,

g)Danach mit NTFK,ZB,RU im Riicklauf lesen.

Dabei wird auf der R-AZ2 Priifzeichenfehler FF gemeldet,

h)Mit NTFK,ZB im Vorlauf lesen,

Beim Ziehen einer AW-Karte wird Priifzeichenfehler FF
gemeldet.



Fehlerwort

Wichtig: Vor Anlegen eines neuen Befehls

das AnpafBwerk normieren,

a)Bandanfang

Einstellung RU, UM, FSP
des Simulators

Wenn der Bandanfang erreicht ist,erscheint im
Fehlerwort das Bit 2°,

b)Bandmarke
Einstellung EM, Skip,EZ,FSP
des Simulators

Fehlerwort 22,23,27

c)Priifzeichenfehler

Einstellung EM,ZB;FSP;ZND,ZO Worte/Block
des Simulators

Beim Ziehen einer AW-Karte erscheint 23'und 27

d)Gerétestbrung

Einstellung FSP
des Simulators

Beim Erzeugen einer Gerdtestdrung kommt 25

e)Falsches Steuerzeichen

Einstellung EM, RU, FSP
des Simulators

Im Fehlerwort steht 26

£
A



Langsparityzédhler

B-EW-Karte auf Adapter mit aufgetrenntem Eingang bi12
stecken und mit
EM,NTFK,ZB,REV,20 Worte/Block,alle Informationstasten

gedriickt beschreiben,

Sind bis auf eine alle B-AW-Karten gezogen,muB das

MDS reversieren.Dies soll bei allen Spuren kontrolliert werden.



Normierung

Durch eine automatische Normierung wird das AW bis ca.50ms.

nach Einschalten der Versorgungsspannung normiert.

Weitere Normierunggelemente sind:

1.Die Taste "Entladen" im Bedienfeld des MDS
2.Die Taste "Normierung" im Bedienfeld des MDS

3.Drucktaste am Netzgerit des AW

-3~



Dieses Kapitel der Wartungs- und Einstellvorschrift

betrifft nur AnpaBwerke mit Byte-Struk

(Steckeinheiten R-MB16 und R-MB17)

Befehlskontrolle

Angelegte Befehle a) EM, BMS, FSP
vom Simulator

Fehlerwort:

b)EM,UM,Fsp

‘'Fehlerwort:

c)BVK, UM, FSP

Fehlerwort:

tur und Codewandlung.

Bandmérkensuchen
mit ﬁSchreiben"

56

Schreiben mit
Umspulen
2

Blocklangensteuerung

mit Umspulen

26

-2
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Bitdichtekontrolle

a)8bit/mm

Einstellung EM,BD1,20 Worte/Block,FSP,ZB,

des Simulators alle Informationstasten gedriickt

An der B-BU-Karte derlInformationselektronik
steht der Schalter der Bitdichteumschaltung auf 1 oder 2

b)22bit/mm

Einstellung EM,BH,20 Worte/Block,ZB,FSP,AD1,2 oder3,

.des Simulators alle Informationstasten gedriickt,

Schalter der B-BU-Karte auf 1

c)32bit/mm

Einstellung EM,BH,BD1,ZB,20 Worte/Block,FSP,

des Simulators alle Informationstasten gedriickt

Schalter der B-BU-Karte auf 2

Die Kontrolle fiir BD1 erfolgt nur dann,wenn im

3.Steuerzeichen mindestens ein Bit gesetzt ist,

Fehlerwort falsche Bitdichte

Einstellung BH,BD1,FSP
des Simulators

Schalter der B-BU steht auf 1

5

Im Fehlerwort erscheint 27und 21



Codefehler

Einstellung FSP und beliebige Bitdichte
des Simulators

Wird eine nicht vorhandene oder werden beide Codetabellen

adressiert,so kommt im Fehlerwort 21

~26-



Blockldngensteuerung bei "Schreiben"

a)Blockende vom Simulator kommt vor Uberlauf

des Zeichenzihlers

Einstellung EM,beliebige Bitdichte,BVK,im

des Simulators 5.Steuerzeichen 2°bis einschlieBlich

26,20 Worte/Block,2SIW,ZB,FSP,62

Nach Anlegen eines Starts erscheint im Fehlerwort 26 und 27.

b)Blockende kommt wihrend der Nachsehdesteuerung

Einstellung wie bei a,auBer im 5, Startinformations-

des Simulators Zeichen,wo jetzt 23,25 und 26

gedriickt sind,

Das Gerat muBl fehlerfrei schreiben

c)Blockende kommt nach der Nachsendesteuerugﬁ

Einstellung wie bei a,im 5, Startinformationszeichen
des Simulators aber 20’21’25'26

Im Fehlerwort kommt 26und 27



Blocklanggnsteuerung bei '"Lesen!"

Einstellung EM,beliebige Bitdichte,20 Worte/Block,

des Simulators

Band beschreiben ,anschliefiend rickwidrts umspulen an

Bandanfang.

a)Blockende vom Simulator trifft ein,wihrend ein Block

gelesen wird,

Einstellung gleiche Bitdichte wie oben,BVK,im 5,
des Simulators o 1
Startinformationszeichen 2 s 2

lWort/Block,2 SIW,ZB,6Z,FSP

Im Fehlerwort steht 26 und 27.

b)Blockende trifft nach Ablauf der Nachsendesteuerungﬁein

22, 2% 23 5

ZB,6Z,alle Informationstasten gedriickt

6

Einstellung wie bei a, auBer der Blockliange, die jetzt

des Simulators 128 Worte/Block lang ist,

Im Fehlerwort steht 26 und 27.

-28-
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c)Zeichenzidhler zu groB eingestellt

Einstellung des wie a,im 5, Startinformationszeichen
Simulators 2° bis 2% einschlielich 20Worte/Block

Im Fehlerwort steht 26 und 27

d)Zeichenzdhler zu klein eingestellt

Einstellung des wie unter c,im 5,Startinformations-

Simulators zeichen 2° nicht gedriickt,

Im Fehlerwort steht 21,26,27

e)Blockende vom Simulator kommt wihrend der Nachsteuerung

Einstellung des EM,beliebige Bitdichte,BVK,im 5,
Simulators

6

Startinformationszeichen 2 ,25,2 ’
20 Worte/Block,2 SIW,ZB,6Z

Band beschreiben und mit gleicher Bitdichte wie oben, BVK,

im 5, Startinformationszeichen 2',27,2° 20 Worte/Block,

2SIW,2B,6Z,FSP lesen.

Hierbei mufl das Geridt fehlerfrei laufen,

-00



Bandmarkensuchen

Einstellung ’ EM,beliebige Bitdichte,beliebige

des Simulators Blocklange,ZB,alle Informationstasten

gedriickt,

Das Band ein Stiick weit beschreiben,
Anschliefend mit EM,SKIP,gleiche Bitdichte wie vorher ,EZ,

alle Informationstasten gedriickt,einen Bandmarkenblock

schreiben,
—

Diesen Vorgang 2 bis 3 mal wiederholen und mit zwei

Bandmarkenbl ocken abschlieflen.

Das beschriebene Band mit BMS,gleiche Bitdichte wie oben,
im Vor- und Riicklauf lesen,

Dabei miissen die einzelnen Bandmarken iiberlesen werden,
Bei den zwei Bandmarkenblocken dagegen bleibt das Band

.

stehen,

Driickt man die Taste 0Z am Simulator,mﬁssgn~auch diese
zwei hintereinander geschriebenen Bandmarken iiberlesen

werden,

-30-



Beschreibung des TR 440 - Rechner Simulators

A) Steckeinheiten :

B) Anschliisse :

C) Anwendung

2.10
2.11
2.12
2.13
2.14
2.15
2.16
2.17

2.20
2.21
2.22
2.23
2.24

Steueruhg
Kanalwerk
Korrespondenzeinrichtung

Stromversorgung

Stromversorgung
Peripherieeinheit

Anschliisse liber Telefonbuchsen
NG, NNG

CA, CI

" TN

KKB, SKDST

Priifung der Startphase
erstes Steuerzeichen fiir Gerit
zweites Steuerzeichen fiir Gerat

weitere Steuerzeichen

Priifung der Informationszeich.
Ubertragung
Ubertragungslingen

0Z

EZ

1 W

20 w

128 w

Daueriibertragung

Durchstart

Ubertragungsarten
Z S Z

ZB

EZA

Anrufstart

-31-



2.30
2.31
2.32
2.33

3.00
3.10
3.20
3.30
3.40
3.50

Informationserzeugung bei Ausgabe
Schalter A I Z

ZND

RZ (ZND)

AbschluBtest
MVG
FSP
REV
SA |
ANS

-32-



A)

B)

Der TR 440-Rechner-Simulator dient zum Testen der PE-
Geridte, die an Standard- und Schnellkanidle angeschlossen
werden sollen und wird daher in zwei Ausfiihrungen als

Standard- und Schnellsimulator gebaut.

Steckeinheiten

1.0 Steuerung zur Nachbildung der Schnittstelle Rechner-

Kanalwerk, sowie Informationserzeugung (und Vergleich)
und Anzeige der auszugebenden und eingegangenen In-
formation auf den Karten R-SJ1, R-SJ2, R-SJ3.

2.0 Kanalwerksteuerung aus den 4 Kanalmikroprogrammkarten
ReKW30,R-KW31, R-KW32, R-Kw33.

3.0 Korrespondenzeinheit aus zwei Karten
Standard-Kanal-Simulator R-KE3 und R-KE4
Schnell-Kanal-Simulator R-KE9 und R-KE10

4.0 Stromversorgung

An der Riickseite der Stromversorgungseinheit STV10 kon-
nen zu MeBzwecken folgende Spannungen abgegriffen wer-
den:

’59 SV; +[!,7V; —1’5\’; ‘0175V

Anschliisse

1.0 Zur Energieversorgung wird der Simulator iiber ein

5-pol Kabel mit Perilex-Stecker an 380 V Drehstrom
angeschlossen.

2.0 Die Verbindung zum Gerdt wird beim Standard-Simula-

tor iiber eine, beim Schnellsimulator iiber 10 Koaxlei-

tungen hergestellt.

3.0 Fiir Priifzwecke sind die folgenden Signale an Telefon-

buchsen auf die Frontplatte herausgefiihrt (MECL-Pegel:
yO0' = -1.5V |L'= -0.75V. Nicht mit hoheren Spannungen

beaufschlagen!)

_33_



3.1 Normiersignal "NG" und seine Invertierung "NNG"

Es ist émpfehlenswert, die Normierleitung am Ge-

rat abzuschliefen. Bei Verwendung von "NG" genii-

gen ca.5000 gegen -5.5V, bei '""NNG" ca.500Q gegen OV
(oder Widerstandskombination).

Hierdurch werden ﬁberschwinger gedampft und bei Ab-

trennung der Norm-Leitung liegen die richtigen Pegel
zum Sperren der Normierung an.

Wird die Normierung verwendet, muff auch die Buchse

"OV" mit OV des Gerites verbunden werden.

3.2 An _die Buchsen "CA-CI" kann ein Kondensator (Z.B.1QpF,
100 V) angeschlossen werden, dessen GroBe den Nor- '
miertakt in der Betriebsart "ZN" (Zyklische Nor-

mierung) bestimmt.

3.3 Uber Buchse"TN" kann der Simulator mit der Geridte-

normierung gestartet werden.(Start nach Ende der

Normierung) .

3.4 Bei der Sichtpriifung mit dem Oszillographen verwen-
det man als Triggersignal bei "Zyklische Normierung"

das Normiersignal '"NG" bzw.'"NNG". Fiir die Betriebs-

arten "Zyklisch Block" und "Zyklisch Steuerzeichen"

kann das Signal "KKB", welches zu Beginn der Start-

phase gesetzt wird, genommen werden. Der AbschluB
der Blockiibertragung bei "20W" und "128W" kann durch
Triggerung mit "SKDST" dargestellt werden.

C) Anwendung
Priifen der fiir den AnschluB an den TR 440 (oder TR 86

mit Standard-Kanal oder KE-AnschluB der Mehrwortein/
ausgabe) vorgesehenen Gerite.
Zur Einstellung der verschiedenen Funktionen des Simu-

lators sind die drei linken oberen Reihen Tastenschal-

ter vorgesehen,
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In der vierten Reihe konnen die 8 Bit der Ausgabeinforma-
tionszeichen eingestellt werden.

Mit den Schaltern auf der rechten Seite werden die Start-
informationszeichen fiir die PE festgelegt (Standard-Simu-
lator 2 SIZ, Schnell-Simulator 7 SIZ).

In der ersten Reihe der Anzeigelampen wird das auszugeben-
de Informationszeichen (Soll-Wert) angezeigt, in der zwei-
ten Reihe das eingegangene 4-Bit bzw. 8-Bit Zeichen und

beim Standard Simulator die Quittung.

Die untere Reihe der Lampen zeigen einige wichtige Betriebs-

zustédnde des Simulators an: Fehlermeldung FM, Stopmeldung

SPM und"Kanal belegt"KB beziehen sich auf das Kanalwerk
mit KE, Vergleichsfehler VGF tritt bei "Mit Vergleich!"MVG

auf. Rickwdrts "RW" und Ausgabe "AG" beziehen sich auf

Steuerzeichenbits.

Durch Driicken der Taste "NORM" wird der Simulator und das
iiber die Buchsen "NG" bzw. "NNG" angeschlossene Gerdt nor-
miert, d.h.in den Grundzustand ibergefiihrt.

Nach Loslassen der gedriickten "Start"-Taste wird das Kanal-
werk gestartet und ein Aufruf ausgesendet.

Mit der "AF"-Taste wird bei Einzelzeichenabruf "EZA" das

Signal AF gegeben.

1.00 Priifung der Startphase (im Anfangsstadium)

Schalter Zyklische Normierung "ZN" gedriickt, "NG" bzw.
"NNG" und "OV" mit Gerite ZE verbunden.

Durch einen im Simulator eingebauten Taktgenerator wird
mit der positiven Taktzeit normiert und mit Beginn der
negativen Taktzeit ein Aufruf an das Gerit ibertragen.
Der Normiertakt ist entkoppelt an die Buchsen "NG"
bzw."NNG" gefiihrt und kann fiir die Normierung des Ge-

ridtes sowie als Triggersignal fiir einen Oszillographen
verwendet werden,
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1.30

Die Normierfrequenz kann mit einem zusitzlichen
Kondensator zwischen den Buchsen'"CA'" und "CI" auf

die Bediirfnisse des Gerdtes eingestellt werden.

Wird Simulator und Gerdt durch den Normiertakt in
den Grundzustand gebracht, beginnt nach Beendigung
der Normierung eine neue ﬁbertragung (mit zZM, STM.
auf der Gerdteseite), es kann daher auch eine nicht
funktionsfdhige PE mittels Oszillograph getestet

werden.

Erstes Steuerzeichen fiir Gerat

Wird der Aufruf vom Geridat mit einer Quittung beant-
wortet, erfolgt die Ausgabe eines einstellbaren
1.Steuerinformationszeichen :

8 Druckschalter 1 SIZ1 bis 1 SIZ8

Soll z.B."Ausgabe" erfolgen, muB Bit 8 (1SIZ8) ge-
driickt werden; diese Funktion wird gleichzeitig
noch durch die untere, rechte Lampe Ausgabe "AG"
angezeigt. Auf ein Blockende vom Geridt kann nun der

Simulator nach dem Steuerzeichen Information ausgeben.

Zweites Steuerzeichen fiir Gerit

Wird das erste Steuerzeichen mit einer Quittung be-

antwortet, erfolgt die Ausgabe eines zweiten, ein-

‘stellbaren Steuerzeichens :

8 Schalter 2 SIZ1 bis 2 SIzZ8

Weitere Steuerzeichen

Jede empfangene Quittung hat das Aussenden eines
weiteren Steuerzeichens zur Folge. Insgesamt kdn-
nen 4 Zeichen ausgegeben werden, danach schliefit der
Simulator mit Blockende die Startphase ab. Driickt
man den Schalter"2SIW", so kdnnen maximal 2 Startin-
formationsworte (d.h.10 Oktaden) ausgegeben werden,

worauf der AbschlufBl wie oben erfolgt ("0Z"darf nicht
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gedriickt sein, sonst auch nur 1 SIW). Beim Schnell-Si-
mulator kann das dritte bis 7. Steuerzeichen mit Druck-
tasten eingestellt werden. Ist"2STW" eingeschaltet,
miissen von der PE mindestens 5 Startinformationszei-

chen abgeholt werden.

Priifung der Informationszeichen—ﬁbertragung

Durch Anschluff eines entsprechenden Kondensators an
"CA-CI" kann weiterhin mit Zyklischer Normierung ZN
geafbeitet werden. Erfolgt die Ubertragung mit rich-
tigem AbschluB, kann mit "Zyklischer Blockiibertragung"
ZB Rundlauf erfolgen.

ﬁbertragungslangen

Bei gleichzeitig gedriickten Schaltern schlieflen kiir-

zere Ubertragungsléngen langereée aus.

Kein Informationszeichen Schalter "0Z" gedriickt

Nach der vom Gerit gegebenen Blockéndemeldung erfolgt
ein Stop. Beim Schnell-Simulator wird nur ein SIW iiber-

geben (2 Zeichen fiir den Kanal und & Zeichen fiir die PE)

Einzelzeichen "EZ" eingeschaltet

Nach Abschluf8 der Steuerzeicheniibergabe durch Block-
ende vom Geridt wird ein einziges Zeichen ein-oder
ausgegeben und anschlieBend mit Blockende und Stop

die Ubertragung abgeschlossen.

Ein Wort "1W¥% gedriickt

Es erfolgt die Ausgabe eines Wortes aus 7 Zeichen,oder,
wenn Schalter "6Z" gedriickt ist, aus 6 Zeichen. Bei Ein-
gabe muB zusidtzlich noch Schalter Lochstreifenmodus "LSM"
gedriickt sein, sonst werden 2 Zeichen mehr eingegeben

(8 bzw.9 Zeichen). LSM ist nicht im Schnell-Simulator
zu verwenden,
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Blocklidnge "20W'" gedriickt » "SKW" nicht gedriickt.

Es folgt die Ein- oder Ausgabe von 20 Worten zu

6 Zeichen (Schalter "62Z" muf gedriickt sein, sonst
sind es weniger Worte, z.B.17). Bei Eingabe muB
"LSM" gedriickt sein, sonst 2 Zeichen mehr.

Hauptanwendung: Lochkartengerite.

"128W" und "SKW" eingeschaltet

Ist der Schalter "6Z" nicht gedriickt, erfolgt die
Ein- und Ausgabe von 128 Worten zu 7 Zeichen.
Zusatzlich muB noch "SKW" und bei Eingabe "LSM"
gedriickt sein, sonst gibt es Bl&cke groflierer
Lénge.

llauptanwendung: Plattenspeicher.

Sind die Schalter "0Z" bis "128W" nicht gedriickt,

erfolgt Daueriibertragung, die bei ZN-Betrieb

durch die Normierung gewaltsam abgebrochen wird.

Durchstart "DST"

In den Stellungen "20W" und "128 W" wird bei ge-
driicktem Schalter Durchstart "DST" nach jedem
Block ein Blockendezeichen gegeben und an -
schliefend ein neuer Block ibertragen.

Hauptanwendung: Magnetbandgerite

Ist bei den Betriebsarten "20W" und "128W" der
Schalter Ringziéhlend "RZ" gedriickt, konnen
nicht die gewiinschten Blocklédngen erzeugt werden,

so dafl Daueriibertragung erfolgt.

ﬁbertragungsarten

AuBler Ubertragungsbeginn nach Ende der Normierphase
bei "ZN" gibt es noch die folgenden Moglichkeiten,
eine Ubertragung zu beginnen (teilweise konnen sie

auch bei "ZN" vorgepriift werden).
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Zvklische Steuerzeicheniibertragung "ZSz"

Nach Beenden der Steuerzeicheniibergabe wird die
ﬁbertragung mit Stop abgeschlossen und ein neuer
Aufruf mit nachfolgendem Steuerzeichen gesendet.
Ist der Schalter "ZN" nicht gedriickt, gibt es
eine Dauerschleife zur Kontrolle der Sicherheit

der Steuerzeicheniibernahme.

Zyklische Blockiibertragung "ZB"

Nach jedem Stop erfolgt ein neuer Aufruf und
Ubertragungsbeginn (aus genommen Stop in der

GA- Schleife).

Ohne "ZN" erfolgt Blockiibertragung der eingestell-
ten Blocklidngen als Dauertest; "ZSZ" und "ZB" zu-
sammen fir Kontrolle der Steuerzeichenauswertung mit

Fehlerfidllen (illegales Steuerzeichen).

Einzelzeichenabruf "EZA"

Nachdem Geridt und Simulator durch Druck auf die
"NORM'"-Taste normiert wurden, kann mit der "START"-
Taste ein Aufruf ausgesendet werden. Mit jedem von
lHand gegebenen "AF'"(Taste AF driicken) wird ein
Zeichen nach dem anderen tibertragen (Aufruf-Steuer-
zeichen - Informationszeichen bzw.Quittung-Block-

ende - Stop).

Anrufstart

Durch einen Anruf vom Gerdt wird der Simulator in
den Grundzustand gebracht und antwortet mit einem
Aufruf (mit dem z.B. auf der Gerdteseite die Be-
dingung "Anruf-Senden" (Leitung NANS) wieder weg-
genommen werden kann ).

Anrufstart kann z.B. "ZN" ersetzen.

Anrufstart in Stellung "EZA" ergibt die Ausgabe ei-
nes Anrufs (ZM,STM) weitere Zeichen werden einzeln
durch Betdtigen der Taste "AF" ausgegeben.

Anruf nicht wihrend einer laufenden Ubertragung ge-

ben, da er zur Normierung des Simulators dient.
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2‘30

2.31

2.32

2.33

3.00

3.10

Informationserzeugung (bei Ausgabe).

Die auszugebenden Zeichen kénnen entweder durch

Schalter AIZ1 bis AIZ8 eingestellt oder durch den

Zéhlerstand eines Zeichenzihlers gebildet werden.

Bei Ausgabe des Zihlerstandes miissen alle 8 Schal-

ter gedriickt sein, da nicht gedriickte Tasten AIZ

das entsprechende Bit auf "O" festlegen. |

Ausgabe der einstellbaren Information Schalter ZND

nicht gedriickt sein.

Ausgabe eines dualen Zihlerstandes
Schalter Zahlend "ZND" driicken

Die Information beginnt mit O (kein Bit gesetzt),

2°, 21, 20 L o1 o2 .

Ausgabe des Zihlerstandes Ringzihlend "RZ"

Schalter "ZND und '"RZ" driicken

Die Reihenfolge der ausgegebenen Information ist
20, 21, 22 .. 20 o7 50 o1

(wichtig fiir Lochstreifenstanzer Teststreifen)
In dieser Betriebsart sind die Blocklédngen "20W"

und "128W" nicht méglich.

AbschluBltests

Mit Vergleich "MVG"

Besteht die Mdglichkeit, die ausgegebene Infor-
mation (bindrzihlend oder ringzdhlend) wieder ein-
zulesen, so kann sie bei gedriicktem Schalter "MVG"
bei Eingabe mit der im Simulator erzeugten Zihler-
stellung verglichen werden. Tritt infolge Nicht-
ibereinstimmung ein Vergleichsfehler auf,bwird

die Eingabe vom Simulator beendet.
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3.20

3.30

3.40

3.50

Um die fehlerbaften Bits leichter iokalisieren zu
konnen, sind die intern erzeugte Information (Ist-Wert)
und die eingegebene Information (Soll-Wert) iiber
Speicherregister auf Anzeigelampen gefiithrt.Stimmen

die beiden Werte nicht tiberein, wird auf Vergleichs-
fehler "VGF" erkannt und der Transport weiterer
Zeichen in die Soll- und Istwertregister gesperrt.
Gleichzeitig leuchtet Lampe "VGF" (unten, links)

auf. Die Anzeigeregister und Lampe "VGIF" werden nur

durch die Normierung wieder geldscht.

Fehlerstop "FSP"

Erhdlt der Simulator nach einer Informationsiibertragung

vom Gerdt ein Blockende mit Fehler, fordert er mit
einer Quittung das Fehlerzeichen an, um dann mit

Stop abzuschliefBen. Ist der Schalter "FSP" gedriickt,
wird die Ubertragung nach dem Fehlerzeichen unter-
brochen, das Fehlerzeichen des Gerdtes wird im Ist-
Register angezeigt.

Durch 2-maliges Driicken der Taste "AF" kann die Uber-

tragung abgeschlossen werden.

Reversierend "REV"

Ist der Schalter "REV" gedriickt, werden nach dem Empfang
eines Blockende mit Fehler Bit 6 und 8 des ersfen,Bit 4

des zweiten Steuerzeichens verindert: aus vorwarts schrei-
ben und lesen wird riickwidrts lesen mit Skip, so daB fehler-

hafte Blocke auf dem Magnetband wiederholt werden konnen.

Statusabfrage'SA"

Wird die PE durch einen Aufruf angerufen und antwor-
tet mit Stop, geht der Simulator bei gedriicktem Schal-
ter "SA" nicht in die GA-Schleife, sondern bricht mit
einem Stop die ﬁbertragung ab.

Anrufsenden '"ANS"

Durch Driicken des Schalters "ANS" geht vom Simulator
an die PE (die dann ein Rechner sein sollte) ein An-

rufsignal.
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1.Steuerzeichen

Tasten und Lampen des TR 44C ‘Standard-Simulators

2.5teuerzeichen

SsKIP | sTaT| EM
!
X 00 2” ot o3 22 21 2°
7-SP Bii |NTFK | nU |LOE UM KL ASP

Es sind nur die fiir das MDS benotigten Tasten aufgefiihrt.

Taste EZ

1

. oW
MVG
ZND
EZA
ZSZ
ZB
ZN
ANS
67
DST

REV

Lampe AG

RW
I"AN
KB
5PM
M
VGF

-
.

ee

ve

X3

Einzelzeichen

Worter pro Block

mit Vergleich

zdhlend
Einzelzeichenabruf
Zykl.Steuerzeicheniibertr.
Zykl.Blockiibertragung
Zykl.Normierung
Anrufsenden

6 Zeichen/Wort
Durchstart

Reversierend

Schreiben

Riicklauf

Gerat anwortet nicht
Kanal belegt
Stopmeldung
Fehlermeldung
Vergleichsfehler
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Tasten und Lampen des umgeriisteten TR 440

Kanalsimulators fiir Byte - AW.

3. Steuerzeichen |Code A Code B| BVK |BMS |BD1 AD3 | AD2 | AD1

-27 26 25 24 23 22 21 26

4. Steuerzeichen 32768 16384 819214096|2048| 1024 512 | 256

5. Steuerzeichen 128 64 32 16 8 4 2 1

Das 4.bzw.5.Steuerzeichen gibt die Blocklidnge in Bytes an.

il

BVK Blockverkiirzung ( Blockléngensteuerung)
BMS = Bandmarkensuchen

BD1 = Bitdichtekontrolle
Bei 8 und 32 Bit/mm muB BD1 gedriickt sein.

AD3 = Zur Bitdichtekontrolle
AD2 = 1" n
ADl - 1" 1

Wenn kein Bit im 3.Steuerzeichen gesetzt ist,
mufl AD3, AD2 oder AD1 gesetzt werden.
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT

020

- 000

Betrifft:

MBG 263/264 Magnetbandeinheit

And.Index:

Datum:

9

<

1.9.77

|

2.0 Vorbeugende Wartung

Die vorbeugende Wartung fiir das MBG gliedert sich auf in t
liche, wiéchentliche, monatliche,

ag-
viertel jdhrliche, halb jihr-

liche und jdhrliche Wartung, entsprechend nachfolgender Ta-

belle:

—

Alle
8 std.

monat-
lich

wochent-
lich

vierteld
~jahrl.

-halb-

jahrl.fjahrl’

Bandfiihrung reinigen
Bandgeridt reinigen

X

Luftfilter auf Geridte-
Riickseite reinigen, je
nach Verschmutzung )

X

- X

Bandreiniger reinigen

Wickelverriegelungs-
Klappe schmieren

Siebe des Capstan-Motors
reinigen (b.alt.Ausfiihn)

Elektrische Justagen

Pruck u.Vakuum-
Justagen

Ersetzen der
Keilriemen

Ersetzen der
Bandreiniger

Reinigen, bzw. Ersetzen
der Luftfilter im Geriat

Je nach Verschmutzung

Kewr— |

R - X

S0/129 72/EZ23-Fbl

Empfohlene Reinigungsfiissigkeit

fir Capstan, Kopf und Bandfiihrung:

ARIKO LOSUNGSMITTEL

mit FREON TF,

Ident-Nr. 430 <324

ACHTUNG :

1,5kg Plastik-Behdlter

Der Capstan darf auf keinen Fall mit Alkohol

gereinigt werden.

Fiir die Bandtaschen empfiehlt die Herstellerfirma

destilliertes Wasser zu Schonung der Scotchlite-Folie

(Kein normales Wasser wegen der Kalkablagerungen

verwenden)
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 920 - 019

Betrifft: ' And.Index: 3

1 bz i ' -
MBG 263/264 Magnetbandeinheit Datum: 1.9.77

Tdgliche Wartung

Nach jeweils 8 Betriebsstunden miissen die Bandfihrung und
der Capstan folgendermaBen gereinigt werden:

a) Band entladen

b) Lese/Schreibkopf, Ldschkopf und Bandreinigermesser rei-
nigen. (Die Brummklappe kann durch Betdtigen des 'Ferite
shield release button' vom Kopf geldst werden.)

¢) Bandfiihrung, Fadel-Kanal, Umlenknidgel, Bandtaschen und
Bandtaschen-Tiir reinigen.
Mit einer kleinen Bilirste konnen Oxyd-Schichten entfernt
werden.

d) Band-Riickstdnde, welche sich in den Bandtaschen gebil-
det haben, und nicht mit Band-Reiniger zu entfernen sind,
konnen mit Wasser entfernt werden.

Achtung: Wenn der Capstan gereinigt wird, darf auf keinen

: Fall die Gummi-Oberfldche mit bloflen Handen be-
riihrt werden, da Feuchtigkeit oder 01 auf der
Lauffldche die Bandlauf-Eigenschaften (Start-Stop
Zeiten) des Capstans veridndern konnen.

e) Den Capstan drehen und mit leichtem Druck auf die Gummi-

oberflache reinigen.

f) Die Capstan-Oberfliche trockenwischen.

Wochentliche Wartung

Zusatzlich zu den tadglichen Reinigungs-Prozeduren sind wo-
chentlich alle anderen MBG-Oberflidchen zu reinigen, insbe-
sondere der Spannring der Wickelaufnahme.

Bei grofier Verschmutzung sollte auch der Luftfilter auf der
Riickseite des MBG widchentlich gereinigt werden (siehe 2.30
Monatliche Wartung).




WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 030 - 030

- And.Index: 1
Betrifft: . . _
MBG 263/264 Magnetbandeinheit Datum: 31.10.77

3.4 Zihlweise der Steckkontakte (von der Verdrahtungs-Seite
aus gesehen)

HALFTE A : 1 A
2 B
3 C
4 D
5 E
6 " F
7 H
8 J
9 K

10 L
11 M
12 N
13 P
14 R
15 s
16 T
17 U
18 v
HALFTE B : 19 w
20 X
21 Y
22- Z
23 AA
24 BB
25 cC
26 DD
27 EE
28 FF
29 HH
30 JJ
31 KK
32 1L
a3 MM
34 NN
35 PP
36 RR

Anmerkung: Die Darstellung ist jetzt im MaBstab 1 : 1 und
kann als Schablone benutzt und auch auf den
Adapter geklebt werden.
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| WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 020 - 030

Betrifft: And.Index:3
MBG 263/264 Magnetbandeinheit Datum: 1.9.77

2.40 Vierteljiahrliche Wartung

2.41 Elektrische Justagen (Electrical Adjustments)

a) Kontrolle der geregelten Spannungen (Pkt. 6.1)
b) Kontrolle Uberwachungs- und Steuerzellen (Pkt. 7.0)
c) Bandanfang-, Bandende-Empfindlichkeit (Pkt. 8.0)
d) Capstan-Geschwindigkeit (Pkt. 9.0)

e) Capstan-Start/Stop (Pkt. 10.0)

f) Tachometer-Frequenz (Pkt. 11./)

'g) Kopf-Skew (Pkt. 13.0)

h) Lese-Skew (NRZI) (Pkt. 14.0)

i) Schreib-Skew (NRZI) (Pkt. 14.1)

j) Lese-Pegel NRZI (Pxt. 1h4.4)

k) Schreib-Kompensation PE (Pkt. 15.0)

1) Lese-Pegel PE (Pkt. 15.1)

m) PE-Detector (Pkt. 15.2)

n) Loschdiampfung (Pkt. 16.0)

2.50 Halbjahrliche Wartung

2.51 Elektrische Justagen

o) Triggerschwelle Schreiben (Pkt. 14.2).
p) Triggerschwelle Lesen (Pkt. 14.3)

2.52 Druck und Vakuum-Justagen

Druck- und Vakuum-Justagen entsprechend Punkt 5 der Wartungs-
und Einstellvorschrift kontrollieren.

2.53 Keilriemen ersetzen
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S0/129 72/EZ23-Fbl

Betrifft: And.Index: 5
MBG 263/264 Magnetbandeinheit Datumn: 18-02373

4.3 Einstellung des TFG-Oszillators

Es gibt Bandgeridte mit neuen und alten
"Write Decode and Delay" - Steckeinheiten :
alte Steckeinheit : P 501 596
neue Steckeinheit : P 503 245
Flir Lese/Schreib-Justagen von Geriten mit der neuen Steck-

einheit muB der Schreibtakt des TFG-Oszillators doppelt
so_grofBl wie mit der alten Steckeinheit eingestellt werden.

Einstellung des TFG-Oszillators:

- TFG auf FWD, WRITE

- an TP3-B38 (TFG) messen, (Trigger intern-)

- mit R3-B38 (TFG) den Schreibtakt einstellen:

Bild 7

Fiir Maschinen mit alten "Write Decode and Delay"-Steckein-
heiten (P 501 596) gilt:

MBG 263 : Tx = 2,2 us

MBG 264 : Tx = 0,8 ns

Fiir Maschinen mit neuen "Write Decode and Delay"-Steckein-
heiten (P 503 245) gilt:

MBG 263 : Tx = 4,2 us

MBG 264 : Tx = 1,6 ps
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5.1

5.3

Kontrolle des Lade-Unter/Uberdruckes

Sicherungen F 1 und F 2 herausnehmen.

TP2-B 27 (TTC) mit 0 Volt verbinden.

Gerdt mit CB 1 einschalten.

(Die Motoren zur Erzeugung des Lade-Unter/Uberdruckes miissen starten
und das Brummklappen-Relais mufl anziehen. )

Achtung:

Die Motoren zur Ei‘zeugung des Lade-Unter/Uberdruckes werden zu heif3,
wenn sie ldnger als 5 Min. laufen.

Bei der Uberprﬁfung des Lade-Unter/Uberdruckes miissen deshalb ca. alle
3 Min. die Lademotoren (Figure 5 - 17, 5 - 18 im Manual) abgeschaltet
werden, da sie sonst zu heifl werden. Sie werden abgeschaltet, indem man
die Verbindung zwischen TP2-B 27 und 0-Volt entfernt. Mit erneutem Start
mufl} solange gewartet werden, bis sich die Lademotoren auf Raumtempera-
tur abgekiihlt haben. '

Gesamtiiberdruck (Threading System Pressure) (Manual Kap. 5-6-5-1)

Kassette (Cartridge) mit Band auflegen und die Kassette von Hand &ffnen.

MefBpunkt : 1R, Bild 10
Einstellung : 1A, Bild 10
Sollwert : 24,5+1 inches of water

Rechter Ladekanal (Right Threading Block Pressure) (Manual Kap. 5-6-5-2)

~ IV or e agacotta wic n+farman
Meﬁpunkt 2’ Bild 10 :A:\:}it_\l:;_g—. Kuauutt\, \ledeI' e:;t.l.u.a. LAoa
Einstellung : 2, Bild 10
Sollwert : 13,0+1 inches of water

Linker Ladekanal (Left Threading Block Pressure) (Manual Kap. 5-6-5-3)

MeBpunkt : 3, Bild 10
Einstellung : 3, Bild 10
Sollwert : 14,0+1 inches of water

Aéhtung: Lademotor hei? Wenn ja, dann abschalten (siehe 5.1)

Gleitbahn (Shoe, siehe Manual, Figure 1 - 6) (Manual, Kap . 5-6-5-4)

MeBpunkt 4, Bild 10
Einstellung : 4, Bild 10
Sollwert : 22,0i’linches of water
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5.6 Gesamtunterdruck (Right Threading Block Vacuum) (Manual Kap. 5-6-5-5)

Dieses Vacuum verzweigt sich nach dem MeBpunkt zum rechten Ladekanal
und zur Aufnahmespule (Take - up Reel)

Achtung: Manometer anders anschlieBen, da Vacuum!

MeBpunkt : 5, Bild 10
Einstellung : 5, Bild 10
Sollwert : 4+0,5 inches of water

Achtung: Alle Kunststoff-Kappen an den MeBpunkten wieder angebracht?
Alle Einstellregler gesichert?

Nach allen Messungen des Lade-Unter/Uberdruckes die Verbindung zwischen
TP2-B 27 und 0-Volt entfernen.

5.7 Kontrolle des Haupt-Unter/Uberdruckes (Manual Kap. 5-6-6)

Hinweis: Das Haupt-Vacuum soll bei betriebswarmen Zustand
der Vacuumpumpe (siehe Manual, Figure 5-3, 5-12)
gemessen werden, d.h. vor der Messung sollte die
Vacuumpumpe wenigstens 15 Min. gelaufen sein.

Drehrichtung des Antrieb-Motors: :),von der rechten Seite aus ge-

. sehen.
Sollte das Vacuum, bzw. der Uberdruck in den folgenden Punkten nicht er-

reicht werden, so ist die Spannung beider Keilriemen (siehe Manual, Figure
5-3, 5-12) nachzupriifen.

Der Keilriemen der Vakuumpumpe mufl3 bei einem Druck von lp eine Aus-
lenkung von 1/81]/16 Zoll erfahren. Der Keilriemen des Geblidses soll bei
einer Belastung von 2p eine Auslenkung von 1/411/16 Zoll haben.

5.8 Gesamtunterdruck (Main Vacuum) (Manual Kap. 5-6-6)

Sicherungen F1 + F2 wieder einsetzen!
Leerband " laden.,

MeSBpunkt : 6R, Bild 10
Einstellung : 6A, Bild 10
Sollwert : 27,5+1 inches of water

5.9 Bandreiniger (Tape Cleaner Vacuum) (Manual Kap. 5-6-6-1)

MeBpunkt : 7, Bild 10
Einstellung : 7, Bild 10
Sollwert : 13,0+0,5 inches of water
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5.10 Uberdruck der Band-Umlenkrollen (Air Bearing Manifold Pressure)

Achtung: Uberdruck, Manometer anders anschlieflen.

MegBpunkt : 8, Bild 10
Einstellung : 8, Bild 10
Sollwert : 60+5 inches of water

Nach den Unter/ Uberdruck-Messungen das Band manuell entladen.
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6.0 Elektrische Justagen (Manual Kap. 5-6-7)

6.1 Kontrolle der geregelten Spannungen
Platz D 3, Requlator Supplies Module
1 2 3 4 5 6 7
O
"0 =3 O o L3
103 )2 — Q Q e 5 t
020 39 {
O, D% [ O~ cia -
o)l | |3 =R -3
! D Qe o -2V}
[ i C y 10 -
A 7O ' —2
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ol | || == = 5 'L
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Ungeregelte o + o+

Versorgungsspannung :

Die

*5V _sind einstellbar:

(Falls vorhanden, ist fiir
die Messung ein Digital-
voltmeter zu verwenden)

Die Messung ist durchzufiihren, wenn d

ist!

MeBRpunkt:

Sollwert:

Einstellung: Regler R222,Regulator PCI

B16 - 3/c (+5V)
B16 - L( OV =Verdraht-

5,1 + 0,1V platte)

as Gerit im Ready-Status
Zulascice Toleran? der 1ihv<s ocm omeccm o T b man o2 om0
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7.0 Kontrolle der Uberwachungs- und Steuerzellen

7.1

7.2

(Vacuum Tank Sensors, Tape Load Sensors)

In den Bandtaschen befinden sich je 8 Lichtschranken.
Die oberste und die unterste Fotozelle einer Bandtasche sind die Notstop-
zellen.

Vor der elektr. Uberpriifung der Lichtschranken muf3 nachkontrolliert
werden, ob die Lichtkegel der Lampen voll auf die gegeniberliegenden
Fototransistoren fallen.

Bei Nichtiibereinstimmung miissen die Lampen-, bzw. Transistorfassun-
gen nachjustiert werden.

Die 16 Fotozellen werden zuerst im belichteten - dann im unbelichteten
Zustand (Fototransistor belichtet/abgedunkelt) Uberpriift.

Die Spannungen werden am entsprechenden Verstirker (Kollektewider-
stand) auf B 31, B 32, B 33 gemessen.

Notstopzellen (X0, X7, siehe Tabelle)

Es miissen folgende Spannungen zu messen sein:

Fototransistor belichtet : = +4 bis 5V
Fototransistor unbelichtet 0 bis 0,8V

a) Notstop links oben (oberste Fotozelle in der linken Bandtasche)

ST

MeBpunkt: R 411, B 31 [JOe0ell0e00O
’ 5422 /

R41S R411
b) Notstop rechts oben

Ba1 B32/33

MeBpunkt: R 415, B 31

/
c) Notstop unten (links/rechts) D D D D D c oo D D D D D D

R122 R127 R12s R116 R114 R112

JITEFHETETE

Bei der Messung miissen beide Fotozellen gemeinsam belichtet oder
abgedunkelt sein.

MeBpunkt: R 422, B 31

Steuerzellen

MeBpunkte: siehe nachfolgende Tabelle

Fotozelle belichtet = +4 bis +5V
Fotozelle unbelichtet = 0 bis +0,8V
Fotozelle Widerstand
XS1 R 112 e X0 —
XS2 R 114
XS3 R 116 — ;gé —=
XS4 R 125 je— X3 —a Notstop
XS5 R 127
XS6 R 129 -— gg‘; —
Linke Bandtasche von vorne = B32 ~6
|Rechte Bandtasche von vorne = B33 | e
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7.3 Ladesteuerzelle (Threaded Sensor, siehe Manual, Figure 1-6)

a) Fototransistor belichtet

Threaded Sensor auf die Lichtquelle ausrichten
‘MeBpunkt : TP 10, B31 (TTPX)

Einstellung : Regler R4, B3l

Sollwert : -3V

b) Fototransistor abgedunkelt

MeBpunkt : TP2, B31 (TTPS)
Sollwert : + 4V bis +5V
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8.0 Kontrolle der Auflichterkennung

8.1

Die folgenden Fotozellen zuerst im belichteten, dann im unbelichteten
Zustand iberpriifen.

Bandanfang (BOT)

a) Fototransistor belichtet (Bandgerit entladen)

MeBpunkt : B31, TP7,(BOTX) -0V
Einstellung: Regler R1, B31 BOT
Sollwert : - 3V/-3,5V ~ -4V

Kontrolle : Band laden, vorwirts und riickwirts von BOT lau-
fen lassen. Spannung mufBlzwischen - O,5V (-1,0 V max)
und - 4,0 V (-4,8 V max) schwanken, andernfalls Justage
der BOT/EOT Lampe.
b) Fototransistor dunkel

MeBpunkt : TP4, B31 (BOT)
Sollwert : +4 bis +6V

Bandende (EOT)

a) Fototransistor belichtet (Bandgerit entladen)

MeBpunkt : B31, TP8, (EOTX)
Einstellung : Regler R2, B3l
Sollwert : -3V/-3,5V
Kontrolle : wie bei BOT

oV

EOT

~_4V B N P U N

b) Fototransistor unbelichtet

MeBBpunkt : TP3, B3l (EOT)
Sollwert : +4 V bis +5 V

Vorwarnung (Low Tape)

} a) Fototransistor belichtet

Die Reflexionsmarke (Folie) der Aufnahmespule (Take-up Reel) auf
‘die Hohe der Vorwarnlampe bringen.

MeBpunkt : B31,TP9 (LTPX)
Einstellung: Regler R3, B 31
Sollwert : -~ 3V

b) Fototransistor unbelichtet

Die Reflexionsmarke durch Drehen der Spule aus dem Lichtstrahl
bringen.

MeBpunkt : TP1, B31 (LTPS)

Sollwert : + 4V bis +5V
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9.0 Drehzahl - Justage

Bei der Justage der Drehzahl ist folgendermafen vor-
zugehen:

9.1 Warmlaufen der Magnetbandeinheit

Vor jeder Veridnderung der Drehzahl-Einstellung sollte das
Geridt ca. 15 Min. am TFG im START/STOP - Betrieb mit auto-
matischem Riickspulen am Bandende gelaufen sein!

9.2 Geregelte Spannung ( -12 V + 5% ) iiberpriifen
siehe auch hierzu Bl. 060 - 00

Vor jeder Veridnderung der Drehzahl-Einstellung ist unbe-
dingt die geregelte Spannung von - 12V (TP1 auf dem Re-
gulator Supplies Module) zu iiberpriifen, und zwar bei lau-
fender Maschine und eingelegtem Schreibbefehl! Es ist in
einzelnen Fdllen schon vorgekommen, da durch einen defek-
ten Spannungsregler 723C in der - 12 V Stromversorgung
eine falsche Drehzahl eingestellt wurde.

9.3 Null-Volt(Null)

Band laden und bei Stop-Befehl (Band steht auf BOT) die Mes-
sung mit einem Digital-Voltmeter durchfiihren.

a) MBG 263
MeBpunkt : TP2, B 36
Einstellung:Regler R1i, B 36 (NUL)
Sollwert : O + 20 mV

b) MBG 264

MeBpunkt : TP4, B 35
Einstellung:Regler R9, B 35
Sollwert : O + 20 mV )

F006b
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9.4 YVorlauf-, Riicklaufdrehzahl

9.5

a) Vorlaufdrehzahl

Vorlaufbefehl anlegen (TFG auf FORWARD) und mit dem Dreh-

zahlmesser die Capstan-Drehzahl messen.

1. MBG 263
Mefpunkt : Capstan
Einstellung: Regler R4 (FWD), B 36

Sollwert 717 + 3 U/min
2. MBG 264
MeBpunkt : Capstan
Einstellung: Regler R8 (EFWD), B 35
Sollwert : 1910 + 4 U/min

b) Riicklaufdrehzahl
TFG auf Riicklauf (Reverse) schalten.

1. MBG 262
MefBpunkt : Capstan
Einstellung: Regler R2 (REV), B 36
Sollwert : 717 + 3 U/min

2. MBG 264
MeBpunkt : Capstan
Einstellung: Regler R6 (EREV), B 35
Sollwert : 1910 + 4 U/min

Riickspuldrehzahl (Rewind)

1. MBG 263 :

Mefipunkt : Capstan
Einstellung: Regler R3 (RWD), B 36

Sollwert 4750 + 30 U/min
2. MBG 264 :
MeBpunkt Capstan

Einstellung: Regler R4 (RWD SPEED), B 35

Sollwert 4750 + 30 U/min

Potentiometer rechts herum —» Drehzahl gréfier
Potentiometer links herum —>» Drehzahl kleiner
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MBG 264 Bild 14
59%
50w
-1 % b
10 % MAX IN
RESERVE
PR 25 ms ‘
( ACCELERATE !DECELERATE

Leerband mit8 00 bpi beschrelben (TFG auf LD, ‘LOO WRITE). Nach Er-
reichen von Bandende auf Lesen umschalten.

Riickspulen und TFG auf Start/Stop (20 ms Start / 20 ms Stop, auf TP1,
B 38 zu messen) und Vorlauf (FWD) schalten.

a) Startzeit (Read Accelerate), Vorlauf und Riicklauf

Einstellung des Oszillographen:

Trigger ext. (-) auf TP1, B 38 (TFG)

MeBpunkt : TP8 (ACCEL), B 36 :
Einstellung : Regler R3 (ACC), B 36 :

T
Sollwert : Tx=1,5ms —'l x l'_

b) Stopzeit (Read Decelerate), Vorlauf und Riicklauf
Einstellung des Oszillographen: '

Trigger ext. (+) auf TP1, B 38
MeBpunkt : TP7 (DCLR), B 36

Einstellung : Regler R2 (RDC), B 36 | Ty e
Sollwert : Tx=1,8ms
c) Stopzeit (Write Decelerate)
Einstellung des Oszillographen:
Trigger ext. (+) auf TP1, B 38
MeBpunkt : TP7 (DCLR), B 36
Einstellung : Regler R1 (WDC), B 36
Sollwert : Tx=1,5ms - — T,
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d) Die Amplitude der Spur 6 (TP6-NRA-board) so grof3 einstellen, dafB

die positive H&lfte (OV zur positiven Spitze) des Signals in 5 Kéistchen

dargestellt wird. 1 K&stchen entspricht dann 20 %. (Bild 15)

Bild 15

1009 1

de

0%

e) Startprofil bei lesen (Vorlauf)

TFG auf Vorlauf, Start/Stop und Lesen schalten.
Einstellung des Oszillographen:

Trigger ext.(-) auf TP1, B38

MeBpunkt: TP6, B 1, Einstellen: Regler R7, B35
Startprofil so einstellen, wie in Bild 16 und 17 gezeigt

Bild 16

[EEREENY
T

4
-
-+

-

-+
T
-

I R | P Y
Ty llllr'11

L
LALIE 0 LI I ¥

PR WS
Tt

1 ms/Div.

1 ms/Div.
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10.3 Kontrolle der simulierten Capstan-Tacho Impulse (nur fiir MBG 26%4)

Bild 22
RUN, TP1-B38 Kanal 1
(TFG-Board)

TFB-TP, B26 Kanal 2
(CTS-Board)

TRG auf Start/Stop schalten
Trigger : TP 1 - B 38

Einstellung fiir Steckeinheiten ab Revision-Level L:

Lesen-Acc : R2, B26 (Trigger-)
Lesen-Dec : R4, B26 (Trigger+)
Schreiben-Dec R3, B26 (Trigger+)

Sollwert: 1,9 + 0,1 ms
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11.0 Kontrolle der Tachometer-Frequenz

(Tachometer Pulse Frequency Adjustments)

Leerband laden. TFG auf Durchstart (Run), Vorlauf und
Lesen schalten.

11.1 MBG 263
Mefpunkt

Einstellung

Sollwert
11.2 MBG 264
MeBpunkt

Einstellung

Sollwert

Anmerkung:

.

TP3 ( TACPU), B 26, Trigger intern (+)
Regler R5 (REV FREQ ), R1 (FWD FREQ), B26
125 us bei Vorlauf und Riicklauf

TP3 ( TACPU), B 26, Trigger intern (+)
Regler R5 (REV FREQ ), B 26
47 us bei Vorlauf und Riicklauf

Bei Steckeinheiten ab 'Revision-Level' L

konnen Unterschiede zwischen der Vorlauf-

und Riicklauf-Frequenz beim MBG 263 durch

ein zusidtzliches Potentiometer (Regler R1, FWD FREQ)
ausgeregelt werden. Beim MBG 264 ist dieses
Potentiometer ohne Bedeutung!

Zuerst Riicklauf-Frequenz (Regler R5, REV-

FREQ, B 26) einstellen, wenn das Bandgerit
riickwdrts lauft. AnschlieBend Vorlauf-Fre-
quenz (Regler R1, FWD-FREQ, B 26) einstellen,
wenn das Bandgerdt vorwdrts lauft.

12.0 Kontrolle der Schalterstellungen (IBG Counter Adjustment)

Die Schalter S1 - S8 auf B 24 miissen folgende Stellung
haben:

Modell

S1

52 53 Sk S5 S6 S7 S8

MBG 263

MBG 264

OFF

OFF

OFF ON OFF ON ON OFF OFF

OFF | ON OFF ON ON OFF OFF

WRITE/READ WR

Wertigkeit 16

RD RD WR WR RD RD WR

16 8 8 4 L 2 2

Hold Go Counter: MBG 263, WRITE

Bild 23

(Stopverzagerung) READ

12
MBG 264, WRITE
READ

i nnu
=

12
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13.0 Schreib / Lesekopf -Justagen (Read / Write Head Adjustment)

BRASS COLORED SPACE MUST BE SEEN

/7//(" NAMEPLATE BETWEEN HEAD AND
FILLER BLOCK CLEANER _
) : . FIXTURE
) - 71024 OR

FIG.. 5-—-14.1

f TAPE
CLEANER

BLACK COLORED SPacE

i (ﬁﬂé} : m\muue—\ TAPE

LEANER FIXTURE

71023 OR

)
-t
i
} i
A | ] [4 [ ] ®
FI1G.5-14.2
.. SPACE MUST 8E SEEN
GRAY COLORED BETWEEN HEAD AND

CLEANER

NAMEPLATE

10¢)

/slxtuu

FIG.5-14.3
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13.1

13.2

Lese/Schreib-Justagen (Read/Write Adjustments)

Kopf-Skew (Head Azimuth)

a) Master Skew Band laden, TFG auf Lesen umd Vorlauf schalten.

b) Auf Kanal 1 Lesesignal Spur 1, TPI-NRA {Bl) messen u. als Trigger
(+) benutzen.

c) Auf Kanal 2 Lesesignal Spur 9, TP9- NRA {B1) messen.

d) Auf alternate schalten.

Der statische Skew im Vorlauf mufl 0 sein.
Der statische Skew im Riicklauf muf £ 0,5 us grof} sein.

Ist der statische Skew im Vorlauf nicht < 0,1 us,dann muB der Kopf
justiert werden. (siehe 73.2)

Ist der statische Skew im Vorlauf 0, und im Ricklauf >0,5 ps, dann
mufl der Capstan justiert werden. (siehe 13.3)

Kopf-Skew Justage (Head Azimuth)

a) Master Skew Band laden, TFG auf Lesen und Vorlauf schalten.

b) Lesesignal Spur 1 = TP1-NRA (Bl) aufKanal ] messen u. als Trigger
(+) benutzen.

c) Auf Kanal 2 Lesemgnal Spur 9 = TP9-NRA {Bl) messen.

d) Oszillograph auf "alternate" schalten und die "head azimuth Schraube'
(welche sich rechts neben dem Kopf befindet) so justieren, daB die

- beiden Lese51gna1e einen maximalen Skew wvon<O7us haben.

e) Nacheinander alle anderen Spuren auf Kanal 2 messen und ebenfalls
kontrollieren.

f) ‘Auf Riicklauf schalten und kontrollieren, dal der Skew-Versatz
£0,5 ps ist.

< 0,’//145
l -
/:\ 1 =0,5ups
/:‘\ q Ricklauf
" Skew im Vorlauf Spur 9 Spur 1

‘Nach der Justage

Bild 24
der Head—Azimuthscrew, id
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13.30 Capstan - Justage (Capstan tracking)

-

13.31 Statische Capstan - Justage

Die vordere Flidche des Capstans mufl einen Abstand von 0,525+0,01
inch (13,3410,25mm) zur Bandtasche haben, und mufl parallel dazu
innerhalb 0,003 inch (0,076 mm) sein.

Dies wird an drei Punkten des Capstan-Umfanges mit einer Schieblehre
oder falls vorhanden, einem Tiefenmikrometer gemessen.

Der Capstan sollte in der Mitte der Bandtaschen-Durchfiihrung sitzen,
der Abstand darf auf keinen Fall < 0,25mm sein.

- Achtung: Jeder Druck auf den #duBleren Rand des Capstans ist zu ver-
meiden, da der Capstan sich leicht verzieht!

Tiefen-Mikrometer

Typischer

Tiefen- Mikrometer- '

MefBpunkt ‘Bleistift-Strich z.Markierung
der Stellung des Capstans

\ ‘?%ese 'I:eile bei

‘ - \ "Justage entfernen
/ . \ (aufserdém

/ _J' / vordere
S _Saphirscheibe)

_CAPSTAN /"""’""""""“"‘ -
_}_ 7
= e —— ——
Der Capstan darf nur in der Mitte
der Achse mit Druck beaufschlagt werden!
Bild 25
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13.32 Dynamische Capstan Justage

Vorbedingung fiir die dynamische Capstan-Justage ist die statische
Capstan-Justage.

Bei der dynamischen Capstan-Justage sind in der Regel nur noch
geringe Verdnderungen in der Capstan-Position, meistens kleiner

als 1 Umdrehung, erforderlich.
ACHTUNG:

Diese Mutter vor Beginn
jeder Capstan-Justage
fest anziehen!

Schraube 1

Fir '""Steering" (wechseln)

Bild 26

CAPSTAN

3 MOTOR

Fir "Tape Location"

Schraube Schraube 2

Fir. statische Capstan-
Justage
(Abstand zur Grundplatte)

Achtung: Schraube Nr. 2 darf bei der dynamischen Capstan-Justa-
ge nicht mehr berithrt werden!

Beispiel fiir Capstan-Halterung:

’

LOCKING NUT MAIN PANEL
-«

STUD LOCKED -
NEVER ROTATES

FINE THREADED Bild 27
ADJUSTING COLLAR

S0O/129 72/EZ23-Fb|
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT =~ 110 - 02!

Betrifft: - And.Index: 1
MBG 263/264 Magnetbandeinheit

Datum: 1.9.77

Zum Beginn der Justage muBl die "Locking Nut”. gelést werden, ohne da-
bei jedoch die '"Adjusting Collar" zu verindern.

Nur die Schrauben Nr. 1 und Nr. 3 werden zur dynamischen Justage be-

ndtigt. )

Zuerst immer mit '"Steering-Justage' beginnen!

Schraube Nr. 1 ist fiir die '"Steering'-Justage, d. h. das Band wechselt
seine Position auf dem Capstan zwischen Vor- und Riick-
lauf.

Schraube Nr. 3 ist fir die ""Tape-Location-Justage', d. h. fiir die Posi-
tion des Bandes auf dem Capstan (bezogen auf Bandtasche,
bzw. Bandfiihrung).

Beide Justagen stehen in einer gewissen Wechselbeziehung zueinander.

Wenn z. B. ein Gerit kein "Steering' hat, aber zu weit nach innen oder

auBen auf dem Capstan 15uft (Tape Location), dann muBl zuerst mit der

Schraube Nr. 3 die "Tape Location" eingestellt werden.

Nachdem dies gemacht worden ist, wird meistens ein wenig ''Steering''

auftreten. Dies wird mit Schraube Nr. 1 eingestellt. AnschlieBend muB

wahrscheinlich wieder die "Tape Location" justiert werden, usw.

Beide Justagen miissen so lange durchgefiihrt werden bis

a) das Band exakt auf der Bandfiihrung liuft (die vordere Bandkante
darf nicht iiber die Bandfiihrung hinaus laufen, zwischen Band und
Bandtasche muB ein kleiner Luftspalt sein.)

b) Beim Umschalten zwischen Vor- und Riicklauf darf sich die Position
des Bandes nicht verindern (soweit man dies mit dem Auge feststellen
kann).

Zur Justage muBl die schwarze Abdeckung der Bandtaschen-Tiir entfernt
werden. Vorher die Glasscheibe der Bandtaschentiir mit einem breiten

Stiick Isolierband an den beiden duBleren Halterungen befestigen, damit

sie nicht herausfillt.

Zum Laden des Bandes kann die Abdeckung kurz an die Bandtaschen-Tir
gehalten werden.

ACHTUNG: Widhrend der Verinderung der

Justage-Schrauben den Capstan
immer leicht mit der Hand drehen,

um zu prifen, ob er noch frei liduft!
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Betrifft:
MBG 263/264 Magnetbandeinheit

And.Index: 1

Datum: 1.9.77

Justage '"Tape Steering'':

-

Zur Grundplatte hin im Vorlauf
von der Grundplatte weg im Riicklau

von der Grundplatte. weg im Vorlauf
zur Grundplatte hin im Riicklauf

Justage '"Tape Path Location'" (wenn kein ""Steering'' mehr)

zu weit herein—— Schraube 3 rechts herum
zu weit heraus——# Schraube 3 links herum

f} Schraube 1 rechts herum

} Schraube 1 links herum

Es empfiehlt sich, fiir die Justage ein Skew-Band zu verwenden,

Empfohlene maximale Verdnderung der Schrauben bei jedem Justage-

Schritt: 1/6 Umdrehung.

Nach der mechanischen Justage mufl der elekirische Skew (siehe 13.0)

kontrolliert werden .

Eine mechanische Feinjustage kann jetzt noch einmal erforderlich sein.

A-CHTUNG: Nach der Justage des Capstans

S0O/129 72/EZ23-Fbl

mufl die "capstan adjustingscrew

locking nut" fest angezogen, und

danach der Skew noch einmal iber -

prift werden!

~
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 110 - 023

Betrifft: - | And.Index:

MBG 263/264 Magnetbandeinheit

1

Datum: 3,11.75

Richtwerte fiir maximalen statischen und dynamischen Skew.

MBG 263 MBG 264
Statischer Skew, Vorlauf 0,1 s 0,1 ps
Statischer Skew, Riicklauf 1,0 us 0,5 ps
Dynamischer Skew 2 3,0 ps 1,6 us
Dynamischer Skew f_ v _,t

Bild 28

Der Jitter auf 1 Spur ist als dynamischer Skew T definiert.
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 110 = 070

Betrifft: And.Index: 3
MBG 263/264 Magnetbandeinheit

Datum: 1.9.77

14.4 NRZ-Lesepegel (NRZ Read Amplitude Adjustment)

a) Pegelband laden und mit 800 BPI, NRZI beschreiben (TFG
auf FWD, WRITE, LD, 100)

TP SNRZ, B 23 mit O Volt verbinden.

b) Lese-Amplitude auf allen Spuren mit IBM Master Output
Tape auf 6 ,0 Vss einstellen.

Spur Testpunkt Potentiometer
1 B1-TP1 . B1-R1
2 B1-TP2 B1l-R2
3 B1-TP3 B1-R3
4 Bl1-TP4 B1-R4
5 B1-TP5 B1-R5
6 B1-TP6 B1-R6
7 B1-TP7 B1-R7
8 B1-TP8 " B1-RS8
Q B1-TP9 B1-R9

¢) Bandgerdt auf Stop schalten und alle Spuren auf-die
Gleichspannung £ 250 mV kontrollieren. Wenn die Gleich-
spannung grofer ist, dann muBl das ferrite assemblyt auf
minimales Ubersprechen justiert werden.

*rerrite assembly = Brummklappe
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 110 - 080

Betrifft: And.Index: 1
MBG 263/264 Magnetbandeinheit

Datum: 1.9.77

15.0 Schreib-Kompensation - nur fiir PE (Write Compensation)

a) Leerband mit 1600 fci, PE beschreiben (abwechselnd L und O)
(TFG auf Forward, Write, LD, 200)

TP SPE, B 23 mit 0 Volt verbinden. Ab Bandanfang / nur im Vorlauf

b) Die Potentiometer auf den Schreibverstirkern (B 13, B 14, B 15)
so einstellen, daBl die Lesesignale auf den PE-Leseverstirkern (B 2,
B 3, B 4) im Vorlauf und Riicklauf folgendermafBlen aussehen. (Test-
punkte und Potentiometer siehe Tabelle)

RUCKWARTS : VORWARTS
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Betrifft: _ [And.Index:
MBG 263/264 Magnetbandeinheit

Datum: 1.9.77

15.1 PE-Lesepegel (PE-Read Amplitude Adjustment)

a) Ein Master Output Tape ,
laden und mit 1600 BPI, PE beschreiben.
(TFG auf FWD, WRITE, HD, 200)
TP SPE, B 23 mit 0 Volt verbinden.

b) Lese Amplitude von 2 Vss im Vorlauf auf allen Spuren einstellen, entspr.
nachfolgender Tabelle.

Spur Testpunkt Potentiometer
1 B2-TP1 B2-R1
2 B2-TP3 B2-R2
3 B2-TP5 B2-R3
4 B3-TP1 B3-Rl1
5 B3-TP3 B3-R2
6 B3-TP5 B3-R3
7 B4-TP1 B4-R1
8 B4-TP3 B4-R2
9 B4-TP5 B4-R3

c) Bandgerit auf Stop schalten und alle Spuren auf eine Gleichspannung
< 50 mV kontrollieren. Wenn das nicht der Fall ist, dann die Schwel-
lenspannung (TP6 auf B 5 und B 6) kontrollieren:

Lesen: 0,12 + 0,03V
Schreiben: 0,20 + 0,04V

Falls vorhanden,mit einem Digitalvoltmeter messen.
15.2 PE-Detector :

Alle 9 Spuren des PE-Detectors auf einwandfreie Digital-Ausgangssignale
kontrollieren.

Spur Testpunkt

[

B5-TP1
B5-TP2
B5-TP3
B5-TP4
B5-TP5
B6-TP1
B6-TP2
B6-TP3
B6-TP4

ca. 4-5V
ov
+ BV, wenn das Bandgerit stoppt.

IVl JEEN B e N T, B N VS B AN

S0O/129 72/EZ23-Fbl
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Betrifft:

And.Index:
MBG 263/264 Magnetbandeinheit 2

Datum: 18.01.-78 .

16.0

17.0

Kontrolle der Ldschdidmpfung (Erasure)

a)
b.)
c)
d)

e)

£)

Band fortlaufend mit "L" beschreiben
(TFG auf FWD, WRITE, HD, 200)

Auf Lesen schalten und Band entladen.

Bahdgerﬁt ausschalten.

Alle Schreibverstirker ziehen.(B 13, B 14, B 15)
Bandgerit einschalten und laden.

TFG auf WRITE und FORWARD schalten.

Das Signal an den Leseverstirkern (TP1, 2, 3/B2/B3/B4)
sollte ungefdhr 30 mV betragen

Uberpriifung des Kopf-Degausens

a)

b)

c)

d)

A

I

Bandgerat laden

Kanal 1 an TP1, B13 (WA)
Coupling : DC
Time Base: ca. 0,5 ms

Trigger : Intern, Kanal 1

TFG auf WRITE schalten

Auf dem Oszillographen ist jetzt der Schreibstrom
zu sehen. ,

Beim Umschalten von WRITE auf READ miissen ca. 8 Im-
pulse zu sehen sein.

. 3

i

e

| |
. g" 1 ‘\
\ (‘E | TP1, B13
VI N B
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WARTUNGS -UND EINSTELLVORSCHRIFT 120 - 000

Betrifft:

| _ And.Index: 1
MBG 263/264 Magnetbandeinheit

Datum: 3,11.75

17.0 Sicherungen-Auflistung (Fuse Chart)

FUSE VOLTAGE INDICATION IF FUSE IS BLOWN

fl -48v Left reel servo does not operate
normally

f2 -48v Right reel servo does not operate
normally

3 -48v Both reels do not turn

f4 +12R Relays do not operate

f5 -12R Reels do not thread but window
works

7 +12v (Regulator) Control panel lights on,
tank lights off

8 - 12v (Regulator) No forward tape motion

19 +5v _ Control panel lights off--tank

‘ lights on

f10 -6v (Regulator) Read circuits inoperable

fi1l +30v (Regulator) Write circuits inoperable

‘f12 115vA/C No load vacuum, no fans working

f13 +65/53 No reverse tape motion

fl4 -65/53 No forward tape motion

CB1 208v Allpower off

CcB2 -48v Power window not working
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